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CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC1362_3: Organizar la produccion en industrias de
fabricacion de mobiliario”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él
tiene CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley
Organica 15/1999, de 13 de diciembre, de proteccién de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional de la “UC1362_3: Organizar la produccion en industrias de
fabricacion de mobiliario”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Cada actividad profesional principal (APP) se compone de varias actividades

profesionales secundarias (APS).

Lea atentamente cada APP y a continuacion sus APS. En cada APS marque con una
cruz el indicador de autoevaluacién que considere mas ajustado a su grado de dominio

de las APS. Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.
Lo puedo hacer con ayuda.
Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

hoN R

trabajadora.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
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INDICADORES DE
APP1: Programar la fabricacion de mobiliario, con los medios | AUTOEVALUACION
requeridos, en funcion del plan de produccion de mobiliario establecido. | 2 3 | 4
APSL1.1: Elaborar el plan de produccién de mobiliario a partir de los pedidos de
clientes, considerando unidades minimas, plazos de fabricacion y fechas de| [] | (] | [ | [
servicio para la fabricacién de mobiliario.
APS1.2: Determinar las necesidades de materias primas, componentes y
elementos semielaborados requeridos en la fabricacion del mobiliario a partir| [] | (] | [ | [
de la lista de materiales correspondientes al plan de produccién a realizar.
APS1.3: Establecer la disponibilidad de materiales a partir de la revision del
nivel de existencias disponible y posterior comparacion con las cantidades | [] | [] | [ | I
requeridas.
APS1.4: Determinar los equipos productivos a utilizar en el plan de produccion
a partir de las rutas de fabricacion de los diferentes elementos de mobiliarioa| []1 | [ | [ | [
producir.
APS1.5: Establecer la disponibilidad de los equipos de fabricacion de
mobiliario, comprobando su funcionamiento y comunicando las deficiencias OlOlolo
encontradas en los equipos productivos al servicio de mantenimiento o
reparacion.
APSL1.6: Establecer la carga horaria necesaria en el cumplimiento del plan de
produccion por acumulacion de los tiempos de fabricacién de todos los| [] | ] | .0 | O
elementos de mobiliario a fabricar.
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APP1: Programar la fabricacibn de mobiliario, con los medios

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

requeridos, en funcion del plan de produccion de mobiliario establecido. | 4 2 3 | 4
APS1.7: Comprobar la disponibilidad de personal, a partir del nivel de

ocupacion comprometido en planes anteriores de fabricacion, de la situacion| [] | (] | [ | [
laboral del personal y del calendario de trabajo aplicable.

APS1.8: Comprobar el nivel de conocimientos del personal requerido en las OlOlolo
tareas asignadas, actualizando dichos conocimientos segln el caso necesario.

APP2: Programar las operaciones a efectuar, en funcién del plan de
produccion de mobiliario, establecido.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1

2

3

4

APS2.1: Definir las maquinas manuales, automaticas o CNC (control numérico
computerizado), que son requeridas en cada operacién a efectuar y su
secuencia de ejecucion, de acuerdo al plan de produccion de la empresa.

[

[

[

[

APS2.2: Asignar el trabajo a efectuar en cada puesto para un horizonte
temporal definido, considerando: La totalidad de las operaciones; La
secuencia de las operaciones; Los tiempos de preparacion de maquina; Los
tiempos de proceso; La capacidad de los medios de produccién y Los
recursos humanos disponibles; de forma que se finalice el plan de produccion
en el plazo de tiempo requerido.

APS2.3: Minimizar los costes de produccion del plan elaborado, manteniendo
el plazo de ejecucion previsto, mediante cambios en secuencias de
fabricacion, utilizando equipos de fabricacion alternativos y/6 reasignando
personal a puestos de trabajo.

APS2.4: Establecer la secuencia de aprovisionamiento de materias primas,
componentes y semielaborados requeridos para ejecutar el plan de
produccion en cada puesto de trabajo, analizando la programacion que se
haya establecido.
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APP3: Programar las diferentes lineas de fabricacion de mobiliario, en
funcién del plan de produccién establecido.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1

2

3

4

APS3.1: Determinar los objetivos de plan de produccién de la empresa, en
colaboracién con el asesoramiento de otros departamentos implicados, de
acuerdo con la politica de la empresa.

[

[

[

[

APS3.2: Planificar el plan de produccion de la empresa en colaboracion con
otras areas de la empresa, utilizando las técnicas requeridas de acuerdo con
la politica de la empresa.

APS3.3: Obtener informacion de las técnicas requeridas en el proceso de
fabricacion (bibliografia especializada y medicion de los estandares de
produccion), para minimizar el riesgo y la incertidumbre en las diferentes
lineas de produccién programadas.

APS3.4: Programar los procesos, considerando los costos generales y los
derivados del proyecto, utilizando herramientas de calculo.

APS3.5: Verificar el programa de produccion de la empresa, sometiéndolo a
contraste con otras areas implicadas en los programas de produccion.

[

[

[

[

APP4: Distribuir la informaciéon requerida, segun las unidades
productivas que intervienen en la ejecucion del programa de
fabricacion de mobiliario.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

3

4

APS4.1: Obtener la informacion requerida para cada unidad productiva, a
partir del programa de fabricacion de mobiliario elaborado, utilizando medios
manuales o automatizados (programa de gestién de produccion), incluyendo:
La cantidad de productos a fabricar; Los materiales requeridos para la
fabricacion; La secuencia temporal en la que se fabricard cada producto; El
tiempo estimado de fabricacién de mobiliario; Las maquinas y utillaje y el
Personal requerido.

APS4.2: Distribuir la informacién obtenida a las distintas unidades productivas
gue intervendran en el proceso de fabricacién de mobiliario, mediante los
canales tipificados de distribuciéon de la informacién en la empresa.

APSA4.3: Efectuar la transmision de la informacioén, considerando la idoneidad
de las personas requeridas en cada unidad productiva, considerando las
aclaraciones que sean necesarias para su comprension.
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