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CUALIFICACION PROFESIONAL: FABRICACION DE COMPLEJOS, ENVASES,
EMBALAJES Y OTROS ARTICULOS DE PAPEL Y CARTON

Codigo: ARG416_2 NIVEL: 2

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC1343_2: Realizar tratamientos superficiales en papeles,
cartones y otros materiales”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él
tiene CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley
Orgénica 15/1999, de 13 de diciembre, de proteccion de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional de la “UC1343_2: Realizar tratamientos superficiales en
papeles, cartones y otros materiales”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:
Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:

NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:
Cada actividad profesional principal (APP) se compone de varias actividades
profesionales secundarias (APS).

Lea atentamente cada APP y a continuacion sus APS. En cada APS marque con una
cruz el indicador de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio
de las APS. Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

PoNPE

INDICADORES DE
APP1: Interpretar los datos técnicos de preparacion de los equipos de | AUTOEVALUACION
tratamientos superficiales de papeles, cartones y otros soportes segun
indicaciones de la orden de trabajo. 1 2 3 4

APS1.1: Interpretar la informacion técnica y de produccion relativas a la
puesta en marcha, atendiendo a las caracteristicas de los materiales, | [] | [ | [ | [
necesidades de produccién para la aplicacidon de tratamientos superficiales.

APSL1.2: Verificar la maqueta, prueba o cualquier otro producto que sirva como Olololo
modelo, contrastandolo con los datos de la orden de trabajo.

APSL1.3: Contrastar las caracteristicas y especificaciones de los tratamientos a
aplicar, interpretando los aspectos que influyan en la preparacion de los| [] | [ | [ | I
equipos de tratamientos superficiales.

INDICADORES QE
APP2: Preparar los mecanismos de alimentacion, paso y salida de los | AUTOEVALUACION
equipos de tratamientos superficiales segun indicaciones de la orden
de trabajo. 1|12 |3 ] 4

APS2.1: Asegurar la correspondencia de los soportes suministrados, Olololo
revisando las indicaciones de la orden de trabajo.
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INDICADORES DE
APP2: Preparar los mecanismos de alimentacion, paso y salida de los | AUTOEVALUACION
equipos de tratamientos superficiales segun indicaciones de la orden
de trabajo. 112 |3 ] 4

APS2.2: Ajustar los elementos y mecanismos del sistema de alimentacion de
las lineas de produccién, de manera mecanica y/o a través de sistemas Olololo
electrénicos de control segun las necesidades y caracteristicas fisicas de los
materiales que forman el complejo.

APS2.3: Ajustar los elementos y mecanismos de transporte de las lineas de
produccion, de manera mecénica y/o a través de sistemas electronicos de | [] | [ | [ |
control segun las caracteristicas del material a tratar.

APS2.4; Ajustar los elementos y mecanismos de salida, De manera mecanica
y/o a través de sistemas electronicos de control segln el soporte atratary el | [] | [ | [ | [
formato determinado en las especificaciones técnicas.

INDICADORES DE
APP3: Realizar tratamientos superficiales segin indicaciones de la | AUTOEVALUACION
orden de trabajo. 1 2 3 4

APS3.1: Seleccionar los equipos de tratamiento corona, tratamiento térmico,
barnizadores, parafinadores, metalizadores y otros, segun el tratamiento a| [] | [ | [ | [
aplicar sobre el material y segun las instrucciones de la orden de trabajo.

APS3.2: Regular los dispositivos dosificadores de barnices, parafinas y otros Olololo
materiales, segun las particularidades del sistema y del producto a obtener.

APS3.3: Ajustar la sincronizacion y nivelacion de los equipos de aplicacion, de
acuerdo a la funcién del soporte, del tratamiento a aplicar y del resultado a Olololo
obtener segun las indicaciones de la orden de trabajo y las muestras
aportadas.

APS3.4: Ajustar los dispositivos de eliminacion de cargas electrostaticas,
segun a las indicaciones de la orden de trabajo y las especificaciones técnicas | [] | [] | [ | [
de funcionamiento.
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INDICADORES QE
APP3: Realizar tratamientos superficiales segin indicaciones de la | AUTOEVALUACION
orden de trabajo. 1 2 3 4

APS3.5: Ajustar los equipos de tratamiento corona, tratamiento térmico y
otros, en funcion de las caracteristicas técnicas del material y las instrucciones | []1 | [] | [ | I
de la orden de trabajo.

APS3.6: Mantener la velocidad Optima en el proceso de tratamientos,
determinando la produccion dentro de los niveles establecidos en las| [] | [ | [ | O
instrucciones de trabajo.

APS3.7: Ajustar los dispositivos de control, segun las desviaciones
detectadas. 0ot o

INDICADORES QE
APP4: Control de calidad de los tratamientos aplicados | AUTOEVALUACION
superficialmente segun indicaciones de la orden de trabajo. 1 5 3 4

APS4.1: Establecer la frecuencia del muestreo, segun los niveles de calidad y Olololo
tolerancia aceptados y la las especificaciones técnicas de la orden de trabajo.

APSA4.2: Preparar las herramientas y Gtiles de medicion para las pruebas de
muestreo, cumpliendo las normativas de seguridad, salud y de proteccion| [] | [0 | [ |
ambiental.

APS4.3: Verificar los tratamientos superficiales del soporte, siguiendo las
instrucciones establecidas en la orden de trabajo con los dtiles y herramientas | [] | [ | [ | [
establecidos.

APS4.4: Verificar el tamafo, formato, espesor y consistencia de los Olololo
materiales, utilizando los instrumentos establecidos para cada medicion.

APSA4.5:; Ajustar los valores en los sistemas de control durante la produccion, Olololo
corrigiendo los defectos detectados.

APS4.6: Controlar el producto final a la salida, mediante camaras de control u Olololo
otros sistemas.
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