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CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC1139 _2: Trazar y cortar chapas y perfiles”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él
tiene CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley
Orgénica 15/1999, de 13 de diciembre, de proteccion de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional de la “UC1139_2: Trazar y cortar chapas y perfiles”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:

NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:
Cada actividad profesional principal (APP) se compone de varias actividades
profesionales secundarias (APS).

Lea atentamente cada APP y a continuacion sus APS. En cada APS marque con una
cruz el indicador de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio
de las APS. Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

PR

INDICADORES DE
APP1: Planificar el trabajo a partir de la documentacion técnica. AUTOEVALUACION

1 2 3 4

APS1.1: Obtener las formas y dimensiones del producto conforme a las Olololo
especificaciones técnicas y a los planos del producto o del proceso.

APSL1.2: Seleccionar el tipo de material que debe utilizarse interpretando las
especificaciones técnicas de la pieza. 00| gl g

APS1.3: Determinar las superficies y elementos de referencia para proceder
al trazado conforme a las especificaciones técnicas reflejadas en los planos| [] | [ | [ | I
de fabricacion.

INDICADORES QE
APP2: Elaborar croquis de productos de carpinteria metalica y PVC, a | AUTOEVALUACION
partir de los datos tomados en obra. 1 2 3 4

APS2.1: Elaborar croquis de conjunto representando la visién global del Olololo
producto y especificando el espacio delimitado para la su instalacién.

APS2.2: Disefiar el despiece y montaje recogiendo los datos y toda la Olololo
informacion necesaria para la construccion de la estructura.

APS2.3: Reflejar en la informacién gréafica del despiece los datos y las formas
necesarias para la fabricacion y montaje  considerando los productos| [] | [ | [ |
intermedios, los costes de fabricacién y las especificaciones de contrato.
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INDICADORES DE
APP3: Trazar en chapas y perfiles los desarrollos a partir del proceso | AUTOEVALUACION
de trabajo. 1 5 3 4

APS3.1: Trazar los desarrollos en chapas y perfiles reflejando la informacion
necesaria para su corte o conformado (linea de corte, punto de union, lineas
de referencia, demasias y generatrices), conforme a las especificaciones| [] | [] | [ | I
técnicas recibidas, considerando las sangrias de corte, la preparacién de
bordes y el maximo aprovechamiento de los materiales.

APS3.2: Verificar el trazado teniendo en cuenta las especificaciones del plano Olololo
utilizando los instrumentos de metrologia calibrados.

APS3.3: Tomar las medidas en el montaje o reparacion teniendo en cuenta
que permitan realizar el trazado en las chapas y perfiles o el croquis| [] | [ | [ | I
necesario.

INDICADORES QE
APP4: Preparar equipos, herramientas, instrumentos y protecciones de | AUTOEVALUACION
trabajo para la elaboracion de chapas y perfiles requeridos. 1 2 3 4

APS4.1: Poner a punto los equipos, Utiles y herramientas teniendo en cuenta
el proceso que se va a ejecutar y las caracteristicas de los materiales quese | [ | [ | [ | I
deben cortar y mecanizar.

APS4.2: Poner a punto las maquinas, equipos y accesorios conforme a los
procedimientos descritos en los manuales de funcionamiento, considerando el Olololo
proceso que se debe realizar y cumpliendo con las normas de prevencién de
riesgos laborales aplicables.

APS4.3: Efectuar las operaciones de mantenimiento de usuario sobre las Olololo
maquinas o equipos, aplicando los procedimientos establecidos.

APS4.4: Comprobar las protecciones personales y de los equipos teniendo en
cuenta los requerimientos establecidos y los procedimientos de revision o| [] | [ | [ | I
sustitucion en caso de necesidad.
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INDICADORES QE
APP5: Cortar chapas y perfiles, utilizando procedimientos de corte | AUTOEVALUACION
manuales, automaticos y semiautomaticos, cumpliendo las normas de 1 9 3 4
prevencion de riesgos laborales.

APS5.1: Posicionar el material en la maquina de corte teniendo en cuenta, el
material para cortar, la velocidad de avance y el proceso corte para evitar| [ ] | [] | [ | [
defectos de mecanizado.

APS5.2: Ajustar los parametros de corte (velocidad, avance, u otros) teniendo OlOololo
en cuenta el tipo de pieza y material que se esta cortando o mecanizando.

APS5.3: Efectuar el corte y los biseles respetando las dimensiones y formas
indicadas en el trazado o en su defecto en la normativa exigida consiguiendo | [] | (] | [ | O
el tipo y grado de acabado requeridos.

APS5.4: Verificar las piezas obtenidas comprobando que se ajustan a las Olololo
especificaciones establecidas.

APS5.5: Emplear las protecciones personales y de los equipos teniendo en
cuenta los requerimientos establecidos vy los procedimientos de revision o| [] | [ | [0 | 1
sustitucion en caso de necesidad.

INDICADORES DE
APP6: Programar maquinas automaticas por CNC de marcado, | AUTOEVALUACION
trazado y corte, ajustdndose a especificaciones recibidas. 112134

APSG6.1: Introducir los pardmetros de operacion en el programa de CNC
(velocidad de corte, profundidad, avance, posicion de la herramienta, u otros) Olololo
teniendo en cuenta las caracteristicas del material, herramienta y
procedimiento especificado.

APS6.2: Preparar la maquina de corte teniendo en cuenta el programa de
CNC fijado vy la posicién de la pieza en la maquina para dar respuesta a la OlOololo
trayectoria prefijada y el cumpliendo con los requerimientos reflejados en el
plano.

APS6.3: Fijar las piezas que hay que cortar teniendo en cuenta que se
permitan las operaciones de corte con la precision y grado de acabado| [] | [ | [ |
requerido.
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INDICADORES DE
APP6: Programar maquinas automaticas por CNC de marcado, | AUTOEVALUACION
trazado y corte, ajustandose a especificaciones recibidas.

1 2 3 4

APS6.4: Programar las trayectorias en funcion de las dimensiones de los
equipos, medios y elementos de sujecion utilizados teniendo en cuenta que se

han de evitar colisiones y se ha de operar con la precisién y grado de acabado Oyojo) o
requerido.

UC1139 2 -Publicada 2011- Hoja5de 5



