SECRETARIA DE ESTADO DE

F; — ®  MINISTERIO EDUCACION, FORMACION
L i, ¥ DE EDUCACION, CULTURA - FONDO SOCIAL EUROPEG PROFESIONAL Y UNIVERSIDADES

" El FSE invi fi .
@% Y DEPORTE SE invierte en tu futuro DIRECCION GENERAL
== DE FORMACION PROFESIONAL

INSTITUTO NACIONAL
DE LAS CUALIFICACIONES

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUALIFICACION PROFESIONAL: FABRICACION Y TRANSFORMACION
MANUAL Y SEMIAUTOMATICA DE PRODUCTOS DE VIDRIO

Codigo: VIC203_1 NIVEL: 1

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC0645 1: Elaborar manual o semiautomaticamente
productos de vidrio mediante el moldeo de tubos de vidrio”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él
tiene CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley
Orgénica 15/1999, de 13 de diciembre, de proteccion de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional de la “UC0645_1: Elaborar manual o semiautométicamente
productos de vidrio mediante el moldeo de tubos de vidrio”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:

NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

FONDO SOCIAL EUROPEC
El FSE invierte en tu futuro-

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el numero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades méas simples

(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.... en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a
continuacion las subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados
disponibles, el indicador de autoevaluacién que considere mas ajustado a su grado de

dominio de cada una de ellas. Dichos indicadores son los siguientes:

1. No sé hacerlo.

2. Lo puedo hacer con ayuda

3. Lo puedo hacer sin necesitar ayuda

4. Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o

trabajadora.
INDICADORES DE

1: Conformar objetos de vidrio mediante moldeado de tubos en molde | AUTOEVALUACION
para obtener productos de vidrio en las condiciones de -calidad,
seguridad y medioambientales indicadas. 1|1 2| 3] 4
1.1: Seleccionar los tubos de vidrio en funcién del producto a moldear de
acuerdo con la ficha de producto, las caracteristicas técnicas y las| []1 | [ | [ | O
dimensiones del tubo.
1.2: Transportar los tubos de vidrio y los productos obtenidos en condiciones
de seguridad, sin que sufran ningln deterioro ni alteraciones inadmisiblesen| [] | [] | [ | I
sus caracteristicas.
1.3: Ajustar el molde empleado a las dimensiones de la pieza que se pretende Olololo
obtener y a las exigencias del ciclo térmico, segun procedimiento establecido.
1.4: Realizar el conformado y la extraccion de la pieza sin que sufra deterioros
ni mermas inaceptables en su calidad, recubriendo con polvo de carbénode| [] | [0 | [ |
compuestos de grafito y afadiendo agua.
1.5: Garantizar la adherencia del vidrio controlando la temperaturadel molde. | [] | [ | [ | [
1.6: Realizar la seleccion de la forma y de la temperatura de la llama
considerando el tipo de vidrio, ya sea borosilicato, vidrio neutro, vidrio de Olololo
cuarzo u otro, y la forma del producto a elaborar, evitando la aparicion de
falsas soldaduras.
1.7: Realizar las operaciones de soplado en molde y desmoldado, permitiendo Olololo
la obtencién de la pieza en las condiciones de calidad indicadas.
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1: Conformar objetos de vidrio mediante moldeado de tubos en molde
para obtener productos de vidrio en las condiciones de calidad,
seguridad y medioambientales indicadas.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1.8: Cortar los bordes de la pieza, requemandolos mediante el soplete,

herramientas y utiles de trabajo. I
1.9: Realizar la manipulacién de tubos de vidrio tanto en frio como en caliente,
y el uso de herramientas y Utiles, respetando los procedimientos de Olololo

fabricacion y de seguridad establecidos, manteniendo ordenada y limpia la
zona de trabajo bajo la responsabilidad del personal operario.

2: Conformar objetos de vidrio mediante moldeo de tubos y varillas de
vidrio a pulso para obtener productos de vidrio en las condiciones de
calidad, seguridad y medioambientales establecidas.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1 2 3 4

2.1: Seleccionar los tubos de vidrio en funcidon del producto a moldear de
acuerdo con la ficha de producto, las caracteristicas técnicas y las
dimensiones del tubo.

2.2: Transportar los tubos de vidrio y los productos obtenidos en condiciones
de seguridad, sin que sufran ningln deterioro ni alteraciones inadmisibles en
sus caracteristicas.

2.3: Cortar los tubos de vidrio, canteandolos en funcion de las dimensiones
indicadas en la orden de trabajo evitando roturas y mermas en su calidad.

2.4: Cortar los bordes de la pieza, requemandolos mediante el soplete,
herramientas y utiles de trabajo.

2.5: Realizar la selecciéon de la forma y de la temperatura de la llama
considerando el tipo de vidrio, ya sea borosilicato, vidrio neutro, vidrio de
cuarzo u otro, y la forma del producto a elaborar, para evitar la aparicién de
falsas soldaduras.

2.6: Realizar la abertura de bocas y pies empleando la espatula indicada, sin
gue la pieza sufra deterioro ni merma en su calidad.

2.7: Realizar las operaciones de estrangulado, estirado, curvado y soplado
con los utensilios indicados, que permitan obtener piezas de vidrio en las
condiciones de calidad exigidas.
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2: Conformar objetos de vidrio mediante moldeo de tubos y varillas de
vidrio a pulso para obtener productos de vidrio en las condiciones de
calidad, seguridad y medioambientales establecidas.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1 2 3 4

2.8: Realizar la manipulacién de tubos de vidrio, tanto en frio como en
caliente, y el uso de las herramientas y los Utiles indicados, respetando los
procedimientos de fabricacién y de seguridad establecidos, manteniendo
ordenada y limpia la zona de trabajo bajo la responsabilidad del personal
operario.

3: Realizar operaciones de acabado en objetos de vidrio obtenidos
mediante moldeado de tubos de vidrio para obtener productos de vidrio
segun especificaciones dadas y cumpliendo la normativa aplicable de
prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

3.1: Obtener las bocas esmeriladas utilizando el torno de esmerilado, de
acuerdo con las caracteristicas de calidad exigidas y en condiciones de
seguridad.

3.2: Realizar las uniones del vidrio con metales de acuerdo con los
procedimientos descritos en las condiciones de calidad y seguridad
establecidas, evitando defectos o0 mermas inaceptables en la calidad de las
piezas.

3.3: Aplicar las calcas y/o serigrafias sobre la superficie del vidrio preparada,
utilizando las técnicas establecidas.

3.4: Realizar la preparacién y aplicacién de esmaltes y tintas vitrificables, y la
aplicacibn manual de calcomanias Vvitrificables, de acuerdo con las
instrucciones técnicas, obteniendo productos con las caracteristicas de calidad
establecidas.

3.5: Realizar el calibrado de los objetos de vidrio volumétrico y el marcado
identificativo de su calidad, mediante equipos y medios de calibrado
especificos, garantizando el cumplimiento de sus condiciones de calidad y
uso.

3.6: Efectuar el montaje de productos compuestos por varios componentes de
acuerdo con las instrucciones técnicas y permite la obtenciéon de productos
con las caracteristicas de calidad establecidas.
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3: Realizar operaciones de acabado en objetos de vidrio obtenidos
mediante moldeado de tubos de vidrio para obtener productos de vidrio
segun especificaciones dadas y cumpliendo la normativa aplicable de
prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

3.7: Realizar la manipulacién de tubos de vidrio, tanto en frio como en
caliente, y el uso de las herramientas y los Utiles indicados, respetando los
procedimientos de fabricacién y de seguridad establecidos, manteniendo
ordenada y limpia la zona de trabajo bajo la responsabilidad del personal
operario.

4: Recocer los objetos de vidrio conformados para la obtencion de
productos de vidrio en las condiciones de calidad establecidas,
siguiendo instrucciones técnicas y cumpliendo la normativa aplicable
de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

4.1: Preparar el tratamiento térmico para la eliminacion de tensiones,
colocando las piezas de vidrio en el horno.

4.2: Seleccionar la curva de la temperatura de calentamiento y de enfriamiento
teniendo en cuenta el tamafo, la forma y el espesor de los productos y el tipo
de vidrio utilizado.

4.3: Realizar la descarga de los productos acabados, sin que sufran ningin
deterioro ni mermas en sus caracteristicas de calidad.

4.4: Realizar la manipulacién de los productos de vidrio y el uso de las
herramientas y los Utiles para el recocido, respetando los procedimientos de
fabricacion y de seguridad establecidos, manteniendo ordenada y limpia la
zona de trabajo bajo la responsabilidad del personal operario.

5. Embalar productos de vidrio para almacenarlos segun los
procedimientos establecidos y respetando la normativa aplicable de
seguridad y proteccion medioambiental.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

5.1: Etiquetar los productos de vidrio acabados, permitiendo su identificacion y
ubicacion en el almacén.
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INDICADORES DE
5. Embalar productos de vidrio para almacenarlos segin los| AUTOEVALUACION
procedimientos establecidos y respetando la normativa aplicable de
seguridad y proteccion medioambiental. 1 2 3 4
5.2: Realizar la identificacion del estado de los productos, tanto acabados
como no conformes y pendientes de elaboracion, de acuerdo con los| [] | [ | [0 | 1
procedimientos de trabajo establecidos.
5.3: Realizar el embalado y empaquetado de los productos de vidrio, teniendo OlOololo
en cuenta su almacenamiento y transporte sin dafios ni mermas en su calidad.
5.4: Realizar la manipulacién de los productos de vidrio y el uso de las
herramientas y los (tiles indicados, respetando los procedimientos de OlOololo
fabricacion y de seguridad establecidos, manteniendo ordenada y limpia la
zona de trabajo.
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