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CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

UNIDAD DE COMPETENCIA
“UC0100_2: Realizar soldaduras con arco bajo gas protector
con electrodo no consumible (TIG).”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él
tiene CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley
Orgénica 15/1999, de 13 de diciembre, de proteccion de datos de caracter personal.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee
la competencia profesional de la “UC0100_2: Realizar soldaduras con arco bajo gas
protector con electrodo no consumible (TIG)".

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:

NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:
Cada actividad profesional principal (APP) se compone de varias actividades
profesionales secundarias (APS).

Lea atentamente cada APP y a continuacion sus APS. En cada APS marque con una cruz el
indicador de autoevaluacién que considere mas ajustado a su grado de dominio de las APS.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

PwONE

INDICADORES QE
APP1: Definir las operaciones de soldeo con arco bajo gas protector | AUTOEVALUACION
con electrodo no consumible (TIG) segun especificaciones de
procedimientos de soldeo (WPS) y normas establecidas 1|12 | 3] 4

APSL1.1: Obtener la informacién requerida para desarrollar las operaciones de
soldeo con arco bajo gas protector con electrodo no consumible (TIG), a partir
de los planos de fabricacion, procedimiento de soldeo establecido (WPS)| [] | [ | OO | [
(especificaciones de procedimiento de soldeo) y normas de soldeo de
aplicacion.

APS1.2: Determinar las caracteristicas de las operaciones de soldeo por arco Olololo
bajo gas protector con electrodo no consumible, segun planos de fabricacion.

APS1.3: Determinar el equipo de soldeo por arco bajo gas protector con
electrodo no consumible a utilizar segin WPS y normas de soldeo de| [] | [ | [ | OJ
aplicacion.

APS1.4: Determinar el gas de proteccion a utilizar por su nomenclatura
normalizada. O|0O(d| O

APS1.5: Determinar el electrodo no consumible por su composicion, en Olololo
funcion del material a soldar.

APS1.6: Determinar las varillas de aportaciébn por su nomenclatura Olololo
normalizada, en funcion del material a soldar.

APS1.7: Establecer las medidas de seguridad para cada operacion de soldeo | [] | [ | [ | [
por arco bajo gas protector con electrodo no consumible.
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INDICADORES DE
APP2: Preparar los equipos para proceder a las operaciones de soldeo | AUTOEVALUACION
por arco bajo gas protector con electrodo no consumible (TIG), en
funcion de los materiales a soldar cumpliendo las normas de| 1 | 2 | 3 | 4
prevencion de riesgos laborales y medio ambiente.
APS2.1: Conectar los equipos eléctricos a la red teniendo en cuenta las
caracteristicas de los mismos y de la corriente eléctrica y cumpliendo las| [] | [ | [ | I
normas de prevencion de riesgos laborales.
APS2.2: Comprobar la polaridad del equipo de soldeo TIG en el caso de que Olololo
se utilice corriente continua.
APS2.3: Comprobar la conexion a masa verificando que esté fuertemente Olololo
sujeta para evitar calentamientos y arcos indeseados.
APS2.4: Seleccionar la pistola portaelectrodos de soldar, en funcion de la Olololo
técnica y los materiales a utilizar.
APS2.5: Comprobar que la pinza portaelectrodos de soldar esta ausente de Olololo
cualquier anomalia para evitar calentamientos y arcos indeseados.
APS2.6: Instalar el generador de alta frecuencia o el generador de impulsos
en el equipo de soldeo TIG con corriente alterna, para resolver el problema| [] | [ | [ | O
gue presenta el cebado y estabilidad del arco.
APS2.7: Regular los parametros de soldeo TIG en funcién de los materiales Olololo
que se deben soldar y de la técnica que se va a utilizar.
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INDICADORES DE
APP3: Preparar los elementos para proceder a las operaciones de | AUTOEVALUACION
soldeo por arco bajo gas protector con electrodo no consumible (TIG),
cumpliendo las normas de prevencion de riesgos laborales y medio| 1 | 2 | 3 | 4
ambiente.
APS3.1: Preparar los equipos de proteccién personal adecuados (EPIs) al Olololo
proceso de soldeo TIG.
APS3.2: Seleccionar el material base a utilizar en la operaciones de soldeo
TIG. I
APS3.3: Preparar los bordes que hay que unir segun las caracteristicas y Olololo
dimensiones de los materiales que se van a soldar.
APS3.4: Colocar los soportes de sujecién en las piezas a soldar, para evitar Olololo
deformaciones posteriores.
APS3.5: Instalar los Utiles adecuados a cada union a realizar para garantizar Olololo
la correcta proteccion del corddn de raiz.
APS3.6: Conformar el extremo del electrodo no consumible en funcién de la
corriente a utilizar. I
APS3.7: Puntear las piezas a unir por soldeo TIG, segun las caracteristicas Olololo
fisicas y técnicas del material.
APS3.8: Comprobar que las dimensiones del conjunto a soldar se ajustan a la Olololo
documentacion técnica.
APS3.9: Aplicar las temperaturas especificadas de precalentamiento, post- Olololo
calentamiento y entre pasadas segun especificaciones.
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APP4: Realizar las operaciones de soldeo por arco bajo gas protector
con electrodo no consumible (TIG) aplicando las técnicas operativas
indicadas en las especificaciones de procedimientos de soldeo (WPS),
cumpliendo con las normas de prevencion de riesgos laborales y medio
ambiente.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

APS4.1: Regular los parametros de funcionamiento de los equipos de soldeo
TIG, en funcion de la técnica a utilizar, los electrodos seleccionados y segun
normas establecidas.

APS4.2: Manipular y conservar el material de aportacion en el puesto de
trabajo, segun las normas establecidas.

APSA4.3: Efectuar la soldadura siguiendo la secuencia de soldeo especificada,
teniendo en cuenta las caracteristicas de los materiales y cumpliendo con los
requisitos de calidad establecidos (dimensiones, aspecto superficial,
deformaciones, penetracion del material y posibles defectos derivados de la
soldadura).

APS4.4: Comprobar y corregir durante el proceso de soldeo TIG los posibles
defectos de la soldadura realizada aplicando técnicas de correccion
adecuadas.

APS4.5; Limpiar la soldadura realizada con los elementos de limpieza
mecanicos o quimicos adecuados.

APS4.6: Recoger y ordenar los equipos, utillaje y herramienta auxiliar
utilizado.
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