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1. PRESENTACION DE LA GUIA

Las Guias de Evidencia de las Unidades de Competencia, en su calidad de
instrumentos de apoyo a la evaluacion, se han elaborado con una estructura
sencilla y un contenido adecuado a las finalidades a que deben contribuir,
como son las de optimizar el procedimiento de evaluacién, y coadyuvar al
logro de los niveles requeridos en cuanto a validez, fiabilidad vy
homogeneidad, tanto en el desarrollo de los procesos como en los resultados
mismos de la evaluacion.

Para ello, la elaboracion de las Guias parte del referente de evaluacién
constituido por la Unidad de Competencia considerada (en adelante UC), si
bien explicitando de otra manera sus elementos estructurales, en el
convencimiento de que asi se facilita la labor especifica del personal asesor y
evaluador. Hay que advertir que, en todo caso, se parte de un andlisis previo
y contextualizacion de la UC para llegar, mediante la aplicacion de la
correspondiente metodologia, a la concrecion de los citados elementos
estructurales.

En la linea sefialada, se han desglosado las competencias profesionales de la
UC en competencias técnicas y sociales.

Las competencias técnicas aparecen desglosadas en el saber hacer y en el
saber; y las sociales en el saber estar. Este conjunto de “saberes”
constituyen las tres dimensiones mas simples y clasicas de la competencia
profesional.

La dimension relacionada con el saber hacer aparece explicitada en forma de
actividades profesionales que subyacen en las realizaciones profesionales
(RPs) y criterios de realizacion (CRs).

Conviene destacar que la expresion formal de las actividades profesionales
se ha realizado mediante un lenguaje similar al empleado por las y los
trabajadores y el empresariado, de aqui su ventaja a la hora de desarrollar
autoevaluaciones, o solicitar informacién complementaria a las empresas.

La dimension de la competencia relacionada con el saber, comprende el
conjunto de conocimientos de cardcter técnico sobre conceptos y
procedimientos, se ha extraido del médulo formativo correspondiente a cada
UC, si bien se ha reorganizado para su mejor utilidad, asociando a cada una
de las actividades profesionales principales aquellos saberes que las soportan
y, en su caso, creando un bloque transversal a todas ellas.

En cuanto a la dimension de la competencia relacionada con el saber estar,
se han extraido, caso de existir, de las correspondientes RPs y CRs de la UC,
en forma de capacidades de tipo actitudinal.
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Por ultimo indicar que, del analisis previo de la UC y de su contexto
profesional, se ha determinado el contexto critico para la evaluacion, cuya
propiedad fundamental radica en que, vertido en las situaciones profesionales
de evaluacion, permite obtener resultados en la evaluacion razonablemente
transferibles a todas las situaciones profesionales que se pueden dar en el
contexto profesional de la UC. Precisamente por esta importante propiedad, el
contexto que subyace en las situaciones profesionales de evaluacion se ha
considerado también en la fase de asesoramiento, lograndose asi una
economia de recursos humanos, materiales y econdmicos en la evaluacion de
cada candidatura.

2. CRITERIOS GENERALES PARA LA UTILIZACION DE LAS GUIAS DE
EVIDENCIA

La estructura y contenido de esta “Guia de Evidencia de Competencia
Profesional” (en adelante GEC) se basa en los siguientes criterios generales
que deben tener en cuenta las Comisiones de Evaluacion, el personal
evaluador y el asesor.

Primero.- Si las Comisiones de Evaluacion deciden la aplicacion de un
método de evaluacion mediante observacion en el puesto de trabajo, el
referente de evaluacibn que se utilice para valorar las evidencias de
competencia generadas por las candidatas y candidatos, seran las
realizaciones profesionales y criterios de realizacion de la UC de que se trate,
en el contexto profesional que establece el apartado 1.2. de la
correspondiente GEC.

Segundo.- Si la Comisién de Evaluacion apreciara la imposibilidad de aplicar
la observacion en el puesto de trabajo, esta GEC establece un marco flexible
de evaluacion —las situaciones profesionales de evaluacién- para que ésta
pueda realizarse en una situacion de trabajo simulada, si asi se decide por la
citada Comision. En este caso, para valorar las evidencias de competencia
profesional generadas por las candidatas y candidatos, se utilizaran los
criterios de evaluacion del apartado 1.2. de la correspondiente GEC,
formados por “criterios de mérito”; “indicadores”; “escalas de desempefio
competente” y ponderaciones que subyacen en las mismas. Conviene sefalar
que los citados criterios de evaluacion se extraen del andlisis de las RPs y
CRs de la UC de que se trate. Hay que destacar que la utilizaciéon de
situaciones profesionales de evaluacion (de las que las Comisiones de
Evaluacion podran derivar pruebas profesionales), con sus criterios de
evaluacion asociados, incrementan la validez y fiabilidad en la inferencia de
competencia profesional.

Tercero.- Sin perjuicio de lo anterior, la GEC contiene también otros
referentes —las especificaciones de evaluacion relacionadas con las
dimensiones de la competencia- que permiten valorar las evidencias
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indirectas que aporten las candidatas y candidatos mediante su historial
profesional y formativo, entre otros, asi como para orientar la aplicacion de
otros meétodos de obtencion de nuevas evidencias, mediante entrevista
profesional estructurada, pruebas de conocimientos, entre otras.

A modo de conclusion, puede decirse que la aplicacion de los tres criterios
generales anteriormente descritos, persigue la finalidad de contribuir al rigor
técnico, validez, fiabilidad y homogeneidad en los resultados de la evaluacion
y, en definitiva, a su calidad, lo cual redundard en la mejor consideracion
social de las acreditaciones oficiales que se otorguen y, por tanto, en
beneficio de las trabajadoras y trabajadores cuyas competencias
profesionales se vean acreditadas.
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GUIA DE EVIDENCIA DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA

“UC0180_2: Reconocer materias y productos en procesos textiles”

Transversal en las siguientes cualificaciones:

CUALIFICACION PROFESIONAL: BLANQUEO Y TINTURA
DE MATERIAS
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1. ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA.

Dado que la evaluacion de la competencia profesional se basa en la recopilacion
de pruebas o evidencias de competencia generadas por cada persona candidata,
el referente a considerar para la valoracion de estas evidencias de competencia
(siempre que éstas no se obtengan por observacion del desempefio en el puesto
de trabajo) es el indicado en los apartados 1.1 y 1.2 de esta GEC, referente que
explicita la competencia recogida en las realizaciones profesionales y criterios de
realizacion de la UC0180 2: Reconocer materias y productos en procesos
textiles.

1.1.

Especificaciones de evaluacion relacionadas con las dimensiones de la
competencia profesional.

Las especificaciones recogidas en la GEC deben ser tenidas en cuenta por el
asesor o asesora para el contraste y mejora del historial formativo de la
persona candidata (especificaciones sobre el saber) e historial profesional
(especificaciones sobre el saber hacer y saber estar).

Lo explicitado por la persona candidata durante el asesoramiento debera ser
contrastado por el evaluador o evaluadora, empleando para ello el referente
de evaluacion (UC vy los criterios fijados en la correspondiente GEC) y el
meétodo que la Comision de Evaluacion determine. Estos métodos pueden
ser, entre otros, la observacién de la persona candidata en el puesto de
trabajo, entrevistas profesionales, pruebas objetivas u otros. En el punto 2.1
de esta Guia se hace referencia a los mismos.

Este apartado comprende las especificaciones del “saber” y el “saber hacer”,
gue configuran las “competencias técnicas”, asi como el “saber estar”, que
comprende las “competencias sociales”.

a) Especificaciones relacionadas con el “saber hacer”.

La persona candidata demostrara el dominio practico relacionado con las
actividades profesionales principales y secundarias que intervienen en la
seleccién de materiales y productos para el proceso de confeccion, y que
se indican a continuacion:

Nota: A un digito se indican las actividades principales y a dos las
actividades secundarias relacionadas.

1. Comprobar las caracteristicas de las materias textiles identificadas,
empleando las especificaciones de las fichas técnicas.

1.1 Identificar las caracteristicas de las materias textiles, por su origen y sus
formas de presentacion, utilizando muestras de referencia.
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1.2 Comprobar la composicion y la forma de presentacion de fibras, flocas e hilos,
a partir de las especificaciones de ficha técnica.

1.3 Comprobar la composicion y la forma de presentacién de los tejidos (calada,
punto y técnico) y no tejidos a partir de las especificaciones de ficha técnica.

1.4 Comprobar las caracteristicas técnicas (titulo, masa lineal, torsién, resistencia,
entre otros) de las fibras, flocas e hilos, tomando muestras y siguiendo los
procedimientos previstos.

1.5 Comprobar las caracteristicas técnicas (peso, densidad, resistencia a la
traccion entre otros) de tejidos o no tejidos, tomando muestras y siguiendo los
procedimientos previstos.

Obtener las caracteristicas de los equipos y maquinas requeridas en los
procesos productivos de hilatura y tejedurias, segun la fase de
elaboracién de los productos textiles.

2.1 Identificar las caracteristicas de los procesos productivos y de las materias
textiles que intervienen, utilizando las fichas técnicas.

2.2 Obtener las especificaciones de la carga de trabajos de las maquinas que
intervienen en las fases del proceso productivo de hilatura previsto en la ficha
técnica.

2.3 Obtener las especificaciones de la carga de trabajos de las maquinas
requeridas, que intervienen en las fases del proceso productivo de tejeduria
(calada, punto o técnico) previsto en la ficha técnica.

2.4 Obtener las especificaciones del producto de entrada requerida, en las
diferentes fases del proceso de hilatura previsto, segun las fichas técnica.

2.5 Obtener las especificaciones del producto de entrada requerida, en las
diferentes fases del proceso de tejeduria previsto, segun las fichas técnica.

Obtener las caracteristicas de los tratamientos de ennoblecimiento
(blanqueo, tintura, estampacion, aprestos y acabados) y de los
productos quimicos aplicables a las materias textiles.

3.1 Identificar los productos empleados en los tratamientos de ennoblecimiento
textil y sus caracteristicas de uso.

3.2 Comprobar que el tratamiento especificado en la orden de produccién recoge
las exigencias de las materias primas y el resultado final.

3.3 Comprobar que los equipos y maquinas requeridas en los tratamientos son las
especificadas en la orden de produccion.

3.4 Comprobar que las propiedades adquiridas por los productos textiles, son las
especificadas en la ficha técnica.

3.5 Identificar los aspectos de calidad a controlar en las materias o productos
durante el proceso de ennoblecimiento, segiin pautas dadas.

Comprobar las condiciones del almacenamiento de los productos
textiles, asi como los requerimientos de acondicionamiento vy
conservacion de los mismos, para su utilizacion durante las fases del
proceso o expedicion.

4.1 Tomar muestras por unidades de materias textiles acondicionadas y sin
acondicionar para su pesaje, y comprobacion de las posibles variaciones de
peso.

4.2 Obtener la informacion requerida para la conservacion y acondicionamiento de
las materias textiles en almacén, teniendo en cuenta las exigencias de
produccion.
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4.3 Etiquetar los productos textiles facilitando la identificacion, almacenaje y
expedicion.

4.4 Registrar los movimientos de materiales con el fin de mantener actualizada la
base de datos.

b) Especificaciones relacionadas con el “saber”.

La persona candidata, en su caso, debera demostrar que posee los
conocimientos técnicos (conceptos y procedimientos) que dan soporte a
las actividades profesionales implicadas en las realizaciones profesionales
de la UC0180_2: Reconocer materias y productos en procesos textiles.
Estos conocimientos se presentan agrupados a partir de las actividades
profesionales principales que aparecen en cursiva y negrita:

1. Caracteristicas de las materias textiles identificadas, empleando las
especificaciones de las fichas técnicas.

- Documentacién técnica especifica de las materias y productos en procesos
textiles.
- Fichas técnicas de identificacion.
- Diagramas de procesos operativos.
- Métodos de trabajo.
- Normas UNE, ISO, AENOR.
- Clasificacion de las fibras textiles.
- Naturales.
- Artificiales.
- Sintéticas.
- Identificacion de las fibras textiles.
- Analisis microscapico.
- Analisis de combustion.
- Andlisis con reactivos quimicos.
- Clasificacion de hilos.
- Por su composicion: fibras puras y mezclas.
- Por su estructura: un cabo y multicabos.
- Por su elaboracion: convencional, open-end, spun, entre otros.
- Por sus caracteristicas: masa lineal, torsion, resistencia, entre otros.
- Aplicaciones.
- Muestras de referencia.
- Formas de presentacién: porta materias, partida, cliente y nimero de albaran.
- Requerimientos para su acondicionamiento.
- Clasificacion de tejidos: calada, punto, técnicos, no tejidos, recubrimientos,
entre otros.
- Tipos, caracteristicas y aplicaciones.
- Ligamentos de los tejidos de calada y punto.
- Simples, fundamentales y derivados.
- Compuestos.
- Técnicas en identificacion de caracteristicas de los tejidos.
- Peso/ metro cuadrado.
- Peso/ metro lineal.
- Densidad filar.
- Resistencia a la traccion.
- Ensayo de lavado.
- Ensayo de planchado.
- Arrugabilidad.
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- Abrasion.
- Acabados.
- Tratamientos especiales.
- Aparatos de laboratorio de uso en la identificacion de materias y productos
textiles.
- Tipos, caracteristicas y aplicaciones.
- Mas utilizados: microscopio, aspe, cuadrante, dinamoémetro, torsiémetro,
entre otros.

2. Caracteristicas de los equipos y maguinas requeridas en por los
procesos productivos de hilatura y tejedurias, segun la fase de
elaboracién de los productos textiles.

- Documentacién técnica especifica de los procesos productivos de hilatura y
tejedurias.
- Procesos basicos de hilatura y tejedurias.
- Diagramas basicos de los procesos de fabricacion.
- Equipos y maquinas de hilatura.
- Tipos, caracteristicas y aplicaciones.
- Procedimientos por el origen de la materia: lana cardada, peinada, open- end,
entre otras.
- Maquinas de hilatura: abridoras de fibras, cardas, continuas, peinadoras,
entre otras.
- Equipos y maquinas de tejedurias.
- Tipos, caracteristicas y aplicaciones.
- Equipos de urdir: fileta y plegadores.
- Telares para tejidos de calada: de lizos y jacquard.
- Telares para tejidos especiales.
- Telares para tejidos de punto por urdimbre y por trama.
- Telares para tejidos de punto tipos: rectilineas y circulares.
- Equipos de acabados fisicos: perchas, tundosas, calandras, entre otros.

3. Caracteristicas de los tratamientos de ennoblecimiento (blanqueo,
tintura, estampacion, aprestos y acabados) y de los productos quimicos
aplicados a las materias textiles.

- Documentacion técnica especifica de los tratamientos de ennoblecimiento textil.
- Procesos basicos de ennoblecimiento textil.
- Diagramas basicos de los procesos de fabricacion.
- Tratamientos de ennoblecimiento textil.
- Blanqueo, tintura, estampacién, aprestos y acabados.
- Fundamentos de los procesos de ennoblecimiento textil.
- Proceso de blanqueo y tintura: oxidantes, reductores, a temperatura
ambiente, alta presion, entre otros.
- Proceso de estampacion: a la plana, rotativa, transfer, entre otros.
- Proceso de aprestos: suavizantes, endurecedores, resinas, entre otros.
- Proceso de acabados especiales: ignifugos, inencogibles, impermeables,
antiestaticos y antibacterianos, entre otros.
- Maquinaria que interviene en los procesos de ennoblecimiento textil.
- Tipos, caracteristicas y aplicaciones.
- Maquinas de lavar, descrudar y blanquear.
- Trenes de mercerizado. Hidroextractor y camaras de secado.
- Equipos de tintura abiertos y a presion
- Equipos e instalaciones de preparacion y dosificacién de colorantes y
productos auxiliares.
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- Maquinas de estampacion.
- Maquinas de fijacion y secado.
- Trenes de lavado.
- Maquinas de acabados mecanicos.
- Maquinas de acabados fisicoquimicos.
- Productos quimicos y concentraciones requeridos para los tratamientos de
ennoblecimiento textil.
- Manipulacién de productos quimicos y colorantes.
- Parametros de control de disoluciones y mezclas.
- Equipos, maquinas, herramientas y Utiles de laboratorio.
- Tipos, caracteristicas, y aplicaciones.

4. Almacenamiento, requerimientos de acondicionamiento y conservacion
de los productos textiles, para su utilizacién durante las fases del
proceso o expedicion.

- Almacenamiento de los productos textiles.
- Acondicionado y conservacion de los productos textiles.
- Tasas legales de humedad de cada materia textil.
- Acondicionamiento ambiental: temperatura, humedad, tiempo y otros.
- Etiguetado y envasado de los productos textiles.
- Registro de los lotes de productos textiles.
- Clasificacién de materiales acondicionados.
- Almacenamiento de los productos quimicos y preparaciones disponibles.
- Tipos de contenedores y envases para productos quimicos.
- Conservacion de los colorantes, productos quimicos y auxiliares.
- - Equipos y herramientas de uso en el almacenamiento de productos textiles.
- Basculas, estufas, humidificadores, prensas entre otros.
- Transporte de materiales: carretillas elevadoras, cintas transportadoras, entre
otros.
- Equipos de medicion de temperatura, humedad, tiempo y otros.

Saberes comunes que dan soporte a las actividades profesionales de
esta unidad de competencia.

- Fibras textiles.
- Origen: naturales, quimicas y sintéticas.
- Caracteristicas, propiedades y aplicaciones.
- Procedimientos de identificacién de las fibras.
- Esquema bésico de los procesos de obtencion.
- Hilos.
- Clasificacién y caracteristicas.
- Composicion, propiedades y aplicaciones.
- Procedimientos de identificacién de hilos.
- Esquemas basicos de los procesos de fabricacion.
- Tejidos de calada y punto.
- Estructuras y caracteristicas fundamentales.
- Propiedades y aplicaciones.
- Esquemas basicos de los procesos de fabricacion.
- Procedimientos de identificacién de tejidos.
- Defectos y taras mas frecuentes.
Tejidos técnicos y telas no tejidas.
- Estructuras y caracteristicas fundamentales.
- Propiedades y aplicaciones.
- Esquema basico de los procesos de obtencion.
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Tratamientos de ennoblecimiento textil.

- Clasificacion y caracteristicas. Aplicaciones.

- Blanqueo, tintura, estampacion, aprestos y acabados.

- Propiedades conferidas a los productos textiles: color, textura, caida, solidez
y otros.

- Fundamentos de los procesos de ennoblecimiento textil.

Normas de prevencion de riesgos laborales y medioambientales aplicables en el

sector textil.

- Cumplimiento de la normativa vigente a su nivel.

- Mantenimiento de los equipos de protecciones individuales y colectivas.

- Uso y manejo adecuado de los EPIs.

- Localizacién y manejo de los dispositivos de seguridad activa en las
maquinas utilizadas.

- Posibles riesgos en el puesto de trabajo.

c) Especificaciones relacionadas con el “saber estar”.

La persona candidata debe demostrar la posesion de actitudes de
comportamiento en el trabajo y formas de actuar e interactuar, segun las
siguientes especificaciones:

1. Enrelaciéon con los superiores o responsables debera:

11
1.2

13

14

Tratar a éstos con cortesia y respeto.

Demostrar interés y preocupacién por atender los requerimientos que se le
soliciten, y en particular los relacionados con los procedimientos de prevencién
de riesgos laborales y de calidad.

Comunicarse con claridad, de manera ordenada y precisa, con las personas
responsables del equipo en cada momento, mostrando una actitud
participativa.

Demostrar responsabilidad ante errores y fracasos cometidos.

2. Enrelacién con otros trabajadores o profesionales debera:

2.1
2.2

2.3

2.4

2.1.

Tratar a éstos con respeto.

Participar y colaborar activamente con otros trabajadores, en su caso, segun
las instrucciones recibidas.

Evitar distracciones fuera de las pausas reglamentarias 0 paradas por causas
de la produccion.

Facilitar el desarrollo de las actividades que tengan lugar en areas comunes.
Respetar las aportaciones hechas por otros profesionales.

3. Enrelacion con otros aspectos de la profesionalidad debera:

3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6

Identificar riesgos de su actividad y adoptar las medidas preventivas,
comunicando al superior o responsable con prontitud posibles contingencias.
Mantener en buen estado de uso los equipos de proteccion individual.
Respetar las instrucciones y normas internas de la empresa.

Mantener el &rea de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Cuidar los equipos de trabajo y utilizar con economia los materiales.

Mantener en perfecto estado Utiles, herramientas y maquinas.

GEC_TCP068_2

Hoja 13 de 93

FONDO SOCIAL EUROPED
El FSE invierte en tu futuro



1.2.

1.2.1.

4. Enrelacion con otros aspectos debera:

4.1  Cuidar el aspecto y aseo personal como profesional.

4.2 Cumplir las normas de comportamiento profesional: puntualidad, orden,
limpieza, entre otras.

4.3 Distinguir entre ambito profesional y personal.

Situaciones profesionales de evaluacion y criterios de evaluacion.

La situacion profesional de evaluacion define el contexto profesional en el que
se tiene que desarrollar la misma. Esta situacion permite al evaluador o
evaluadora obtener evidencias de competencia de la persona candidata que
incluyen, bésicamente, todo el contexto profesional de la Unidad de
Competencia implicada.

Asi mismo, la situacién profesional de evaluacion se sustenta en actividades
profesionales que permiten inferir competencia profesional respecto a la
practica totalidad de realizaciones profesionales de la Unidad de
Competencia.

Por ultimo, indicar que la situacion profesional de evaluacion define un
contexto abierto y flexible, que puede ser completado por las CCAA., cuando
éstas decidan aplicar una prueba profesional a las personas candidatas.

En el caso de la UC0180_2: Reconocer materias y productos en procesos
textiles, se tiene una situacion profesional de evaluaciéon y se concreta en los
siguientes términos:

Situacion profesional de evaluacion.
a) Descripcion de la situacion profesional de evaluacion.

En esta situacion profesional, la persona candidata demostrard la
competencia requerida para comprobar las caracteristicas fisico quimicas de
un tejido de calada o punto, a partir de la ficha técnica de disefio e
instrucciones dadas, cumpliendo las normas de prevencién de riesgos
laborales y medio ambientales aplicables. Esta situacion comprendera al
menos las siguientes actividades:

1. Determinar las caracteristicas y composicion del tejido, segun ficha
técnica.

2. Obtener las caracteristicas técnicas de los hilos del tejido o producto.

3. Obtener las especificaciones del procedimiento basico de fabricacion del
tejido.
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4. Determinar el tipo de acabado fisico /quimico recibido por el tejido.

5. Determinar las caracteristicas de los equipos y maquinas utilizadas en el
posible procedimiento de fabricacion y tratamiento de ennoblecimiento
del tejido.

Condiciones adicionales:

- Se dispondra de la informacién técnica requerida para la situacion
profesional de evaluacion.

- Se dispondréa de tejidos, o articulo de tejido de calada o punto.

- Se dispondra de catalogos de maquinaria, Utiles y herramientas, para su
identificacion.

- Se dispondra de aparatos, herramientas e instrumentos de medicion,
requeridos para las materias textiles.

- Se deberé evaluar la respuesta a las contingencias.

- Se entregara instrucciones precisas del trabajo a desarrollar, verbales o
escritas.

- Se asignara un tiempo total para que la persona candidata demuestre su
competencia en condiciones de estrés profesional.

b) Criterios de evaluacion asociados a la situacién de evaluacion.

Con el objeto de optimizar la validez y fiabilidad del resultado de la
evaluacion, esta Guia incluye unos criterios de evaluacion integrados y, por
tanto, reducidos en niumero. Cada criterio de evaluacion esta formado por un
criterio de mérito significativo, asi como por los indicadores y escalas de
desempeiio competente asociados a cada uno de dichos criterios.

En la situacion profesional de evaluacion, los criterios se especifican en el
cuadro siguiente:

o - Indicadores, escalas y umbrales de desempefio
Criterios de merito

competente
Determinacion de las caracteristicasy | - Utilizacion de la informacién técnica proporcionada,
composicion del tejido. referente a la determinacion de la composicion del tejido.

- Manejo de aparatos e instrumentos de medidas.
- Visualizacion por el microscopio.
- Prueba de combustion.
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Obtencion de las caracteristicas
técnicas de los hilos del tejido o
producto.

Obtencion de las especificaciones del
procedimiento basico de fabricacion
del tejido.

Determinacion del tipo de acabado
fisico/ quimico recibido por el tejido.
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- Prueba con reactivos quimicos.

- Composicion del tejido.

- Comprobacién con muestras testigos.

- Determinacion del ligamento del tejido.

- Comprobacion en el tejido: peso/m? del tejido, densidad
filar y resistencia a la traccion.

- Cumplimentacion de la ficha técnica de caracteristicas del
tejido.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala A.

- Utilizacion de la informacion técnica proporcionada,
referente a la obtencion de las caracteristicas de los hilos
del tejido.

- Manejo de aparatos e instrumentos de medidas.

- Comprobacion de la numeracion de los hilos de trama y/o
urdimbre.

- Composicién de los hilos.

- Comprobacion de propiedades y caracteristicas de los
hilos.

- Deteccion de posibles defectos en los hilos.

- Cumplimentacion de la ficha técnica de caracteristicas
técnicas de los hilos.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala B.

- Utilizacion de la informacion técnica proporcionada,
referente a la obtencion del tejido.

- Determinacion de fases del proceso previsto.

- Secuenciacion de las operaciones requeridas.

- Comprobacion de los hilos.

- Comprobacion del tejido.

- Parametros a comprobar en el proceso de fabricacion de
hilos y tejidos.

- Pardmetros a comprobar en el acondicionamiento de
hilos y tejidos.

- Cumplimentacién de la ficha técnica de especificaciones
de fabricacion del tejido.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala C.

- Utilizacion de la informacién técnica proporcionada,
referente a la determinacion del acabado del tejido.

- Manejo de aparatos e instrumentos de medidas.

- Fases del proceso fisico/ quimico.

- Secuenciacion de las operaciones necesarias.

- Distinguir el tipo de acabado fisico del tejido.

- Distinguir el tipo de acabado quimico del tejido.

- Defectos encontrados en el acabado fisico/ quimico del
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tejido.
- Cumplimentacion de la ficha técnica de especificaciones
del acabado del tejido.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la

Escala D.
Determinacion de las caracteristicas - Utilizacion de la informacion técnica proporcionada,
de los equipos y méquinas utilizadas referente a la determinacion de los equipos y maquinas
en el procedimiento de fabricacion y de fabricacion y acabado del tejido. )
tratamiento de ennoblecimiento del - Determinacion en su caso, la maquina o telar de tejido de
) calada.
tejido. - Deteccién del equipo de urdir o de urdidor: tipo fileta y
plegador.
- Deteccién del tipo de insercién de trama: lanzadera,
pinzas, chorro de aire y otros.
- Determinacion en su caso, las maquinas de tejido de
punto.
- Deteccion del tipo de galga, velocidad, nimero de agujas,
ancho Util, didmetro entre otros.
- Determinacion  del equipo o maquinas de
ennoblecimiento.
- Deteccién de las maquinas de blanqueo, tintura o
estampacion necesarias para el proceso.
- Deteccibn de equipos y maquinas de acabados
mecanicos Y fisicoquimicos.
- Deteccion de equipos e instalaciones de preparacion y
dosificacion de colorantes y productos auxiliares.
- Cumplimentacién de la ficha técnica de especificaciones
de equipo y maquinas requeridas.
El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala E.
Cumplimiento de las normas de - Prevision del uso de los equipos de proteccion individual
prevencion de riesgos laborales y especificos y medios de seguridad aplicables.
medio ambientales aplicables en el - Prevision de las condiciones para mantener la limpieza y
sector textil. el orden de la zona de trabajo.

El umbral de desempefio competente requiere el
cumplimiento total, de los indicadores, de este criterio en
todas las actividades.
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Escala A

Se ha determinado con precision la composicion del tejido utilizando los aparatos e instrumentos de
medida requeridos en las distintas pruebas aplicadas, obteniendo las caracteristicas estructurales y
5 observando en su caso posibles defectos, que influyen en su calidad, completando exhaustivamente
la informacion técnica proporcionada.

Se ha determinado la composicién del tejido utilizando algunos de los aparatos e
instrumentos de medida requeridos en las distintas pruebas aplicadas, obteniendo las
4 caracteristicas estructurales y observando en su caso posibles defectos, que influyen en su
calidad, completando la informacién técnica proporcionada.

Se ha determinado la composicién del tejido utilizando algunos de los aparatos e instrumentos de
medida requeridos en las distintas pruebas aplicadas, obteniendo sin rigor las caracteristicas
3 estructurales y observando en su caso posibles defectos, que influyen en su calidad, descuidando la
cumplimentacion de la informacion técnica proporcionada.

Se ha determinado sin exactitud la composicion del tejido utilizando de forma incorrecta los aparatos
e instrumentos de medida requeridos en las distintas pruebas aplicadas, obteniendo sin rigor las
2 caracteristicas estructurales y no observa en su caso posibles defectos, que influyen en su calidad,
no cumplimentando la informacién técnica proporcionada.

No se ha determinado la composicion del tejido utilizando de forma incorrecta los aparatos e
instrumentos de medida requeridos en las distintas pruebas aplicadas, no obteniendo las
caracteristicas estructurales y no cumplimentando la informacidn técnica proporcionada.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcidon
establecida en el nimero 4 de la escala.
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Escala B

Se han determinado con precision las caracteristicas técnicas de los hilos (torsién, retorsion, n° de
cabos y resistencia a la traccién, entre otros), utilizando los aparatos e instrumentos de medida
5 requeridos en las distintas pruebas aplicadas, comprobando su numeracion, torsion, retorsion, n° de
cabos vy resistencia a la traccion entre otros, y observando en su caso posibles defectos, que
influyen en su calidad, completando exhaustivamente la informacién técnica proporcionada.

Se han determinado las caracteristicas técnicas de los hilos (torsidn, retorsién, n° de cabos y
resistencia a la traccion, entre otros), utilizando los aparatos e instrumentos de medida
4 requeridos en las distintas pruebas aplicadas, comprobando su numeracion, torsion,

retorsion, n® de cabos y resistencia a la traccién entre otros, y observando en su caso
posibles defectos, que influyen en su calidad, completando la informacién técnica
proporcionada.

Se han determinado las caracteristicas técnicas de los hilos, utilizando algunos de los aparatos e
instrumentos de medida requeridos en las distintas pruebas aplicadas, comprobando si rigor su
3 numeracidn, torsion, retorsion, n° de cahos y resistencia a la traccion entre otros, y observando en
su caso posibles defectos, que influyen en su calidad, descuidando la cumplimentacion de la
informacion técnica proporcionada.

Se han determinado sin exactitud las caracteristicas técnicas de los hilos, utilizando de forma
incorrecta los aparatos e instrumentos de medida requeridos en las distintas pruebas aplicadas,
2 comprobando si rigor su numeracion, torsion, retorsion, n® de cabos y resistencia a la traccién entre
otros, y no observa en su caso posibles defectos, que influyen en su calidad, no cumplimentando la
informacion técnica proporcionada.

Se han determinado las caracteristicas técnicas de los hilos, utilizando de forma incorrecta los
1 aparatos e instrumentos de medida requeridos en las pruebas aplicadas, no comprobando todos los
parametros solicitados y no cumplimentando la informacion técnica proporcionada.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcidon
establecida en el numero 4 de la escala.
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Escala C

Las especificaciones basicas de fabricacion del tejido previsto se han determinado completamente,
estableciendo las fases del proceso, la secuenciacion detallada de las operaciones requeridas,
5 parametros de calidad a comprobar de los hilos: clase de fibra, carga, % ensimaje, entre otros;
tejidos: ligamento, ancho, densidad, peso entre otros, y la cumplimentacién de la informacion
técnica proporcionada.

Las especificaciones béasicas de fabricacion del tejido previsto se han determinado,
estableciendo las fases del proceso, la secuenciacién de las operaciones requeridas se han
4 desarrollado suficientemente, alguno de los parametros de calidad a comprobar de los hilos:
clase de fibra, carga, % ensimaje, entre otros; tejidos: ligamento, ancho, densidad, peso entre
otros, y la cumplimentacién de la informacion técnica proporcionada.

Las especificaciones basicas de fabricacion del tejido previsto no se han determinado
3 suficientemente, estableciendo las fases del proceso, la secuenciacion de las operaciones poco

desarrolladas, no indicando los parametros de calidad a comprobar y la cumplimentacién de la
informacion técnica proporcionada.

Las especificaciones basicas de fabricacion del tejido previsto no se han determinado
2 suficientemente, estableciendo las fases del proceso, la secuenciacion no detalla las operaciones,

no indicando los parametros de calidad demandados y cumplimentando minimamente la informacion
técnica proporcionada.

Las especificaciones basicas de fabricacion del tejido previsto no se han determinado, ni se han
1 establecido las fases del proceso, la secuenciacion de las operaciones incompleta y
cumplimentando erréneamente la informacidn técnica proporcionada.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcion
establecida en el numero 4 de la escala.
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Escala D

Se han determinado completamente las especificaciones bésicas del acabado fisico (perchado,
tundido u otros) y quimico (blanqueo, tintado, estampado y otros) del tejido previsto, utilizando los
5 aparatos e instrumentos de medidas requeridos, estableciendo las fases del proceso fisico/ quimico,
la secuenciacion detallada de las operaciones necesarias, deteccion de posibles defectos,
parametros de calidad a comprobar y la cumplimentacién de la informacion técnica proporcionada.

Se han determinado las especificaciones basicas del acabado fisico (perchado, tundido u
otros) y quimico (blanqueo, tintado, estampado y otros) del tejido previsto, utilizando los
4 aparatos e instrumentos de medidas requeridos, estableciendo las fases del proceso fisico/

quimico, la secuenciacién de las operaciones necesarias, deteccién de posibles defectos,
algunos pardmetros de calidad a comprobar y la cumplimentacion de la informacién técnica
proporcionada.

Las especificaciones basicas del acabado del tejido previsto no se han determinado suficientemente,
utilizando los aparatos e instrumentos de medidas requeridos, estableciendo las fases del proceso
3 fisico/ quimico, la secuenciacion de las operaciones poco desarrolladas, deteccion de posibles
defectos, no indicando los parametros de calidad a comprobar y la cumplimentacidon de la
informacion técnica proporcionada.

Las especificaciones basicas del acabado del tejido previsto no se han determinado suficientemente,
utilizando los aparatos e instrumentos de medidas requeridos, estableciendo las fases del proceso
2 fisico/ quimico, la secuenciacion no detalla las operaciones, deteccion de posibles defectos, no
indicando los pardmetros de calidad demandados y cumplimentando minimamente la informacion
técnica proporcionada.

Las especificaciones basicas del acabado del tejido previsto no se han determinado, ni se han
1 estableciendo las fases del proceso fisico/ quimico, la secuenciacion de las operaciones incompleta,
y cumplimentando erréneamente la informacion técnica proporcionada.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcidon
establecida en el numero 4 de la escala.
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Los equipos, maquinas y herramientas requeridas para fabricacion y acabado del tejido se han
5 determinado adecuadamente, detectando con precisidon las especificaciones, los elementos

operadores y los parametros de las mismas, completando detalladamente la informacion especifica
en las fichas técnicas del proceso previsto.

Los equipos, maquinas y herramientas requeridas para fabricacion y acabado del tejido se
4 han determinado, detectando las especificaciones, los elementos operadores y los

parametros de las mismas, completando suficientemente la informacién especifica en las
fichas técnicas del proceso previsto.

Los equipos, maquinas y herramientas requeridas para fabricacion y acabado del tejido se han
3 determinado inadecuadamente en algunos casos, estableciendo pocos detalles de las

especificaciones, los elementos operadores y los parametros de las mismas, completando la
informacion especifica en las fichas técnicas del proceso previsto.

Los equipos, maquinas y herramientas requeridas para fabricacion y acabado del tejido se han
2 determinado inadecuadamente, no estableciendo suficientes detalles de las especificaciones, los

elementos operadores y los parametros de las mismas, existiendo incorrecciones en la informacion
especifica en las fichas técnicas del proceso previsto.

Los equipos, maquinas y herramientas requeridas para fabricacion y acabado del tejido no se han
1 determinado adecuadamente, no detallando nada las especificaciones, los elementos operadores y

los parametros de las mismas, no se complementa la informacion especifica en las fichas técnicas
del proceso previsto.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcidon
establecida en el nimero 4 de la escala.

2. METODOS DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA ' Y
ORIENTACIONES PARA LAS COMISIONES DE EVALUACION Y
EVALUADORES/AS.

La seleccion de métodos de evaluacion que deben realizar las Comisiones de
Evaluacion sera especifica para cada persona candidata, y dependera
fundamentalmente de tres factores: nivel de cualificacion de la unidad de
competencia, caracteristicas personales de la persona candidata y evidencias de
competencia indirectas aportadas por la misma.
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2.1. Métodos de evaluacién y criterios generales de eleccion.

Los métodos que pueden ser empleados en la evaluacién de la competencia
profesional adquirida por las personas a través de la experiencia laboral, y vias
no formales de formacién son los que a continuacion se relacionan:

a) Métodos indirectos: Consisten en la valoracién del historial profesional y
formativo de la persona candidata; asi como en la valoracion de muestras
sobre productos de su trabajo o de proyectos realizados. Proporcionan
evidencias de competencia inferidas de actividades realizadas en el
pasado.

b) Métodos directos: Proporcionan evidencias de competencia en el mismo
momento de realizar la evaluacion. Los métodos directos susceptibles de
ser utilizados son los siguientes:

- Observacion en el puesto de trabajo (A).

- Observacion de una situacion de trabajo simulada (A).

- Pruebas de competencia profesional basadas en las situaciones
profesionales de evaluacion (C).

- Pruebas de habilidades (C).

- Ejecucién de un proyecto (C).

- Entrevista profesional estructurada (C).

- Preguntas orales (C).

- Pruebas objetivas (C).

Métodos directos
5 complementarios
(o)
5
o 4
S .
o 1 Meétodos indirectos (B)
=
3 3
[N}
o
a i
e
E 2 Métodos directos (A)
=
1

METODOS DE EVALUACION

Fuente: Leonard Mertens (elaboracién propia)
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2.2. Orientaciones paralas Comisiones de Evaluaciéon y Evaluadores.

a)

b)

d)

f)

9)

Cuando la persona candidata justifiqgue so6lo formacién no formal y no tenga
experiencia en reconocer materias y productos en procesos textiles, se le
someterda, al menos, a una prueba profesional de evaluacion y a una
entrevista profesional estructurada sobre la dimension relacionada con el
“saber” y “saber estar” de la competencia profesional.

En la fase de evaluacién siempre se deben contrastar las evidencias
indirectas de competencia presentadas por la persona candidata. Debera
tomarse como referente la UC, el contexto que incluye la situacion
profesional de evaluacion, y las especificaciones de los “saberes” incluidos
en las dimensiones de la competencia. Se recomienda utilizar una
entrevista profesional estructurada.

Si se evalla a la persona candidata a través de la observacion en el puesto
de trabajo, se recomienda tomar como referente los logros expresados en
las realizaciones profesionales considerando el contexto expresado en la
situacion profesional de evaluacion.

Si se aplica una prueba practica, se recomienda establecer un tiempo para
su realizacion, considerando el que emplearia un/a profesional competente,
para que el evaluado trabaje en condiciones de estrés profesional.

Por la importancia del “saber estar” recogido en la letra c) del apartado 1.1
de esta Guia, en la fase de evaluacion se debe comprobar la competencia
de la persona candidata en esta dimension particular, en los aspectos
considerados.

Esta Unidad de Competencia es de nivel 2. En este nivel tiene importancia
el dominio de destrezas manuales, por lo que en funcion del método de
evaluacion utilizado, se recomienda que en la comprobacion de lo
explicitado por la persona candidata se complemente con una prueba
practica que tenga como referente las actividades de la situacion
profesional de evaluacion. Esta, se plantearda sobre un contexto reducido
gue permita optimizar la observacion de competencias, minimizando los
medios materiales y el tiempo necesario para su realizacién, cumpliéndose
las normas de seguridad, prevencion de riesgos laborales 'y
medioambientales requeridas.

Si se utiliza la entrevista profesional para comprobar lo explicitado por la
persona candidata se tendran en cuenta las siguientes recomendaciones:

Se estructurara la entrevista a partir del analisis previo de toda la
documentacion presentada por la persona candidata, asi como de la
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informacion obtenida en la fase de asesoramiento y/o en otras fases de la
evaluacion.

La entrevista se concretara en una lista de cuestiones claras, que generen
respuestas concretas, sobre aspectos que han de ser explorados a lo largo
de la misma, teniendo en cuenta el referente de evaluacion y el perfil de la
persona candidata. Se debe evitar la improvisacion.

El evaluador o evaluadora debe formular solamente una pregunta a la vez
dando el tiempo suficiente de respuesta, poniendo la maxima atencion y
neutralidad en el contenido de las mismas, sin enjuiciarlas en ningun
momento. Se deben evitar las interrupciones y dejar que la persona
candidata se comunique con confianza, respetando su propio ritmo y
solventando sus posibles dificultades de expresion.

Para el desarrollo de la entrevista se recomienda disponer de un lugar que
respete la privacidad. Se recomienda que la entrevista sea grabada
mediante un sistema de audio video previa autorizacion de la persona
implicada, cumpliéndose la ley de proteccién de datos.
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GUIA DE EVIDENCIA DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA

CUALIFICACION PROFESIONAL: BLANQUEO Y TINTURA
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1. ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA.

1.1.

Dado que la evaluacién de la competencia profesional se basa en la recopilacion
de pruebas o evidencias de competencia generadas por cada persona candidata,
el referente a considerar para la valoracion de estas evidencias de competencia
(siempre que éstas no se obtengan por observacion del desempefio en el puesto
de trabajo) es el indicado en los apartados 1.1 y 1.2 de esta GEC, referente que
explicita la competencia recogida en las realizaciones profesionales y criterios de
realizacion de la UC0188 2: Preparar disoluciones para los tratamientos de
ennoblecimiento de materias textiles.

Especificaciones de evaluacion relacionadas con las dimensiones de la
competencia profesional.

Las especificaciones recogidas en la GEC deben ser tenidas en cuenta por el
asesor o asesora para el contraste y mejora del historial formativo de la
persona candidata (especificaciones sobre el saber) e historial profesional
(especificaciones sobre el saber hacer y saber estar).

Lo explicitado por la persona candidata durante el asesoramiento deberéa ser
contrastado por el evaluador o evaluadora, empleando para ello el referente
de evaluacién (UC vy los criterios fijados en la correspondiente GEC) y el
método que la Comision de Evaluacion determine. Estos métodos pueden
ser, entre otros, la observacién de la persona candidata en el puesto de
trabajo, entrevistas profesionales, pruebas objetivas u otros. En el punto 2.1
de esta Guia se hace referencia a los mismos.

Este apartado comprende las especificaciones del “saber” y el “saber hacer”,
gue configuran las “competencias técnicas”, asi como el “saber estar”, que
comprende las “competencias sociales”.

a) Especificaciones relacionadas con el “saber hacer”.

La persona candidata demostrara el dominio practico relacionado con las
actividades profesionales principales y secundarias que intervienen en la
preparacion de disoluciones para los tratamientos de ennoblecimiento de
materias textiles, y que se indican a continuacion:

Nota: A un digito se indican las actividades principales y a dos las
actividades secundarias relacionadas.

1. Planificar el trabajo de preparacién de productos, a partir de las fichas
técnicas especificas para los tratamientos de ennoblecimiento de
materiales textiles.
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2.

3.

1.1 Obtener la informacién requerida sobre los productos y sus concentraciones
para la planificacion de los procedimientos previstos.

1.2 Seleccionar las maquinas y/o equipos, segun el tratamiento de
ennoblecimiento previsto en la ficha técnica de produccion.

1.3 Seleccionar los productos quimicos requeridos para su aplicacion, de acuerdo
con el tratamiento de ennoblecimiento de materias textiles previsto.

1.4 Seleccionar el procedimiento de preparacién de los tratamientos requeridos en
la ficha técnica.

1.5 Comprobar el orden de preparacion de las disoluciones y mezclas requeridas
en los tratamientos de ennoblecimiento de materias textiles previstos.

1.6 Determinar el procedimiento de ennoblecimiento de materias textiles y su
organizacion, evitando disfunciones en los tratamientos previstos.

- Desarrollar las actividades cumpliendo las normas de prevenciéon de riesgos
laborales y medioambientales aplicables.

Preparar las disoluciones, dispersiones y emulsiones necesarias para el
ennoblecimiento de materias textiles, midiendo las cantidades
requeridas de cada producto, utilizando los aparatos y equipos
previstos, segun ficha técnica de produccion, cumpliendo las normas
de prevencion de riesgos laborales y medioambientales aplicables.

2.1 Seleccionar los aparatos e instrumentos necesarios para medir los productos
guimicos requeridos segun ficha técnica.

2.2 Comprobar el etiquetado (identificacion, fecha de caducidad y otros) de los
productos quimicos requeridos previamente a la manipulacion de los envases o
contenedores.

2.3 Medir los productos quimicos requeridos, utilizando los aparatos e
instrumentos necesarios.

2.4 Disolver los productos, en su caso mezclando, a partir de las férmulas de
fabricacion previstas, utilizando los aparatos e instrumentos requeridos, segun
ficha técnica.

2.5 Etiquetar los productos y disoluciones preparadas, permitiendo su identificacion
segun los requerimientos del programa de produccion.

- Desarrollar las actividades cumpliendo las normas de prevencion de riesgos
laborales y medioambientales aplicables.

Verificar que las disoluciones, dispersiones y emulsiones preparadas
para el ennoblecimiento de materias textiles, se ajustan a las
especificaciones previstas en la ficha técnica de produccion,
cumpliendo las normas de prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales aplicables.

3.1 Obtener informacién de las caracteristicas de los productos quimicos
desarrollados por la empresa para su utilizaciébn en la preparacién de
disoluciones y dispersiones.

3.2 Tomar muestras de las disoluciones, dispersiones y emulsiones preparadas
utilizando los equipos necesarios, segun la ficha de produccién y los
procedimientos de la empresa.

3.3 Comprobar que las disoluciones, dispersiones y emulsiones preparadas
cumplen las caracteristicas especificadas (homogeneidad, pH, densidad,
viscosidad, temperatura entre otros) para ser utilizadas en el tratamiento
previsto.
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4.

5.

3.4 Detectar las posibles desviaciones de no conformidad de las disoluciones,
dispersiones y emulsiones preparadas, efectuando las correcciones oportunas
dentro de los limites de responsabilidad asignada.

3.5 Transmitir informe de las desviaciones de -calidad detectadas en las
disoluciones, dispersiones y emulsiones preparadas, que sobrepasan su nivel
de competencia, al responsable superior, siguiendo los procedimientos de la
empresa.

- Desarrollar las actividades cumpliendo las normas de prevencion de riesgos
laborales y medioambientales aplicables.

Efectuar operaciones de mantenimiento de primer nivel de los
instrumentos y equipos utilizados en los procesos de preparacion de
productos para el ennoblecimiento de materias textiles, cumpliendo las
normas de prevencion de riesgos laborales y medioambientales
aplicables.

4.1 Comprobar el funcionamiento de los instrumentos y equipos de uso en la
preparacion de productos quimicos, segun documentacion técnica e
instrucciones de la empresa.

4.2 Detectar los posibles elementos especificados como de primer nivel, gastados
0 deteriorados y las anomalias de funcionamiento que se observen en los
instrumentos y equipos, en las operaciones de mantenimiento preventivo o
correctivo.

4.3  Sustituir las piezas o elementos especificados como de primer nivel, averiados
o0 defectuosos en los equipos y maquinas, restableciendo el normal
funcionamiento de las mismas.

4.4 Cumplimentar la documentacion referida al mantenimiento de primer nivel
realizado, para el historial de incidencias.

4.5 Transmitir las anomalias detectadas y necesidades de mantenimiento que
sobrepasen su nivel de competencia, al responsable superior.

- Desarrollar las actividades cumpliendo las normas de prevencién de riesgos
laborales y medioambientales aplicables.

Comprobar la conservacion e identificacion de los productos quimicos
disponibles en la empresa para su utilizacion en los tratamientos de
ennoblecimiento textil, cumpliendo las normas de prevencién de
riesgos laborales y medioambientales aplicables.

5.1 Comprobar el etiquetado especifico de los productos quimicos utilizados en
distintos tratamientos de ennoblecimiento textil, permitiendo su aceptacion o
rechazo, previamente a su incorporacion al proceso de produccion.

5.2 Verificar las caracteristicas de conservacion de los colorantes, productos
guimicos y auxiliares en los lugares de almacenamiento, observando el
embalaje y los contenedores que los contienen, segun procedimientos de la
empresa.

5.3 Comprobar que los contenedores de las disoluciones y preparaciones estan
con el etiguetado y localizacion previstos en el almacén, segin orden de
produccién y procedimientos de la empresa.

5.4 Manipular los productos quimicos requeridos en base a criterios de seguridad,
caducidad y orden en el consumo, evitando posibles derrames en el transporte
interno.
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- Desarrollar las actividades cumpliendo las normas de prevencién de riesgos
laborales y medioambientales aplicables.

6. Cumplimentar la documentacion técnica referente al proceso vy
resultados de preparacion de productos y disoluciones para los
tratamientos de ennoblecimiento textil.

6.1 Cumplimentar la documentacion técnica especifica, contribuyendo al flujo de
informacién y al mantenimiento de la programacién de la produccién.

6.2 Anotar las incidencias y no conformidades de los productos y procesos
obtenidos en los tratamientos de ennoblecimiento textil.

6.3 Registrar la informacion en el formato requerido, siguiendo los procedimientos
de la empresa.

- Desarrollar las actividades cumpliendo las normas de prevencién de riesgos
laborales y medioambientales aplicables.

b) Especificaciones relacionadas con el “saber”.

La persona candidata, en su caso, debera demostrar que posee los
conocimientos técnicos (conceptos y procedimientos) que dan soporte a
las actividades profesionales implicadas en las realizaciones profesionales
de la UC0188 2: Preparar disoluciones para los tratamientos de
ennoblecimiento de materias textiles. Estos conocimientos se presentan
agrupados a partir de las actividades profesionales principales que
aparecen en cursiva y negrita:

1. Planificacion del trabajo de preparacion de productos, a partir de las
fichas técnicas especificas para los tratamientos de ennoblecimiento de
materiales textiles.

- Documentacién técnica aplicable a la preparacion de productos para los
tratamientos de ennoblecimiento.
- Fichas técnicas de preparacion de productos.
Normativa de ensayos de tratamientos de ennoblecimiento textil.
Fichas técnicas de produccién.
Férmulas de aplicacion.
Listado de procedimientos de preparacion de las disoluciones y mezclas.
- Manual de procedimientos.
- Equipos, maquinas, herramientas y Utiles de laboratorio.
- Tipoy caracteristicas. Aplicaciones
- Productos quimicos y concentraciones requeridos en las disoluciones y mezclas
empleados en los tratamientos de ennoblecimiento textil.
- Parametros de control de disoluciones y mezclas.
- Manipulacion de productos quimicos y colorantes.
- Almacenamiento de productos quimicos.
- Sistemas de identificacion y etiquetado.
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2. Preparacion de las disoluciones, dispersiones y emulsiones necesarias
para el ennoblecimiento de materias textiles, midiendo las cantidades
requeridas de cada producto, utilizando los aparatos y equipos
previstos.

- Documentacién técnica aplicable a la preparacion de disoluciones, dispersiones y
emulsiones.
- Normativa de ensayos de laboratorios.
- Recetas y férmulas.
- Productos quimicos empleados en los tratamientos de ennoblecimiento textil.
- Ordenes de fabricacion.
- Orden de adicién de los productos.
- Férmulas de fabricacion de la empresa.
- Etiquetado de productos quimicos, identificacion, fecha de caducidad.
- Preparacion de disoluciones.
- Preparacién y medicion de productos quimicos liquidos o disoluciones.
- Preparacioén y pesaje de productos liquidos sélidos.
- Instrumentos de medida y pesaje de productos quimicos.
- Almacenamiento de las preparaciones de los colorantes, productos quimicos y
auxiliares.
- Tipos de almacenaje.
- Localizacion de productos almacenados.
- Embalajes.

3. Verificacion del ajuste de las disoluciones, dispersiones y emulsiones
para el ennoblecimiento de materias textiles preparadas con respecto a
las especificaciones previstas en la ficha técnica.

- Documentacién técnica aplicable a la verificacion de las caracteristicas de
disoluciones, dispersiones y emulsiones.
- Normativa de ensayos de laboratorios.
- Recetas y férmulas.
- Férmulas de fabricacion de la empresa.
- Manual de procedimientos.
- Comprobacién de las caracteristicas de disoluciones, dispersiones y emulsiones.
- Toma de muestras de las preparaciones.
- Instrumentos y aparatos de ensayo fisico-quimicos.
- Comprobacion de parametros: homogeneidad, pH, densidad, viscosidad,
temperatura.
- Detecciébn de las posibles desviaciones y no conformidad de las
preparaciones.

4. Operaciones de mantenimiento de primer nivel de los instrumentos y
equipos utilizados en los procesos de preparacion de productos para el
ennoblecimiento de materias textiles.

- Documentacién técnica de los equipos y maquinas de mantenimiento.

- Manuales de funcionamiento y mantenimiento de equipos e instrumentos.
Manual de procedimientos de la empresa.

- Informes del estado de los instrumentos, equipos y herramientas.

- Informes de necesidades de revision 0 mantenimiento.
- Mantenimiento de primer nivel de los instrumentos y equipos de laboratorio.

- Mantenimiento preventivo y correctivo.

- Procedimientos y técnicas aplicables.
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5.

- Operaciones de montaje y desmontaje.
- Sustitucion de piezas o elementos averiados o defectuosos.
- Lubricacion y limpieza, regulacion, ajuste y programacion.
- Equipos, aparatos e instrumentos, Utiles y accesorios para el mantenimiento.
- Tipos y caracteristicas. Aplicaciones.
- Equipos de uso en el montaje y desmontaje.
- Equipos de medicion y control de parametros.

Comprobacién de la conservacién e identificacion de los productos
quimicos disponibles en la empresa para su utilizacion en los
tratamientos de ennoblecimiento textil.

- Documentacién técnica especifica de mantenimiento de productos quimicos
identificados y disponibles.
- Listado de productos quimicos y preparaciones disponibles.
- Manual de procedimientos de la empresa.
- Mantenimiento de los productos quimicos y preparaciones disponibles.
- Criterios de seguridad, caducidad y orden en el consumo.
- Etiquetado de productos quimicos.
- Sistemas de identificacién y etiquetado.
- Tipos de contenedores y envases para productos quimicos.
- Conservacion de los colorantes, productos quimicos y auxiliares.
- Aceptacion o rechazo de productos quimicos y preparaciones para el uso o
incorporacion al proceso previsto.
- Almacenamiento de las preparaciones de los colorantes, productos quimicos y
auxiliares.
- Tipos de almacenaje.
- Localizacion de productos almacenados.
- Embalajes.

Cumplimentacién de la documentaciéon técnica referente al proceso y
resultados de preparacion de productos y disoluciones para los
tratamientos de ennoblecimiento textil.

- Informe de resultados de preparacion de productos y disoluciones para
tratamientos de ennoblecimiento textil.
- Productos quimicos y preparaciones disponibles.
- Control de calidad de las disoluciones, dispersiones y emulsiones.
- Observacion de los posibles defectos en las preparaciones.
- Informes técnicos especificos.
- Parte de incidencias y no conformidades.
- Propuestas de posibles mejoras.
- Etiquetado de productos quimicos.

Saberes comunes que dan soporte a las actividades profesionales de esta
unidad de competencia.

- Documentacion técnica.
- Diagramas de procesos operativos.
- Métodos de trabajo.
- Ordenes de produccion.
- Fichas técnicas.
- Fichas de seguridad de los colorantes, productos quimicos y auxiliares.
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- Colorantes, productos quimicos y auxiliares empleados en el ennoblecimiento
textil.

Tipos, caracteristicas y aplicaciones de los productos.
Manipulacién de productos quimicos.
Etiquetado de productos quimicos.

- Normas de prevencion de riesgos laborales y medioambientales.

Cumplimiento de la normativa vigente.

Mantenimiento de los equipos de proteccion colectivos e individuales.

Uso y manejo adecuados de los EPIs.

Localizacibn y manejo de los dispositivos de seguridad activa en las
maquinas utilizadas en el ennoblecimiento textil.

Posibles riesgos en el puesto de trabajo.

c) Especificaciones relacionadas con el “saber estar”.

La persona candidata debe demostrar la posesion de actitudes de
comportamiento en el trabajo y formas de actuar e interactuar, segun las
siguientes especificaciones:

1. Enrelacion con la empresa debera:

11

1.2
13

14

15
1.6

1.7
1.8

1.9

1.10

Demostrar interés y compromiso por la empresa asi como por el conocimiento
amplio de la organizacion y sus procesos.

Comprender el sistema organizacional del trabajo y su proceso productivo.
Sensibilidad organizacional: capacidad para percibir el impacto y las
implicaciones de decisiones y actividades en otras partes de la empresa.
Adaptarse a la organizacion, a sus cambios organizativos y tecnologicos asi
Como a situaciones o contextos nuevos.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa y a sus cambios.

Demostrar flexibilidad para afrontar diferentes situaciones de trabajo y sus
cambios.

Actuar con rapidez en situaciones problematicas y no limitarse a esperar.
Gestionar el tiempo de trabajo (incluye aspectos como cumplir plazos
establecidos, priorizacion de tareas, etc.).

Gestionar la informacién y de los recursos materiales y monetarios. Utiliza los
recursos del modo mas idéneo, rapido, econdmico y eficaz.

Mantener el area de trabajo en orden y limpieza y colaborar con el grupo con
esta finalidad.

2. Enrelacién con las personas debera:

21

Escuchar mejoras y dificultades valorando las aportaciones realizadas.

3. Enrelaciéon con otros aspectos debera:

3.1

3.2
3.3

3.4

3.5
3.6

Actuar en el trabajo siempre de forma eficiente bajo cualquier presién exterior o
estrés.

Manejar las emociones criticas y estados de animo.

Responsabilizarse del trabajo que se desarrolla y del cumplimiento de los
objetivos, asi como en la asuncion de riesgos y en los errores y fracasos.
Respetar y cumplir los procedimientos y normas internas de la empresa, asi
como las normas de prevencion de riesgos laborales y medioambientales.
Demostrar pensamiento creativo en la busqueda de la solucién de problemas.
Interpretar y ejecutar las instrucciones de trabajo.
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1.2.

3.7 Ser meticuloso en cuanto a la resolucién total de una tarea o asunto hasta el
final y en todas las areas que envuelva.

Situaciones profesionales de evaluacion y criterios de evaluacion.

La situacion profesional de evaluacion define el contexto profesional en el que
se tiene que desarrollar la misma. Esta situacion permite al evaluador o
evaluadora obtener evidencias de competencia de la persona candidata que
incluyen, bésicamente, todo el contexto profesional de la Unidad de
Competencia implicada.

Asi mismo, la situacién profesional de evaluacion se sustenta en actividades
profesionales que permiten inferir competencia profesional respecto a la
practica totalidad de realizaciones profesionales de la Unidad de
Competencia.

Por ultimo, indicar que la situacion profesional de evaluacion define un
contexto abierto y flexible, que puede ser completado por las CC.AA., cuando
éstas decidan aplicar una prueba profesional a las personas candidatas.

En el caso de la UC0188_2: Preparar disoluciones para los tratamientos de
ennoblecimiento de materiales textiles, se tiene una situacion profesional de
evaluacién y se concreta en los siguientes términos:

1.2.1. Situacion profesional de evaluacion.

a) Descripcion de la situacion profesional de evaluacion.

En esta situacidon profesional, la persona candidata demostrarqd la
competencia requerida para preparar los productos quimicos y disoluciones
requeridas en una fase de un tratamiento de ennoblecimiento textil, segun las
especificaciones de la ficha técnica de produccion, cumpliendo las normas de
prevencion de riesgos laborales y medio ambientales aplicables. Esta
situacion comprendera al menos las siguientes actividades:

1. Seleccionar los productos quimicos requeridos para su preparacion, a
partir de la ficha técnica de produccion.

2. Preparar los equipos, instrumentos, aparatos, Utiles, herramientas y
auxiliares previstos.

3. Seleccionar y medir los productos quimicos requeridos, a partir de la ficha
técnica de produccion.

4. Efectuar las disoluciones de los productos quimicos, a partir de las
férmulas de fabricacion previstas, segun la ficha técnica de produccion.
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5. Comprobar la conservacion de las disoluciones preparadas e identificacion
de sus contenedores especificos, a partir de la ficha técnica
correspondiente.

Condiciones adicionales:

- Se dispondra de la documentacién técnica requerida para la situacion
profesional de evaluacion, en especial de fichas técnicas de fabricacion.

- Se entregara instrucciones precisas del trabajo a desarrollar, verbales o
escritas.

- Se dispondra de equipos, instrumentos aparatos, herramientas y Utiles
requeridos por la situacion profesional de evaluacion.

- Se dispondréa de los productos quimicos, colorantes y auxiliares requeridos
por la situacion profesional de evaluacion.

- Se dispondra de las medidas y equipos de proteccion individual
necesarios para ejecutar las operaciones previstas, en condiciones de
seguridad.

- Se deberé evaluar la respuesta a las contingencias.

- Se asignara un tiempo total para que la persona candidata demuestre su
competencia en condiciones de estrées profesional.

b) Criterios de evaluacion asociados a la situacién de evaluacion.

Con el objeto de optimizar la validez y fiabilidad del resultado de la
evaluacion, esta Guia incluye unos criterios de evaluacion integrados y, por
tanto, reducidos en niumero. Cada criterio de evaluacion esta formado por un
criterio de mérito significativo, asi como por los indicadores y escalas de
desempeiio competente asociados a cada uno de dichos criterios.

En la situacion profesional de evaluacion, los criterios se especifican en el
cuadro siguiente:

o - Indicadores, escalas y umbrales de desempefio
Criterios de merito

competente
Seleccion de los productos quimicos | - Utilizacion de la informacion técnica referente a la
para el tratamiento de seleccion de los productos quimicos.
ennoblecimiento textil. - Cumplimiento de las instrucciones recibidas.
- Localizacion de los contenedores de productos quimicos
almacenados.

- Identificacion por etiquetado de los productos quimicos y
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Preparacion de los
instrumentos,  aparatos,
herramientas y auxiliares.

equipos,
Utiles,

Medicién de los productos quimicos,
en el tratamiento de ennoblecimiento
textil.

Disoluciones de los  productos
quimicos en el tratamiento de
ennoblecimiento textil.

mezclas.

- Comprobacion de fecha de caducidad de los productos y
mezclas, consignada en las etiquetas.

- Manejo de los productos quimicos y mezclas preparadas.

El umbral de desempefioc competente requiere el
cumplimiento total de los indicadores de este criterio de
mérito.

- Utilizacion de la informacién técnica sobre los equipos,
instrumentos, aparatos, Utiles y otros para la preparacion
de disoluciones.

- Cumplimiento de las instrucciones recibidas.

- Seleccion de herramientas y equipos requeridos.

- Operatividad de los instrumentos y aparatos requeridos.

- Operaciones de pruebas de los instrumentos y aparatos,
segUn las fichas técnicas.

- Cambio de los elementos auxiliares requeridos.

- Regulacion de los elementos operadores de los
instrumentos y aparatos.

- Reajuste de los parametros de presion, temperatura,
velocidad y tiempo de los equipos después de la prueba.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala A.

- Utilizacién de la informacion técnica proporcionada sobre
la medicion de los productos quimicos requeridos (ficha
técnica produccion).

- Cumplimiento de las instrucciones recibidas para la
medicion.

- Manipulacién de productos quimicos.

- Utilizacibn de aparatos e instrumentos para medir
productos quimicos.

- Célculo, en su caso, de las cantidades requeridas.

- Medida de productos quimicos.

- Pesaje y preparacion de los productos quimicos
requeridos.

El umbral de desempefioc competente
cumplimiento total de este criterio de mérito.

- Utilizacion de la informacion técnica proporcionada sobre
las disoluciones de los productos quimicos requeridos en
el ennoblecimiento (férmulas de fabricacion).

- Aplicacion de formulas de fabricacién en los procesos de
ennoblecimiento textil.

- Utilizacion de aparatos e instrumentos requeridos en las
disoluciones.

- Adicion de los productos para las disoluciones.

-~ Obtencidn de las disoluciones, dispersiones o emulsiones
previstas.

requiere el
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- Comprobacion de los parametros en preparaciones de
productos quimicos.

- Deteccion de posibles desviaciones y no conformidad de
las preparaciones.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la

Escala B.
Conservacion de las disoluciones | - Utilizacion de la informacion técnica proporcionada sobre
preparadas e identificacién de sus la conservacién de las disoluciones de los productos
contenedores en el tratamiento de quimicos requeridos en los procesos de ennoblecimiento
ennoblecimiento textil. textil.
- Manipulacién de los productos quimicos y de las
disoluciones.
- Idoneidad de los contenedores elegidos para las
disoluciones.
- Identificacion y etiquetado del contenido de los
contenedores.

- Fecha de caducidad de propiedades de las disoluciones.

- Especificaciones para su uso en el tratamiento previsto
en la orden de consumo.

- Prevision sobre actuacion ante posibles derrames en el
transporte interno.

- Requerimientos de conservacion de las disoluciones
preparadas.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la

Escala C.
Cumplimiento de las normas de | - Utilizacion de los equipos de proteccion individual
prevencion de riesgos laborales y especificos y medios de seguridad aplicables en los
medioambientales aplicables en el procesos de ennoblecimiento textil.
sector del ennoblecimiento textil. - Mantenimiento de la limpieza y el orden de la zona de
trabajo.

- Respeto de las sefalizaciones de seguridad.
- Respeto de las instrucciones de uso de los equipos.

El umbral de desempefioc competente requiere el
cumplimiento total de los indicadores de este criterio en
todas las actividades.
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Se han preparado con minuciosidad los equipos, instrumentos, aparatos, Utiles, herramientas y
auxiliares requeridos en la preparacion de disoluciones para los tratamientos de ennoblecimiento
5 textil, a partir de la informacion técnica proporcionada, efectuando los cambios necesarios de los

elementos auxiliares y regulando los elementos operadores, ajustando los parametros y
comprobando todos los factores que intervienen en la prueba, verificando que se encuentran en
buen estado de uso.

Se han preparado los equipos, instrumentos, aparatos, Utiles, herramientas y auxiliares
requeridos en la preparacion de disoluciones para los tratamientos de ennoblecimiento textil,
4 a partir de la informacién técnica proporcionada, efectuando algunos cambios de los

elementos auxiliares y regulando los elementos operadores, ajustando los pardmetros y
comprobando los factores més significativos que intervienen en la prueba, verificando que
se encuentran en aceptable estado de uso.

Se han preparado los equipos, instrumentos, aparatos, Utiles, herramientas y auxiliares requeridos
en la preparacion de disoluciones para los tratamientos de ennoblecimiento textil, a partir de la
3 informacion técnica proporcionada, efectuando cambios poco significativos en los elementos
auxiliares y regulando los elementos operadores, ajustando los parametros, no comprobando los
factores que intervienen en la prueba, verificando que se encuentran en aceptable estado de uso.

Se han preparado los equipos, instrumentos, aparatos, Utiles, herramientas y auxiliares requeridos
en la preparacién de disoluciones para los tratamientos de ennoblecimiento textil, a partir de la
2 informacidn técnica proporcionada, no efectuando cambios necesarios de los elementos auxiliares y

no regulando los elementos operadores, faltando el ajuste de los parametros y no considerando los
factores que intervienen en la prueba, suponiendo que no se encuentran en estado de uso,
estandolo.

Se han preparado los equipos, instrumentos, aparatos, Utiles, herramientas y auxiliares requeridos
1 en la preparacion de disoluciones para los tratamientos de ennoblecimiento textil, no utilizando la

informacion técnica proporcionada, efectuando cambios de los elementos auxiliares y no regulando
los elementos operadores.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcidon
establecida en el numero 4 de la escala.
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Escala B

Las disoluciones de los productos quimicos para los tratamientos de ennoblecimiento textil se han
preparado con precision, utilizando todos los aparatos e instrumentos disponibles a partir de la
5 documentacion técnica proporcionada, adicionando de forma ordenada los productos requeridos,
comprobando con minuciosidad los pardmetros de homogeneidad, pH, densidad, viscosidad,
temperatura entre otros, y en su caso, detectando posibles desviaciones de no conformidad.

Las disoluciones de los productos quimicos para los tratamientos de ennoblecimiento textil
se han preparado, utilizando los aparatos e instrumentos disponibles a partir de la
4 documentacién técnica proporcionada, adicionando de forma ordenada los productos
requeridos, comprobando los parametros de homogeneidad, pH, densidad, viscosidad,
temperatura entre otros, y en su caso, se detectan posibles desviaciones de no conformidad.

Las disoluciones de los productos quimicos para los tratamientos de ennoblecimiento textil se han
preparado, utilizando algunos de los aparatos e instrumentos disponibles a partir de la
3 documentacion técnica proporcionada, adicionando de forma ordenada los productos requeridos,
comprobando solo determinados parametros de homogeneidad, pH, densidad, viscosidad,
temperatura entre otros, y en su caso, se detectan posibles desviaciones de no conformidad.

Las disoluciones de los productos quimicos para los tratamientos de ennoblecimiento textil se han
preparado, utilizando algunos de los aparatos e instrumentos disponibles no utilizando la
2 documentacion técnica proporcionada, adicionando de forma desordenada los productos requeridos,
comprobando sin rigor varios de los parametros de homogeneidad, pH, densidad, viscosidad,
temperatura entre otros, y no se detectan posibles desviaciones de conformidad.

Las disoluciones de los productos quimicos para los tratamientos de ennoblecimiento textil no se
1 han preparado utilizando los aparatos e instrumentos disponibles, ni la documentacion técnica

proporcionada, adicionando de forma incorrecta los productos requeridos, no comprobando los
parametros de homogeneidad, pH, densidad, viscosidad, temperatura entre otros.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcidon
establecida en el nimero 4 de la escala.
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Escala C
Se han conservado eficazmente las disoluciones preparadas con los productos quimicos requeridos
para los tratamientos de ennoblecimiento textil, utilizando contenedores adecuados, identificando los
5 mismos con el etiquetado correspondiente, especificando fecha de caducidad y caracteristicas de
consumo, a partir de la documentacion técnica proporcionada y evitando derrames en el transporte
interno.

Se han conservado las disoluciones preparadas con los productos quimicos requeridos para
los tratamientos de ennoblecimiento textil, utilizando contenedores adecuados, identificando
4 los mismos con el etiquetado correspondiente, especificando fecha de caducidad y
caracteristicas de consumo, a partir de la documentacion técnica proporcionada y evitando
derrames en el transporte interno.

Se han conservado las disoluciones preparadas con los productos quimicos requeridos para los
tratamientos de ennoblecimiento textil, utilizando algunos contenedores no adecuados, identificados
3 los mismos con el etiquetado impropio, especificando sin rigor la fecha de caducidad y
caracteristicas de consumo, a partir de la documentacidn técnica proporcionada y evitando
derrames en el transporte interno.

Se han conservado con dificultad las disoluciones preparadas con los productos quimicos
requeridos para los tratamientos de ennoblecimiento textil, utilizando contenedores inadecuados,
2 identificados los mismos con el etiquetado impropio, especificando sin rigor la fecha de caducidad y
orden de consumo, a partir de la documentacion técnica proporcionada, produciéndose derrames
poco significativos.

No se han conservado de forma correcta las disoluciones preparadas con los productos quimicos
1 requeridos para los tratamientos de ennoblecimiento textil, utilizando contenedores no identificando
su contenido e ignora la documentacion técnica proporcionada.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcidon
establecida en el nimero 4 de la escala.

2. METODOS DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA ' Y
ORIENTACIONES PARA LAS COMISIONES DE EVALUACION Y
EVALUADORES/AS.

La seleccion de métodos de evaluacion que deben realizar las Comisiones de
Evaluacion sera especifica para cada persona candidata, y dependera
fundamentalmente de tres factores: nivel de cualificacion de la unidad de
competencia, caracteristicas personales de la persona candidata y evidencias de
competencia indirectas aportadas por la misma.

2.1. Métodos de evaluacién y criterios generales de eleccion.
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Los métodos que pueden ser empleados en la evaluacién de la competencia
profesional adquirida por las personas a través de la experiencia laboral, y vias
no formales de formacién son los que a continuacion se relacionan:

a) Métodos indirectos: Consisten en la valoracién del historial profesional y
formativo de la persona candidata; asi como en la valoracion de muestras
sobre productos de su trabajo o de proyectos realizados. Proporcionan
evidencias de competencia inferidas de actividades realizadas en el
pasado.

b) Métodos directos: Proporcionan evidencias de competencia en el mismo
momento de realizar la evaluacion. Los métodos directos susceptibles de
ser utilizados son los siguientes:

Observacion en el puesto de trabajo (A).

Observacion de una situacion de trabajo simulada (A).

Pruebas de competencia profesional basadas en las situaciones
profesionales de evaluacion (C).

Pruebas de habilidades (C).

Ejecucion de un proyecto (C).

Entrevista profesional estructurada (C).

Preguntas orales (C).

Pruebas objetivas (C).

Métodos directos
5 complementarios
(o)
5
o 4
S .
e 1 Métodos indirectos (B)
=
3 3
[WE]
o
a -
-
E 2 Métodos directos (A)
=
1

METODOS DE EVALUACION

Fuente: Leonard Mertens (elaboracidén propia)

Como puede observarse en la figura anterior, en un proceso de
evaluacion que debe ser integrado (“holistico”), uno de los criterios de
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eleccion depende del nivel de cualificacion de la UC. Como puede
observarse, a menor nivel, deben priorizarse los métodos de
observacién en una situacion de trabajo real o simulada, mientras que, a
niveles superiores, debe priorizarse la utilizacion de métodos indirectos
acompafnados de entrevista profesional estructurada.

La consideracion de las caracteristicas personales de la persona
candidata, debe basarse en el principio de equidad. Asi, por este
principio, debe priorizarse la seleccion de aquellos métodos de caracter
complementario que faciliten la generacion de evidencias validas. En
este orden de ideas, nunca debe aplicarse una prueba de conocimientos
de caracter escrito a un candidato de bajo nivel cultural al que se le
aprecien dificultades de expresion escrita. Una conversacion profesional
gue genere confianza seria el método adecuado.

Por dltimo, indicar que las evidencias de competencia indirectas
debidamente contrastadas y valoradas, pueden incidir decisivamente, en
cada caso patrticular, en la eleccidon de otros métodos de evaluacion para
obtener evidencias de competencia complementarias.

2.2. Orientaciones paralas Comisiones de Evaluaciéon y Evaluadores.

a)

b)

d)

Cuando la persona candidata justifiqgue so6lo formacién no formal y no tenga
experiencia en la preparacion de disoluciones para los tratamientos de
ennoblecimiento textil, se le sometera, al menos, a una prueba profesional
de evaluacion y a una entrevista profesional estructurada sobre la
dimensién relacionada con el “saber” y “saber estar” de la competencia
profesional.

En la fase de evaluacion siempre se deben contrastar las evidencias
indirectas de competencia presentadas por la persona candidata. Debera
tomarse como referente la UC, el contexto que incluye la situacion
profesional de evaluacion, y las especificaciones de los “saberes” incluidos
en las dimensiones de la competencia. Se recomienda utilizar una
entrevista profesional estructurada.

Si se evalla a la persona candidata a través de la observacion en el puesto
de trabajo, se recomienda tomar como referente los logros expresados en
las realizaciones profesionales considerando el contexto expresado en la
situacion profesional de evaluacion.

Si se aplica una prueba practica, se recomienda establecer un tiempo para
su realizacion, considerando el que emplearia un/a profesional competente,
para que el evaluado trabaje en condiciones de estrés profesional. En este
caso, seria imprescindible que la maquinaria utilizada se corresponda lo
maximo posible con las que se usan en la produccién industrial.
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e) Por la importancia del “saber estar” recogido en la letra c) del apartado 1.1
de esta Guia, en la fase de evaluacidén se debe comprobar la competencia
de la persona candidata en esta dimension particular, en los aspectos
considerados.

f) Esta Unidad de Competencia es de nivel 2. En este nivel tiene importancia
el dominio de destrezas manuales, por lo que en funcion del método de
evaluacion utilizado, se recomienda que en la comprobacion de lo
explicitado por la persona candidata se complemente con una prueba
practica que tenga como referente las actividades de la situacion
profesional de evaluacion. Esta, se planteara sobre un contexto reducido
gue permita optimizar la observacion de competencias, minimizando los
medios materiales y el tiempo necesario para su realizacion, cumpliéndose
las normas de seguridad, prevencion de riesgos laborales vy
medioambientales requeridas.

g) Si se utiliza la entrevista profesional para comprobar lo explicitado por la
persona candidata se tendran en cuenta las siguientes recomendaciones:

Se estructurara la entrevista a partir del andlisis previo de toda la
documentacion presentada por la persona candidata, asi como de la
informacion obtenida en la fase de asesoramiento y/o en otras fases de la
evaluacion.

La entrevista se concretara en una lista de cuestiones claras, que generen
respuestas concretas, sobre aspectos que han de ser explorados a lo largo
de la misma, teniendo en cuenta el referente de evaluacion y el perfil de la
persona candidata. Se debe evitar la improvisacion.

El evaluador o evaluadora debe formular solamente una pregunta a la vez
dando el tiempo suficiente de respuesta, poniendo la maxima atencion y
neutralidad en el contenido de las mismas, sin enjuiciarlas en ningun
momento. Se deben evitar las interrupciones y dejar que la persona
candidata se comunique con confianza, respetando su propio ritmo y
solventando sus posibles dificultades de expresion.

Para el desarrollo de la entrevista se recomienda disponer de un lugar que
respete la privacidad. Se recomienda que la entrevista sea grabada
mediante un sistema de audio video previa autorizacion de la persona
implicada, cumpliéndose la ley de proteccién de datos.
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1. ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA.

1.1.

Dado que la evaluacién de la competencia profesional se basa en la recopilacion
de pruebas o evidencias de competencia generadas por cada persona candidata,
el referente a considerar para la valoracion de estas evidencias de competencia
(siempre que éstas no se obtengan por observacion del desempefio en el puesto
de trabajo) es el indicado en los apartados 1.1 y 1.2 de esta GEC, referente que
explicita la competencia recogida en las realizaciones profesionales y criterios de
realizacion de la UC0189 2: Realizar los tratamientos previos a la tintura de
materias textiles.

Especificaciones de evaluacion relacionadas con las dimensiones de la
competencia profesional.

Las especificaciones recogidas en la GEC deben ser tenidas en cuenta por el
asesor o asesora para el contraste y mejora del historial formativo de la
persona candidata (especificaciones sobre el saber) e historial profesional
(especificaciones sobre el saber hacer y saber estar).

Lo explicitado por la persona candidata durante el asesoramiento deberéa ser
contrastado por el evaluador o evaluadora, empleando para ello el referente
de evaluacion (UC vy los criterios fijados en la correspondiente GEC) y el
método que la Comision de Evaluacion determine. Estos métodos pueden
ser, entre otros, la observacién de la persona candidata en el puesto de
trabajo, entrevistas profesionales, pruebas objetivas u otros. En el punto 2.1
de esta Guia se hace referencia a los mismos.

Este apartado comprende las especificaciones del “saber” y el “saber hacer”,
gue configuran las “competencias técnicas”, asi como el “saber estar”, que
comprende las “competencias sociales”.

a) Especificaciones relacionadas con el “saber hacer”.

La persona candidata demostrard el dominio practico relacionado con las
actividades profesionales principales y secundarias que intervienen en la
realizacion de los tratamientos previos a la tintura de materias textiles, y
gue se indican a continuacion:

Nota: A un digito se indican las actividades principales y a dos las
actividades secundarias relacionadas.

1. Organizar las operaciones de preparacién y blanqueo de materias
textiles, siguiendo instrucciones de la orden de produccion.

1.1 Determinar las maquinas y accesorios requeridas en las operaciones de
preparacion y blanqueo previstas (gaseado, desencolado, descrudado,
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1.2

1.3

1.4

15

carbonizado, batanado, desgrasado, mercerizado, blanqueo quimico y &ptico
entre otros), segun ficha técnica.

Determinar el procedimiento de trabajo requerido en las operaciones de
preparacion y blanqueo previstas, segun ficha técnica.

Organizar las operaciones de preparacion y blanqueo requeridas de acuerdo con
el calendario y horario previsto en el plan de produccion.

Establecer los productos quimicos requeridos en las operaciones de preparacion
y blanqueo previstas, segun ficha técnica de produccion.

Determinar las materias textiles requeridas en el plan de preparacion y blanqueo
previstos, segun ficha técnica de produccion.

Configurar los programas de las maquinas de preparacion y blanqueo
de materias textiles, incorporando las materias textiles y disoluciones,
siguiendo las instrucciones de las fichas técnicas.

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

Introducir los parametros en los programas de las maquinas de preparacion y
blanqueo, segun el procedimiento de trabajo establecido.

Alimentar las maquinas de preparacién y blanqueo con las disoluciones
requeridas, en los dispositivos correspondientes, segun la programacion
establecida.

Cargar las maquinas de preparacion y blanqueo con la materia textil utilizando
los dispositivos disponibles, segin los procedimientos establecidos en ficha
técnica de produccion.

Efectuar las operaciones de preparacion y blanqueo en las maquinas requeridas
en los tiempos previstos, segun la ficha técnica de produccién.

Registrar las posibles alteraciones de la programacion prevista, comunicando al
responsable, siguiendo procedimientos de la empresa.

Desarrollar las actividades cumpliendo las normas de prevencion de riesgos
laborales y medioambientales aplicables.

Operar las maquinas del proceso de preparacion y blanqueo,
comprobando la materia textil y productos quimicos, segun la ficha
técnica de produccion, cumpliendo las normas aplicables de prevencidn
de riesgos laborales y medioambientales.

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

Comprobar que la materia texti en curso se corresponde con las
especificaciones de la ficha técnica.

Comprobar que los productos quimicos se adicionan en el momento previsto y
establecido segun la ficha técnica.

Comprobar que los parametros del proceso se mantienen en las condiciones
previstas en la ficha técnica.

Extraer muestras del producto textil en curso y de los bafios de tratamiento en
los tiempos previstos, siguiendo los procedimientos establecidos en ficha de
produccion e instrucciones de la empresa.

Comprobar el efecto obtenido en la materia textil con la muestra de referencia, si
cumple con las tolerancias y los niveles de calidad especificados en la ficha
técnica.

Detectar los posibles defectos en el material textil procediendo a su correccion,
si es posible, evitando la parada de la maquina.

Efectuar el paro de la maquina cuando los defectos detectados no sean
corregibles directamente para minimizar los dafios en la materia textil.

Efectuar la descarga de la maquina finalizada la operacion de preparacion o
blanqueo siguiendo los procedimientos establecidos en ficha técnica e
instrucciones de la empresa.
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3.9 Comprobar que las operaciones de preparacién o blanqueo se efectlan
controlando el consumo de agua y la manipulacion de productos quimicos
requeridos, minimizando los residuos y reduciendo el impacto ambiental,
siguiendo los procedimientos de la empresa.

- Desarrollar las actividades cumpliendo las normas de prevencidon de riesgos
laborales y medioambientales aplicables.

Efectuar operaciones de mantenimiento de primer nivel en las maquinas
y equipos utilizados en tratamientos previos a la tintura, cumpliendo las
normas de prevencion de riesgos laborales y medioambientales
aplicables.

4.1 Comprobar el funcionamiento de las maquinas de preparacion y blanqueo de
materias textiles, instrumentos auxiliares y las variables (velocidad, fuerza,
presion y otros) de las mismas, seglin documentacion técnica e instrucciones de
la empresa.

4.2 Reparar los elementos dafiados especificados como de primer nivel, y en su
caso sustituirlos, en las maquinas de preparacién y/o blanqueo, evitando dafiar
las materias primas contenidas en los mismos, restableciendo las condiciones
normales de funcionamiento.

4.3 Detectar los posibles elementos especificados como de primer nivel, gastados o
deteriorados y las anomalias de funcionamiento que se observen en las
magquinas o trenes, en las operaciones de mantenimiento.

4.4 Sustituir las piezas o elementos especificados como de primer nivel, averiados o
defectuosos en las maquinas o trenes, restableciendo el normal funcionamiento
de las mismas.

4.5 Comprobar que las maquinas e instalaciones productivas estan limpias y aptas
para su uso, efectuando en su caso la limpieza, siguiendo los procedimientos de
la empresa.

4.6 Transmitir informe de anomalias detectadas, que sobrepasan su nivel de
competencia, al personal responsable.

4.7 Cumplimentar la documentacion referida del mantenimiento de primer nivel
realizado.

- Desarrollar las actividades cumpliendo las normas de prevencidon de riesgos
laborales y medioambientales aplicables.

Cumplimentar la documentacion técnica referente a los procesos de
preparacién y blanqueo de materias textiles segun procedimientos,
resultados y calidad del producto.

5.1 Cumplimentar la documentacion técnica especifica contribuyendo al flujo de
informacion y mantenimiento de la programacion de la produccion.

5.2 Anotar incidencias y no conformidades de los procesos de preparacion previa a
la tintura y productos obtenidos.

5.3 Registrar la informacién en el formato requerido, siguiendo procedimientos de la
empresa.

b) Especificaciones relacionadas con el “saber”.

La persona candidata, en su caso, deberd demostrar que posee los
conocimientos técnicos (conceptos y procedimientos) que dan soporte a
las actividades profesionales implicadas en las realizaciones profesionales
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de la UC0189_2: Realizar los tratamientos previos a la tintura de materias
textiles. Estos conocimientos se presentan agrupados a partir de las
actividades profesionales principales que aparecen en cursiva y negrita:

1. Organizacién de las operaciones de preparacion y blanqueo de materias
textiles a partir de la ficha técnica de produccion.

- Documentacién técnica especifica de las operaciones de preparacién y blanqueo
de articulos textiles.

Fichas técnicas de produccion.

Formulaciones de apresto.

Hojas de seguridad de los productos quimicos.
Especificaciones de los tratamientos requeridos.
Manual de procedimiento de la empresa.

- Tratamientos fisico-quimicos de ennoblecimiento previos a la tintura.

Caracteristicas y aplicaciones.

Procesos de preparacion y blanqueo: gaseado, desencolado, descrudado,
carbonizado, batanado, desgrasado, mercerizado, termofijado, blanqueo
guimico y éptico.

Caracteristicas y propiedades conferidas a los productos textiles.
Aplicacién de procedimientos segun las materias textiles.

Productos quimicos empleados en los procesos de preparacion y blanqueo.
Manipulacién de productos.

Operaciones secuenciadas.

Parametros de control de los tratamientos de preparacién y blanqueo.

- Magquinaria que interviene en los procesos previos a la tintura.

Tipos y caracteristicas. Aplicaciones.
Maquinas y equipos: gaseadora, foulard, autoclave, torniquete, jigger,
overflow, jet, lavadora, mercerizadora, tren de lavado, entre otras.

- Materias textiles.

Clasificacion, caracteristicas, propiedades y aplicaciones.
Formas de presentacion: floca, hilados, tejidos y prendas.

2. Configuracién de los programas de las maquinas de preparacion y
blanqueo de materias textiles, concretando las materias textiles y
disoluciones.

- Documentacién técnica especifica de la programacién y preparacion de los
procesos previos a la tintura de articulos textiles.

Fichas técnicas de produccién.

Fichas técnicas u hojas de ruta de los articulos textiles.

Manuales técnicos y de funcionamiento de las maquinas y equipos.
Listado de maquinas disponibles.

Programas de aplicacion a las maquinas.

Maquinaria y equipos requeridos en las operaciones previas a la tintura.

Maquinas de procesos discontinuos: autoclave, torniquete, jigger, overflow,
jet, lavadora, entre otras.

Maquinas de procesos continuos: tren de lavado, gaseadora, mercerizadora,
foulard, entre otras.

Tipos y caracteristicas. Aplicaciones.

Dispositivos de seguridad activa en las maquinas.

Manejo de los dispositivos de seguridad activa.

- Programacion y ajuste de las maquinas de preparacion y blanqueo de materiales
textiles:
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- Configuracion de programas.
- Elementos de las maquinas: fijos y moviles.
- Parametros de los procesos.
- Ajuste de los elementos operativos.
- Verificacién del desgaste, manchado y deterioro de los elementos de las
magquinas.
- Prueba de funcionamiento en condiciones de trabajo.
- Comprobacion del funcionamiento de la maquina.
- Prueba de funcionamiento.
- Condiciones de limpieza.
- Productos quimicos utilizados en los procedimientos de preparacién y blanqueo.
- Manipulacién de productos.
- Formulaciones de concentraciones y orden de preparacion de las
disoluciones.
- Estado de conservacion y caducidad.
- Preparacioén de la materia textil para su tratamiento.
- Caracteristicas y aplicaciones.
- Procedimientos que admiten segun su origen.
- Parametros de calidad: hidrofilidades, limpieza, tipo de materia.
- Comprobacion del estado del material textil: hilo, tejido y otros.
- Manipulacién de las materias textiles para su tratamiento.
- Cargay descarga de la materia textil en las maquinas.
- Dispositivos de carga y descarga.
- Sistemas de elevacion y transporte.
- Sistemas de sujecion de portamaterias en maquina.
- Cargay descarga de las disoluciones en las maquinas.
- ldentificacién de disoluciones.
- Tipos de contenedores y envases para disoluciones.
- Dispositivos de carga y descarga.
- Manipulacién de productos y disoluciones.
- Momento de adicién.

Ejecucién de la operacion de preparacion y blanqueo de materias
textiles, utilizando las maquinas previstas y control de los procesos
guimicos, a partir de la ficha técnica.

- Documentacion técnica especifica de los tratamientos de preparacion y blanqueo.
de articulos textiles:
- Ficha técnica de produccion.
- Instrucciones y manejo de maquinas.
- Tiempos y métodos de los puestos de trabajo.
- Programacién de la produccién.
- Partes de cambio en la programacion.
- Partes de incidencias.
- Manual de procedimientos de la empresa.
- Magquinas, equipos y herramientas implicadas en tratamientos de preparacién y
blanqueo de articulos textiles.
- Tipos de maquinas requeridas en los procesos.
- Mantenimiento del proceso previsto.
- Comprobacion de limpieza de maquinas.
- Procesos fisico-quimicos de los tratamientos previos a la tintura.
- Caracteristicas y aplicaciones.
- Adicién de productos quimicos segun proceso.
- Aplicacion de las formulas de fabricacion.
- Manejo de los instrumentos de control: pHmetro y termémetro entre otros.
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- Parametros de proceso: temperatura, velocidad, presion y otros.
- Minimizacién de consumo de agua, productos y energia.
- Obtencion de muestras de articulos y productos utilizados en el
procedimiento (bafios, pulverizadores y otros).
- Descarga de maquinas.
Calidad de la materia textil tratada.
- Procedimiento visual y tactil entre otras.
- Deteccion de defectos: Roturas, destefidos, pliegues, arrugas, escapadas,
abiesados, manchas, entre otras.
- Defectos corregibles por el operario y defectos no corregibles.
- Procedimientos para la correccién de defectos.
- Validacion del tejido con la muestra de referencia.
Productos quimicos empleados en los procesos de preparacion y blanqueo.
- Clasificacion, caracteristicas, propiedades conferidas a las materias textiles,
y aplicaciones.
- Objetivo general de los tratamientos de preparacion y blanqueo.
Seguimiento y control de los tratamientos de blanqueo.
- Parametros a controlar durante el proceso.
- Margenes de tolerancias admitidos.
- Control del producto textil en curso.
- Control del bafio de tratamiento.
- Estandares de calidad.

Operaciones de mantenimiento de primer nivel en las maquinas y
equipos utilizados en tratamientos previos a la tintura de materias
textiles.

Documentacion técnica de mantenimiento de los equipos y maquinas en
tratamientos previos a la tintura de materias textiles.

- Fichas técnicas de preparacion de maquinas.

- Manuales de funcionamiento y mantenimiento de las maquinas, equipos e
instrumentos utilizados en tratamientos previos a la tintura de materias
textiles.

- Manual de mantenimiento de la empresa.

- Historial del estado de las maquinas y herramientas.

- Informe de conservaciéon y mantenimiento de las maquinas, equipos e
instrumentos utilizados en tratamientos previos a la tintura de materias
textiles.

- Informes de necesidades de revision o mantenimiento.

Mantenimiento de maquinas, equipos e instrumentos utilizados en tratamientos
previos a la tintura de materias textiles en primer nivel.

- Mantenimiento preventivo y correctivo.

- Procedimientos y técnicas aplicables.

- Operaciones de montaje y desmontaje.

- Lubricacion y limpieza; regulacion, ajuste y programacion.

Equipo, maquinas, Utiles y accesorios para el mantenimiento de primer nivel en
tratamientos previos a la tintura de materias textiles.

- Tipos y caracteristicas. Aplicaciones.

- Herramientas y Utiles propios de conservacion y mantenimiento.

- Equipos de uso en el montaje y desmontaje.

- Equipo de medicion y control de parametros.

Mantenimiento de la zona de trabajo en tratamientos previos a la tintura de
materias textiles.

- Ordeny limpieza en la zona.

- Limpiezay orden en almacenes.
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- Procedimientos establecidos por la empresa.

5. Cumplimentacion de la documentacion técnica referente a los procesos

de preparacién y blanqueo de materias textiles, resultados y calidad del
producto.

Informe del proceso y resultados de los tratamientos previos a la tintura de
articulos textiles.

- Procedimientos aplicados.

- Calidad de los articulos textiles después de tratamientos fisico-quimicos.

- Observacién de posibles defectos.

- Informes técnicos especificos.

- Parte de incidencias y no conformidades.

- Control de calidad.

- Propuestas de posibles mejoras.

Saberes comunes que dan soporte a las actividades profesionales de esta
unidad de competencia.

Documentacion técnica general aplicable a los procesos previos a la tintura de
textiles.
- Diagramas de procesos operativos.
- Métodos de trabajo.
- Esquema de los tratamientos de preparacion y/ o blanqueo.
- Fichas técnicas de produccion.
- Formulas de fabricacion y procesos quimicos.
- Manual de procedimientos de la empresa.
- Especificaciones de los tratamientos requeridos.
- Programacion y tratamientos establecidos por la empresa.
- Procedimientos de trabajo establecidos por la empresa.
Materias textiles.
- Clasificacién, caracteristicas, propiedades y aplicaciones.
- Formas de presentacion: floca, hilados, tejidos y prendas.
Tratamientos de ennoblecimiento textil previos a la tintura.
- Tipos y caracteristicas. Aplicaciones.
- Procedimientos generales de preparacién y blanqueo.
- Propiedades adquiridas por los productos textiles.
Preparacion del algodon.
- Tratamientos previos: chamuscado, desencolado, descrudado, caustificado y
mercerizado.
- Fundamento y procedimientos aplicables.
- Magquinaria utilizada.
- Calidad medible y posibles defectos.
Preparacion de la lana.
- Tratamientos previos: carbonizado, batanado y desgrasado.
- Fundamento y procedimientos aplicables.
- Maquinaria utilizada.
- Calidad medible y posibles defectos.
Preparacién de la seda.
Tratamiento previo de desgomado.
Fundamento y procedimientos aplicables.
Maquinaria utilizada.
Calidad medible y posibles defectos.
Preparacién de las fibras quimicas.
Tratamientos previos: desencolado y termofijado.
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- Fundamento y procedimientos aplicables.

- Maquinaria utilizada.

- Calidad medible y posibles defectos.

- Blanqueo de materias textiles.

- Tratamientos de blanqueo quimico y 6ptico.

- Fundamento y procedimientos aplicables.

- Magquinaria utilizada.

- Calidad medible y posibles defectos.

- Normas de prevencion de riesgos laborales y medioambientales aplicables en el

sector del textil.

- Cumplimiento de la normativa vigente a su nivel.

- Mantenimiento de los equipos de protecciones individuales y colectivas.

- Usoy manejo adecuado de los EPI's.

- Localizacién y manejo de los dispositivos de seguridad activa en las
maquinas utilizadas.

- Riesgos de toxicidad y/o peligro en las operaciones de limpieza.

- Posibles riesgos en el puesto de trabajo.

- Criterios de seguridad y medioambientales de los productos de preparacion
y/o blanqueo.

- Necesidades de consumo de agua en los tratamientos de preparacién y/o
blanqueo de articulos textiles.

- Aguas residuales de los tratamientos de preparacion y/o blanqueo de
articulos textiles y la facilitacién de su posible tratamiento.

Especificaciones relacionadas con el “saber estar”.

La persona candidata debe demostrar la posesion de actitudes de
comportamiento en el trabajo y formas de actuar e interactuar, segun las
siguientes especificaciones:

1. Enrelacion con la empresa debera:

1.1 Demostrar interés y compromiso por la misma, asi como por el conocimiento
amplio de la organizacion y sus procesos.

1.2 Comprender el sistema organizacional del trabajo y su proceso productivo.

1.3 Adaptarse a la organizacién, a sus cambios organizativos y tecnolégicos, asi
como a situaciones o contextos nuevos.

1.4 Demostrar flexibilidad para afrontar diferentes situaciones de trabajo y sus
cambios.

1.5 Actuar con rapidez en situaciones problematicas y no limitarse a esperar.

1.6 Identificar riesgos de su actividad y adoptar las medidas preventivas,
comunicando al superior o responsable, con prontitud, posibles contingencias.

2. Enrelacion con los superiores o responsables debera:

2.1 Utilizar la asertividad, la empatia, la sociabilidad y el respeto en el trato con las
personas.

2.2 Dar, compartir y recibir informacion con el equipo de trabajo.

2.3 Comunicarse eficazmente, de forma clara y concisa, con las personas
adecuadas en cada momento, respetando los canales establecidos en la
organizacion.
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3. En relacién con otros trabajadores o profesionales debera:

3.1 Utilizar la asertividad, la empatia, la sociabilidad y el respeto en el trato con las
personas.

3.2 Dar, compartir y recibir informacion con el equipo de trabajo.

3.3 Comunicarse eficazmente, de forma clara y concisa, con las personas
adecuadas en cada momento, respetando los canales establecidos en la
organizacion.

3.4 Saber escuchar propuestas de mejora y soluciones a las dificultades,
valorando las aportaciones realizadas.

3.5 Participar y colaborar activamente con otros trabajadores, en su caso, segun
las instrucciones recibidas.

4. En relacion con uno mismo debera:

4.1 Actuar, en el trabajo, siempre de forma eficiente, bajo presion o estrés.

4.2 Responsabilizarse del trabajo que se desarrolla y del cumplimiento de los
objetivos.

4.3 Respetar y cumplir los procedimientos y normas internas de la empresa, asi
como las normas de prevencion de riesgos laborales y medioambientales.

4.4 Tener capacidad de sintesis.

4.5 Tener capacidad de razonamiento critico.

4.6 ldentificar los puntos fuertes y débiles que necesitan mejora y de los problemas
que puedan surgir en el desarrollo de la actividad.

1.2. Situaciones profesionales de evaluacion y criterios de evaluacion.

La situacion profesional de evaluacion define el contexto profesional en el que
se tiene que desarrollar la misma. Esta situacion permite al evaluador o
evaluadora obtener evidencias de competencia de la persona candidata que
incluyen, bésicamente, todo el contexto profesional de la Unidad de
Competencia implicada.

Asi mismo, la situacidén profesional de evaluacion se sustenta en actividades
profesionales que permiten inferir competencia profesional respecto a la
practica totalidad de realizaciones profesionales de la Unidad de
Competencia.

Por ultimo, indicar que la situacién profesional de evaluacién define un
contexto abierto y flexible, que puede ser completado por las CC.AA., cuando
éstas decidan aplicar una prueba profesional a las personas candidatas.

En el caso de la UC0189_2: Realizar los tratamientos previos a la tintura de
materias textiles, se tiene una situacion profesional de evaluacién y se
concreta en los siguientes términos:
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1.2.1. Situacion profesional de evaluacion.

a)

Descripcion de la situacion profesional de evaluacion.

En esta situacion profesional, la persona candidata demostrara la
competencia requerida para efectuar operaciones de preparacion y/o
blanqueo de un articulo textil, segun las especificaciones de la ficha técnica

de

produccion, cumpliendo las normas de prevencion de riesgos laborales y

medioambientales aplicables. Esta situacion comprenderd al menos las
siguientes actividades:

1.

Disponer la maquina y los accesorios requeridos en las operaciones de
preparacion y/o blanqueo del articulo textil, segun ficha técnica de
produccion.

Preparar el articulo textil para las operaciones de preparacion y/o
blanqueo, segun la ficha técnica de produccion.

Incorporar productos quimicos y/o disoluciones preparadas previamente,
y requeridas en las operaciones de preparacion y/o blanqueo previstas,
a partir de la ficha técnica de produccion.

Efectuar las operaciones de preparacion y/o blanqueo previstas en un
articulo textil, segun la ficha técnica de produccion.

Cumplimentar la documentacidon especifica de las actividades
desarrolladas en la operacién de preparacion a la tintura prevista.

Condiciones adicionales:

Se dispondr4d de la informacién técnica requerida para la situacion
profesional de evaluacidon y de instrucciones precisas del trabajo a
desarrollar, verbales o escritas.

Se dispondrad de la maquinaria, implementos y elementos auxiliares
requeridos para la situacion profesional de evaluacion.

Se dispondra de articulos textiles con el nivel de tratamiento requerido y
de muestras de referencia por la situacioén profesional de evaluacion.

Se dispondra de los productos quimicos requeridos y de equipos Yy
material para su manipulacion.

Se dispondra de las medidas y equipos de proteccion individual
necesarios para ejecutar las operaciones requeridas, en condiciones de
seguridad.
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- Se deberé evaluar la respuesta a las contingencias.

- Se dispondra de personal auxiliar si es necesario para la carga y descarga
de la maquina.

- Se asignara un tiempo total para que la persona candidata demuestre su
competencia en condiciones de estrés profesional.

b) Criterios de evaluacion asociados a la situacién de evaluacion.

Con el objeto de optimizar la validez y fiabilidad del resultado de la
evaluacion, esta Guia incluye unos criterios de evaluacion integrados y, por
tanto, reducidos en niumero. Cada criterio de evaluacion esta formado por un
criterio de mérito significativo, asi como por los indicadores y escalas de
desempeiio competente asociados a cada uno de dichos criterios.

En la situacion profesional de evaluacion, los criterios se especifican en el
cuadro siguiente:

Indicadores, escalas y umbrales de desempefio
competente

Disposicion de la maquina y los | - Utilizacién de la informacion técnica proporcionada
accesorios  requeridos en las sobre la disposicion de la méaquina en las operaciones
operaciones de preparacion y/o de preparacion y/o blanqueo de materiales textiles.
blanqueo de materiales textiles. - Cumplimiento de las instrucciones recibidas sobre la
disposicion de la méaquina en las operaciones de
preparacion y/o blanqueo de materiales textiles.
- Ajuste de los elementos operativos y parametros de las
méaquinas de blanqueo.
- Cargar en su caso el programa de blanqueo previsto.
- Cambio de los elementos auxiliares requeridos.
- Operaciones de pruebas de las maquinas de blanqueo,
segun las fichas técnicas.
- Reajuste de los parametros de temperatura, velocidad,
tiempo y otros después de la prueba.

Criterios de mérito

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala A.

Preparacion del articulo textil para las | -

operaciones de preparacion ylo
blangueo, segun la ficha técnica de
produccion.

Utilizacién de documentacidn técnica proporcionada
sobre la preparacion del articulo textil para las
operaciones de preparacion y/o blanqueo.

Cumplimiento de las instrucciones recibidas sobre la
preparacion del articulo textil para las operaciones de
preparacion y/o blanqueo.
Eleccion de los articulos
requerimientos de produccién.

textiles segln los
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Incorporacion de los productos
quimicos, ylo disoluciones
preparadas previamente, y requeridas
en la operacién de preparacion y/o
blanqueo de materiales textiles, a
partir de la ficha técnica de
produccion.

Operacién de preparacion  ylo
blanqueo prevista en un articulo textil.

El

Deteccién de fallos del articulo: arrugas, pliegues,
roturas, manchas, entre otros.

Descarte del articulo defectuoso y con anomalias.
Manipulacion de los articulos para su tratamiento.
Comprobacion del funcionamiento de la maquina.
umbral

de desempefioc competente requiere el

cumplimiento total de los indicadores de este criterio en
todas las actividades.

El

Utilizacion de la informacién técnica proporcionada
sobre productos quimicos requeridos en las operaciones
de blanqueo de materiales textiles.

Cumplimiento de las instrucciones recibidas sobre
productos quimicos requeridos en las operaciones de
blanqueo de materiales textiles.

Comprobacion de correspondencia con las formulas de
fabricacion de blanqueo requeridas.

Comprobacion del etiquetado de los contenedores de
blanqueo: contenido, fecha caducidad y orden de
consumo.

Vertido de las disoluciones o productos quimicos
requeridos en los dispositivos previstos de las
méaquinas, evitando derrames y salpicaduras.

Orden de adicion de los productos quimicos durante el
procedimiento de blanqueo.

Manipulacion de contenedores con los productos
quimicos y/o disoluciones necesarias en las
operaciones.

Evitar posibles derrames en el transporte interno.

umbral

de desempefioc competente requiere el

cumplimiento total de los indicadores de este criterio en
todas las actividades.

Utilizacion de la informacion técnica proporcionada en
las operaciones de blanqueo de un articulo textil.
Cumplimiento de las instrucciones recibidas en las
operaciones de blanqueo de un articulo textil.
Comprobacion de los parametros de blanqueo.
Deteccion de deterioros en el material textil durante la
operacién de blanqueo.

Comprobacion de incidencias en las operaciones de
blanqueo, paros, roturas, entre otros.

Descarga de la maquina sin ocasionar dafios en el
material ni en la maquina.

Vaciado de la maquina y limpieza de la misma.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala B.
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Cumplimiento de la documentacion
especifica de las actividades
desarrolladas en la operacion de
preparacion y/o blanqueo prevista.

Cumplimiento de las normas de
prevencion de riesgos laborales y
medioambientales aplicables en el
sector textil.

El

Utilizacién de documentacion técnica proporcionada en
la operacion de preparacion y/o blanqueo prevista.
Cumplimiento de las instrucciones recibidas en la
operacion de preparacion y/o blanqueo prevista.
Registro de datos de las actividades de blanqueo
efectuadas.

Registro en su caso de incidencias y no conformidades
de las actividades de blanqueo.

Resultado de comprobacion de la muestra textil
obtenida con la muestra de referencia.

umbral

de desempefioc competente requiere el

cumplimiento total, de los indicadores, de este criterio en
todas las actividades.

El

Utilizacion de los equipos de proteccion individual
especificos y medios de seguridad aplicables en el
sector textil.

Mantenimiento de la limpieza y el orden de la zona de
trabajo de blanqueo.

Manipulacién segura de productos quimicos.

Gestion correcta de los residuos obtenidos en el
blanqueo.

Minimizacién del consumo de agua, productos quimicos
y energia.
umbral

de desempefioc competente requiere el

cumplimiento total, de los indicadores, de este criterio en
todas las actividades.
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La preparacion de la maquina y accesorios requeridos en las operaciones de preparacion y/o
blanqueo del articulo textil se ha efectuado con minuciosidad, utilizando correctamente la
5 informacion técnica y cumpliendo las instrucciones recibidas, ajustando todos los elementos
operativos y parametros, cargando el programa previsto, cambiando los elementos auxiliares
requeridos y ejecutando operaciones de prueba de las mismas.

La preparacion de la maquina y accesorios requeridos en las operaciones de preparacion y/o
blanqueo del articulo textil, se ha efectuado utilizando correctamente la informacion técnica y
4 cumpliendo las instrucciones recibidas, ajustando todos los elementos operativos y
pardmetros, cargando el programa previsto, cambiando los elementos auxiliares requeridos y
ejecutando alguna de las operaciones de prueba de las mismas.

La preparacion de la maquina y accesorios requeridos en las operaciones de preparacion y/o
blanqueo del articulo textil, se ha efectuado utilizando la informacion técnica y cumpliendo las
3 instrucciones recibidas, ajustando todos los elementos operativos y pardmetros, cargando con
dificultad el programa previsto, no cambiando los elementos auxiliares requeridos y sin la ejecucion
de operaciones de prueba de las mismas.

La preparacion de la maquina y accesorios requeridos en las operaciones de preparacion y/o
blanqueo del articulo textil, se ha efectuado utilizando poco la informacién técnica y cumpliendo
2 minimamente las instrucciones recibidas, ajustando sélo algunos de los elementos operativos y
parametros, no cargando el programa previsto, ni cambiando los elementos auxiliares requeridos y
efectuando erréneamente las operaciones de prueba de las mismas.

La preparacion de la maquina y accesorios requeridos en las operaciones de preparacion y/o
blanqueo del articulo textil, se ha efectuado no utilizando la informacién técnica ni cumpliendo las
instrucciones recibidas, no ajustando los elementos operativos y parametros, ni cargando el
programa previsto cometiendo errores que garanticen la misma.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcidon
establecida en el nimero 4 de la escala.
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Escala B

Las operaciones de preparacion y/o blanqueo del articulo textl se han efectuado utilizando
correctamente la informacion técnica, cumpliendo las instrucciones recibidas, comprobando todos
5 los pardmetros del proceso (temperatura, tiempo, pH, entre otros) y sus incidencias en el articulo

(arrugas, pliegues, roturas, manchas, entre otros), detectando con prontitud los posibles deterioros
en el mismo, descargandolas finalizado el proceso sin dafiar el material, efectuando el vaciado y
limpieza de la misma.

Las operaciones de preparacién y/o blanqueo del articulo textil se han efectuado utilizando
correctamente la informacion técnica, cumpliendo las instrucciones recibidas, comprobando
todos los parametros del proceso (temperatura, tiempo, pH, entre otros) y sus incidencias en
4 el articulo (arrugas, pliegues, roturas, manchas, entre otros), detectando con prontitud los
posibles deterioros en el mismo, incidencias en las maquinas (paros), descargandolas
finalizado el proceso, provocando dafios no significativos en el material, efectuando el
vaciado y limpieza de la misma.

Las operaciones de preparacion y/o blanqueo del articulo textil se han efectuado utilizando la
informacion técnica, cumpliendo las instrucciones recibidas, comprobando todos los parametros del
3 proceso (temperatura, tiempo, pH, entre otros) y sus incidencias en el articulo (arrugas, pliegues,

roturas, manchas, entre otros), no detectando con prontitud los posibles deterioros en el mismo, ni
en las maquinas (paros), descargando la maquina finalizado el proceso, dafiando el material,
efectuando el vaciado pero no limpiando la misma.

Las operaciones de preparacion y/o blanqueo del articulo textil se han efectuado utilizando sin rigor
la informacion técnica, cumpliendo algunas las instrucciones recibidas, comprobando sélo algunos
2 parametros del proceso (temperatura, tiempo, pH, entre otros) y de sus incidencias en el articulo

(arrugas, pliegues, roturas, manchas, entre otros), no detectando con prontitud los posibles
deterioros en el mismo, ni en las maquinas (paros), descargando la maquina finalizado el proceso
dafiando el material, efectuando el vaciado y limpieza de la misma de forma incorrecta.

Las operaciones de preparacion y/o blanqueo del articulo textil se han efectuado no utilizando la
informacion técnica, ni cumpliendo las instrucciones recibidas, sin comprobar los pardmetros del
1 proceso (temperatura, tiempo, pH, entre otros), ni sus incidencias en el articulo (arrugas, pliegues,
roturas, manchas, entre otros), ni en las maquinas (paros), cometiendo errores en la deteccion de
deterioros del mismo y en la descarga de la maquina, sin vaciarla ni limpiarla.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcidon
establecida en el nimero 4 de la escala.

2. METODOS DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA 'Y
ORIENTACIONES PARA LAS COMISIONES DE EVALUACION Y
EVALUADORES/AS.

La seleccion de métodos de evaluacion que deben realizar las Comisiones de
Evaluacion sera especifica para cada persona candidata, y dependera
fundamentalmente de tres factores: nivel de cualificacion de la unidad de
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competencia, caracteristicas personales de la persona candidata y evidencias de
competencia indirectas aportadas por la misma.

2.1. Métodos de evaluacién y criterios generales de eleccion.

Los métodos que pueden ser empleados en la evaluacion de la competencia
profesional adquirida por las personas a través de la experiencia laboral, y vias
no formales de formacion son los que a continuacion se relacionan:

a) Métodos indirectos: Consisten en la valoracion del historial profesional y
formativo de la persona candidata; asi como en la valoracion de muestras
sobre productos de su trabajo o de proyectos realizados. Proporcionan
evidencias de competencia inferidas de actividades realizadas en el
pasado.

b) Métodos directos: Proporcionan evidencias de competencia en el mismo
momento de realizar la evaluacion. Los métodos directos susceptibles de
ser utilizados son los siguientes:

- Observacion en el puesto de trabajo (A).

- Observacion de una situacion de trabajo simulada (A).

- Pruebas de competencia profesional basadas en las situaciones
profesionales de evaluacién (C).

- Pruebas de habilidades (C).

- Ejecucién de un proyecto (C).

- Entrevista profesional estructurada (C).

- Preguntas orales (C).

- Pruebas obijetivas (C).
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M éto dos dire ct os
complementarios
(C)

=

M étod os indirectos (B)

E 2 M éto dos dire ctos (A)

METODO S DE EVALUACION
Fuente: Leonard Mertens (elaboracién propia)

Como puede observarse en la figura anterior, en un proceso de
evaluacion que debe ser integrado (“holistico”), uno de los criterios de
eleccion depende del nivel de cualificacion de la UC. Como puede
observarse, a menor nivel, deben priorizarse los métodos de
observacion en una situacion de trabajo real o simulada, mientras que, a
niveles superiores, debe priorizarse la utilizacion de métodos indirectos
acompafnados de entrevista profesional estructurada.

La consideracion de las caracteristicas personales de la persona
candidata, debe basarse en el principio de equidad. Asi, por este
principio, debe priorizarse la seleccién de aquellos métodos de caracter
complementario que faciliten la generacion de evidencias validas. En
este orden de ideas, nunca debe aplicarse una prueba de conocimientos
de caracter escrito a un candidato de bajo nivel cultural al que se le
aprecien dificultades de expresion escrita. Una conversacion profesional
gue genere confianza seria el método adecuado.

Por ultimo, indicar que las evidencias de competencia indirectas
debidamente contrastadas y valoradas, pueden incidir decisivamente, en
cada caso particular, en la eleccidén de otros métodos de evaluacion para
obtener evidencias de competencia complementarias.
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2.2.

Orientaciones para las Comisiones de Evaluacion y Evaluadores.

a)

b)

d)

f)

9)

Cuando la persona candidata justifiqgue so6lo formacién no formal y no tenga
experiencia en la realizacion de los tratamientos previos a la tintura de
materias textiles, se le someterda, al menos, a una prueba profesional de
evaluacion y a una entrevista profesional estructurada sobre la dimension
relacionada con el “saber” y “saber estar” de la competencia profesional.

En la fase de evaluacién siempre se deben contrastar las evidencias
indirectas de competencia presentadas por la persona candidata. Debera
tomarse como referente la UC, el contexto que incluye la situacion
profesional de evaluacion, y las especificaciones de los “saberes” incluidos
en las dimensiones de la competencia. Se recomienda utilizar una
entrevista profesional estructurada.

Si se evalla a la persona candidata a través de la observacion en el puesto
de trabajo, se recomienda tomar como referente los logros expresados en
las realizaciones profesionales considerando el contexto expresado en la
situacion profesional de evaluacion.

Si se aplica una prueba practica, se recomienda establecer un tiempo para
su realizacion, considerando el que emplearia un/a profesional competente,
para que el evaluado trabaje en condiciones de estrés profesional.

Por la importancia del “saber estar” recogido en la letra c) del apartado 1.1
de esta Guia, en la fase de evaluacion se debe comprobar la competencia
de la persona candidata en esta dimension particular, en los aspectos
considerados.

Esta Unidad de Competencia es de nivel 2. En este nivel tiene importancia
el dominio de destrezas manuales, por lo que en funcion del método de
evaluacion utilizado, se recomienda que en la comprobacion de lo
explicitado por la persona candidata se complemente con una prueba
practica que tenga como referente las actividades de la situacion
profesional de evaluacion. Esta, se planteard sobre un contexto reducido
gue permita optimizar la observacion de competencias, minimizando los
medios materiales y el tiempo necesario para su realizacién, cumpliéndose
las normas de seguridad, prevencion de riesgos laborales 'y
medioambientales requeridas.

Si se utiliza la entrevista profesional para comprobar lo explicitado por la
persona candidata se tendran en cuenta las siguientes recomendaciones:

Se estructurara la entrevista a partir del analisis previo de toda la
documentacion presentada por la persona candidata, asi como de la
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informacion obtenida en la fase de asesoramiento y/o en otras fases de la
evaluacion.

La entrevista se concretara en una lista de cuestiones claras, que generen
respuestas concretas, sobre aspectos que han de ser explorados a lo largo
de la misma, teniendo en cuenta el referente de evaluacion y el perfil de la
persona candidata. Se debe evitar la improvisacion.

El evaluador o evaluadora debe formular solamente una pregunta a la vez
dando el tiempo suficiente de respuesta, poniendo la maxima atencion y
neutralidad en el contenido de las mismas, sin enjuiciarlas en ningun
momento. Se deben evitar las interrupciones y dejar que la persona
candidata se comunique con confianza, respetando su propio ritmo y
solventando sus posibles dificultades de expresion.

Para el desarrollo de la entrevista se recomienda disponer de un lugar que
respete la privacidad. Se recomienda que la entrevista sea grabada
mediante un sistema de audio video previa autorizacion de la persona
implicada, cumpliéndose la ley de proteccién de datos.
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1. ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA.

Dado que la evaluacién de la competencia profesional se basa en la recopilacion
de pruebas o evidencias de competencia generadas por cada persona candidata,
el referente a considerar para la valoracion de estas evidencias de competencia
(siempre que éstas no se obtengan por observacion del desempefio en el puesto
de trabajo) es el indicado en los apartados 1.1 y 1.2 de esta GEC, referente que
explicita la competencia recogida en las realizaciones profesionales y criterios de
realizacion de la UC0190 2: Realizar la tintura de materias textiles.

1.1. Especificaciones de evaluacién relacionadas con las dimensiones de la
competencia profesional.

Las especificaciones recogidas en la GEC deben ser tenidas en cuenta por el
asesor o asesora para el contraste y mejora del historial formativo de la
persona candidata (especificaciones sobre el saber) e historial profesional
(especificaciones sobre el saber hacer y saber estar).

Lo explicitado por la persona candidata durante el asesoramiento debera ser
contrastado por el evaluador o evaluadora, empleando para ello el referente
de evaluacion (UC vy los criterios fijados en la correspondiente GEC) y el
método que la Comision de Evaluacion determine. Estos métodos pueden
ser, entre otros, la observacion de la persona candidata en el puesto de
trabajo, entrevistas profesionales, pruebas objetivas u otros. En el punto 2.1
de esta Guia se hace referencia a los mismos.

Este apartado comprende las especificaciones del “saber” y el “saber hacer”,
que configuran las “competencias técnicas”, asi como el “saber estar”, que
comprende las “competencias sociales”.

a) Especificaciones relacionadas con el “saber hacer”.

La persona candidata demostrara el dominio practico relacionado con las
actividades profesionales principales y secundarias que intervienen en la
realizacion de la tintura de materias textiles, y que se indican a
continuacion:

Nota: A un digito se indican las actividades principales y a dos las
actividades secundarias relacionadas.

1. Organizar las operaciones del proceso de tintura de materias textiles,
siguiendo instrucciones de la ficha técnica de produccion.

1.1 Obtener la informacién de las especificaciones de las operaciones de tintura
requeridas segun el producto textil previsto en la ficha técnica.

1.2 Determinar las maquinas y equipos requeridos segun las operaciones de tintura
previstas en la ficha técnica de produccion.
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13

14

15

1.6

Establecer los parametros del proceso que deben controlarse durante las
operaciones de tintura previstas, segun ficha técnica de produccién.

Organizar el procedimiento de trabajo requerido en la ejecucion de las
operaciones de tintura previstas, segun ficha técnica.

Seleccionar los colorantes, productos quimicos y auxiliares requeridos en las
operaciones de tintura previstas, segun ficha de produccion.

Determinar las materias textiles que deben procesarse en las operaciones de
tintura previstas, segun ficha técnica de produccién.

Preparar las maguinas y equipos requeridos en el tratamiento de tintura,
asi como los productos quimicos y la materia textil prevista, segun ficha
técnica de produccién, cumpliendo las normas de prevencion de
riesgos laborales y medioambientales aplicables.

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

Comprobar la maquina requerida (torniquete, autoclave, overflow, jigger, foulard,
hot-flue entre otras) en la operacion de tintura, verificando su limpieza y las
condiciones necesarias para su utilizacion.

Instalar los programas de las maquinas de tintura, ajustando los parametros
especificos segun las instrucciones de la ficha técnica y los procedimientos
establecidos por la empresa.

Alimentar las maquinas de tintura con los colorantes, productos quimicos y
auxiliares requeridos con la concentracién y en el orden previsto en la ficha
técnica de produccion y los procedimientos de la empresa.

Comprobar que la materia textil ha recibido las operaciones de preparacion
previas a su incorporacion al proceso de tintura, de acuerdo con la ficha técnica
y requerimientos de calidad de la empresa.

Cargar la maquina de tintura prevista con la materia textil utilizando los equipos y
dispositivos necesarios, segun especificaciones de la programacién de
produccion.

Efectuar las operaciones de tintura en las maquinas y tiempos previstos, segun
instrucciones recibidas.

Registrar las posibles alteraciones de la programacion de las operaciones de
tintura previstas, comunicando al responsable y siguiendo procedimientos de la
empresa.

Desarrollar las actividades cumpliendo las normas de prevencion de riesgos
laborales y medioambientales aplicables.

Operar las méaquinas del proceso de tintura, comprobando la materia
textil y productos quimicos segun la ficha técnica de produccion,
cumpliendo las normas aplicables de prevencién de riesgos laborales y
medioambientales.

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

Comprobar que la materia texti en curso se corresponde con las
especificaciones de la ficha técnica.

Comprobar que los colorantes, productos quimicos y auxiliares se adicionan en
el momento previsto y establecido segun la ficha técnica.

Comprobar que las maquinas de tintura seleccionadas se corresponden con lo
previsto y establecido, segun la ficha técnica.

Comprobar que los parametros del proceso se mantienen en las condiciones
previstas en la ficha técnica.

Extraer muestras de producto textil en curso y de los bafios de tratamiento de
tintura en los tiempos previstos, siguiendo los procedimientos establecidos, en
ficha de produccion e instrucciones de la empresa.
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3.6 Comprobar el efecto obtenido en la materia textil con la muestra de referencia, si
cumple con las tolerancias y los niveles de calidad especificados en la ficha
técnica.

3.7 Detectar los posibles defectos en el material textil tefiido, procediendo a su
correccion, si es posible, evitando la parada de la maquina.

3.8 Efectuar el paro de la maquina cuando los defectos detectados no sean
corregibles directamente para minimizar los dafios en la materia textil.

3.9 Efectuar la descarga de la maquina finalizada la operacién de tintura siguiendo
los procedimientos establecidos en ficha técnica e instrucciones de la empresa.

3.10 Comprobar que las operaciones de tintura se efectian controlando el consumo
de agua y la manipulacién de productos quimicos requeridos, minimizando los
residuos y reduciendo el impacto ambiental, siguiendo los procedimientos de la
empresa.

- Desarrollar las actividades cumpliendo las normas de prevencion de riesgos
laborales y medioambientales aplicables.

Efectuar operaciones de mantenimiento de primer nivel en las maquinas
y equipos utilizados en tratamientos de tintura de materiales textiles,
cumpliendo las normas de prevencién de riesgos laborales vy
medioambientales aplicables.

4.1 Comprobar el funcionamiento de las maquinas de tintura de materias textiles,
instrumentos auxiliares y las variables (velocidad, fuerza, presion y otros) de las
mismas, segun ficha técnica de produccién e instrucciones de la empresa.

4.2 Reparar los elementos dafiados especificados como de primer nivel, y en su
caso sustituirlos, en las maquinas de tintura de materiales textiles, evitando
dafiar las materias primas contenidas en los mismos, restableciendo las
condiciones normales de funcionamiento.

4.3 Detectar los posibles elementos especificados como de primer nivel, gastados o
deteriorados y las anomalias de funcionamiento que se observen en las
magquinas de tintura, en las operaciones de mantenimiento.

4.4 Sustituir las piezas o elementos especificados como de primer nivel, averiados o
defectuosos en las maquinas de tintura de materiales textiles, restableciendo el
normal funcionamiento de las mismas.

4.5 Comprobar que las maquinas e instalaciones productivas estan limpias y aptas
para su uso, efectuando en su caso la limpieza, siguiendo los procedimientos de
la empresa.

4.6 Transmitir informe de anomalias detectadas, que sobrepasan su nivel de
competencia, al personal responsable.

4.7 Cumplimentar la documentacion referida del mantenimiento de primer nivel
realizado de las maquinas de tintura de materias textiles.

- Desarrollar las actividades cumpliendo las normas de prevencion de riesgos
laborales y medioambientales aplicables.

Cumplimentar la documentacion técnica referente a los procesos de
tintura de materias textiles segun procedimientos, resultados y calidad
del producto.

5.1 Cumplimentar la documentacion técnica especifica contribuyendo al flujo de
informacion y mantenimiento de la programacién de la producciéon de los
procesos de tintura de materias textiles.

5.2 Anotar incidencias y no conformidades de los procesos de tintura y productos
obtenidos.
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5.3 Registrar la informacién sobre los procesos de tintura en el formato requerido,
siguiendo procedimientos de la empresa.

b) Especificaciones relacionadas con el “saber”.

La persona candidata, en su caso, deberd demostrar que posee los
conocimientos técnicos (conceptos y procedimientos) que dan soporte a
las actividades profesionales implicadas en las realizaciones profesionales
de la UCO0190 2: Realizar la tintura de materias textiles. Estos
conocimientos se presentan agrupados a partir de las actividades
profesionales principales que aparecen en cursiva y negrita:

1. Organizacion de las operaciones del proceso de tintura de materias
textiles a partir de la ficha técnica de produccion.

- Documentacién técnica especifica de los proceso de tintura de materias textiles.
- Diagramas de procesos basicos.
- Métodos y procedimientos de trabajo.
- Fichas técnicas de produccion.
- Ficha técnica de las partidas de materias textiles.
- Especificaciones del producto final.
- Listado de procesos segun articulo final.
- Férmulas de tinturas.
- Especificaciones de los tratamientos requeridos.
- Manual de procedimiento de la empresa.
- Tratamientos fisico-quimicos en el proceso de tintura de materias textiles.
- Tipos y caracteristicas. Aplicaciones.
- Procesos de tintura: agotamiento e impregnacion.
- Aplicacion de procedimientos segun materia textil.
- Manipulacién de productos.
- Operaciones secuenciadas.
- Parametros del proceso de tintura.
- Parametros de control de los tratamientos fisico-quimico.
- Fases de la tintura, relacion de bafio, diagrama temperatura-tiempo.
- Maquinas de tintura y equipos auxiliares.
- Por agotamiento: torniquete, autoclave, overflow y jigger.
- Equipos auxiliares: hidroextractores, rame, sistemas de carga y descarga, y
cocina de colores.
- Por impregnacion: foulard, hot-flue, vaporizador.
- Equipos auxiliares: tren de lavado y maquinas de secado.
- Colorantes, productos quimicos y auxiliares empleado en la tintura de materias
textiles.
- Tipos y caracteristicas. Aplicaciones.
- Familias de colorantes: directos, reactivos, tina, sulfurosos, &cidos,
premetalizados, dispersos, catidnicos, entre otros.
- Productos quimicos y auxiliares de aplicacién en la tintura de materias
textiles.
- Materias textiles.
- Clasificacién, caracteristicas, propiedades y aplicaciones.
- Formas de presentacion: floca, hilados, tejidos y prendas.
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Preparacion de las maquinas y equipos requeridos en el tratamiento de
tintura, asi como los productos quimicos y materia textil prevista, a
partir de la ficha técnica de produccion.

- Documentacion técnica especifica de la preparacion de los tratamientos de tintura
de articulos textiles.
- Fichas técnicas de produccion.
- Fichas técnicas u hojas de ruta de los articulos textiles.
- Manuales técnicos y de funcionamiento de las maquinas y equipos.
- Listado de maquinas disponibles.
- Programas de aplicacion a las maquinas.
- Magquinaria y equipos que requieren preparacion para procesos de tintura de
articulos textiles.
- Tipos y caracteristicas. Aplicaciones.
- Magquinas de procesos discontinuos: autoclave, torniquete, jigger, overflow,
jet, entre otros.
- Magquinas de procesos continuos: foulard, entre otros.
- Dispositivos de seguridad activa en las maquinas.
- Manejo de los dispositivos de seguridad activa.
- Programacion y ajuste de las maquinas de tintura.
- Prueba de funcionamiento.
- Comprobacion del funcionamiento de la maquina.
- Condiciones de limpieza.
- Productos quimicos utilizados en los procedimientos de tintura.
- Manipulacién de productos.
- Formulaciones de concentraciones y orden de preparacion.
- Estado de conservacion y caducidad.
- Preparacion de la materia textil para el tratamiento de tintura.
- Caracteristicas y aplicaciones.
Procedimientos que admiten segun origen.
Parametros de calidad: hidrofilidades, limpieza, tipo de materia.
Comprobacién del estado del material textil: hilo, tejido y otros.
- Manipulacién de las materias textiles para su tintura.
- Cargay descarga de la materia textil en las maquinas.
- Dispositivos de carga y descarga.
- Sistemas de elevacion y transporte.
- Sistemas de sujecion de portamaterias en maquina.
- Cargay descarga de colorantes, productos quimicos y auxiliares en las maquinas.
- Identificacién de productos quimicos y/o disoluciones.
- Tipos de contenedores y envases de productos quimicos y/o disoluciones.
- Dispositivos de carga y descarga.
- Manipulacion de productos quimicos.
- Tiempo de adicién.

Ejecucién de operaciones con las maquinas del proceso de tintura,
comprobando la materia textil y productos quimicos.

- Documentacion técnica especifica de los procesos de tintura de articulos textiles:
- Ficha técnica de produccion.
- Instrucciones y manejo de maquinas.
- Tiempos y métodos de los puestos de trabajo.
- Programacién de la produccion.
- Partes de cambio en la programacion.
- Partes de incidencias.
- Manual de procedimientos de la empresa.
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- Magquinas y equipos implicados en procesos de tintura:

Tipos de maquinas requeridas en los procesos: continuos y/o discontinuos.
Mantenimiento del proceso previsto.
Comprobacion de la limpieza de maquina.

- Procesos fisico-quimicos de los tratamientos de tintura:

Caracteristicas y aplicaciones.

Adicion de productos quimicos seguln proceso.

Aplicacién de las férmulas de fabricacion.

Manejo de los instrumentos de control: pHmetro y termémetro entre otros.
Parametros de proceso: temperatura, velocidad, presién y otros.
Minimizacién de consumo de bafios, productos y energia.

Obtencion de muestras de articulos y productos utilizados en el
procedimiento (bafios, pulverizadores y otros).

Descarga de maquina.

- Productos quimicos empleados en los procesos de tintura:

Clasificacion y caracteristicas. Aplicaciones.
Propiedades conferidas a las materias textiles.

- Seguimiento y control de los procesos de tintura:

Parametros a controlar durante el proceso.
Relacién de bafio y diagrama temperatura-tiempo.
Margenes de tolerancias admitidas.

Control del producto textil en curso.

Control del bafio de tintura.

- Calidad de las tinturas en la materia textil:

Procedimiento visual y tactil entre otras.

Conformidad de tintura. Igualacion.

Defectos de tintura.

Deteccién de defectos: Roturas, destefiidos, pliegues, arrugas, escapadas,
abiesados, manchas, entre otras.

Defectos corregibles por el operario y defectos no corregibles.
Procedimientos aplicables a la correccion de defectos.

Solideces.

Estandares de calidad.

Validacion del tejido con la muestra de referencia.

4. Operaciones de mantenimiento de primer nivel en las maquinas y
equipos utilizados en tratamientos de tintura de materias textiles.

- Documentacioén técnica de mantenimiento de los equipos y maquinas en procesos
de tintura de materias textiles:

Fichas técnicas de preparacién de maquinas.

Manuales de funcionamiento y mantenimiento de las maquinas, equipos e
instrumentos utilizados en procedimientos de tintura de materias textiles.
Manual de mantenimiento de la empresa.

Historial del estado de las maquinas y herramientas.

Informe de conservacidn y mantenimiento de las maquinas, equipos e
instrumentos utilizados en tratamientos de tintura de materias textiles.
Informes de necesidades de revisibn o0 mantenimiento.

- Mantenimiento de las maquinas, equipos e instrumentos utilizados en tratamientos
de tintura de materias textiles en primer nivel:

Mantenimiento preventivo y correctivo.

Procedimientos y técnicas aplicables.

Operaciones de montaje y desmontaje.

Lubricacién y limpieza; regulacion, ajuste y programacion.

- Equipo, maquinas, utiles y accesorios para el mantenimiento de primer nivel:
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Tipos y caracteristicas. Aplicaciones.

Herramientas y Utiles propios de conservacion y mantenimiento.
Equipos de uso en el montaje y desmontaje.

Equipo de medicion y control de parametro.

- Mantenimiento de la zona de trabajo en tratamientos de tintura de materias
textiles:

Orden y limpieza en la zona.
Limpieza y orden en almacenes.
Procedimientos establecidos por la empresa.

5. Cumplimentacién de la documentacion técnica referente en los
procesos de tintura de materias textiles segln los procedimientos,
resultados y calidad del producto.

- Informe del proceso y resultados de la tintura de materias textiles:

Procedimientos aplicados.

Calidad de las materias textiles después de tratamientos fisico-quimicos.
Etiquetado de calidad.

Observacion de posibles defectos.

Informes técnicos especificos.

Parte de incidencias y no conformidades.

Propuestas de posibles mejoras.

Saberes comunes que dan soporte a las actividades profesionales de esta
unidad de competencia.

- Documentacion técnica general aplicable a procesos de la tintura de materias
textiles:

Diagramas de procesos operativos.

Métodos de trabajo.

Esquema d de los tratamientos basicos de tintura.
Fichas técnicas de produccion.

Férmulas de fabricacién y los procesos quimicos.
Manual procedimiento de la empresa.

- Colorimetria:

La percepcion del color.
Coordenadas Cielab.
Diferencias de color.
Metameria.

- Tratamientos fisico-quimicos en el proceso de tintura de materias textiles:

Tipos y caracteristicas. Aplicaciones.

Procedimientos de tintura: agotamiento e impregnacion.

Aplicacién de procedimientos segin materia textil.

Manipulacién de productos.

Operaciones secuenciadas de la tintura.

Parametros del proceso de tintura.

Parametros de control de los tratamientos fisico-quimico.

Grado de impregnacién.

Fases de la tintura, relacion de bafio, agotamiento, diagrama temperatura-
tiempo.

- Maquinas de tintura y equipos auxiliares:

Por agotamiento: torniquete, autoclave, overflow y jigger.

Equipos auxiliares: hidroextractores, rame, sistemas de carga y descarga, y
cocina de colores.

Por impregnacién: foulard, hot-flue, vaporizador.
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- Equipos auxiliares: tranvia de lavado y maquinas de secar.
- Clasificacion de colorantes, productos quimicos y auxiliares de aplicacion en
tintura de materias textiles:
- Principales familias de colorantes: caracteristicas y aplicaciones
- Tipos de colorantes: directos, reactivos, tina, sulfurosos, acidos, dispersos,
pre-metalizados, cationicos, entre otros.
- Fundamento de la tintura.
- Fases de la tintura: relacién de bafio, agotamiento, diagrama temperatura-
tiempo.
- Conformidad de la tintura. Igualacion.
- Defectos de tintura. Solideces.
- Aplicaciones.
- Productos quimicos y auxiliares de aplicacién en la tintura de materias
textiles.
- Normas de calidad especificas en la tintura de materias textiles:
- Especificaciones para el control de calidad.
- Normas de tolerancias.
- Pautas de control.
- Tolerancias, caracteristicas a controlar.
- Criterios de aceptacion.
- Utiles de medida y comprobacion.
- Normas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales aplicables en la
tintura de materias textiles:
- Cumplimiento de la normativa vigente a su nivel.
- Mantenimiento de los equipos de protecciones individuales y colectivas.
- Usoy manejo adecuado de los EPI's.
- Localizacién y manejo de los dispositivos de seguridad activa en las
magquinas utilizadas.
- Criterios de seguridad y medioambientales de las tinturas.
- Riesgos de toxicidad y/o peligro en las operaciones de limpieza.
- Posibles riesgos en el puesto de trabajo.
- Necesidades de consumo de agua en los procesos de tintura de materias
textiles.
- Aguas residuales de los tratamientos de tintura de materias textiles y la
facilitacion de su posible tratamiento.

c) Especificaciones relacionadas con el “saber estar”.

La persona candidata debe demostrar la posesion de actitudes de
comportamiento en el trabajo y formas de actuar e interactuar, segun las
siguientes especificaciones:

1. Enrelacion con la empresa debera:

1.1 Demostrar interés y compromiso por la misma, asi como por el conocimiento
amplio de la organizacién y sus procesos.

1.2 Comprender el sistema organizacional del trabajo y su proceso productivo.

1.3 Adaptarse a la organizacion, a sus cambios organizativos y tecnologicos, asi
Como a situaciones o contextos nuevos.

1.4 Demostrar flexibilidad para afrontar diferentes situaciones de trabajo y sus
cambios.

1.5 Actuar con rapidez en situaciones problematicas y no limitarse a esperar.

1.6 Identificar riesgos de su actividad y adoptar las medidas preventivas,
comunicando al superior o responsable, con prontitud, posibles contingencias.
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2. En relacién con los superiores o responsables deberé:

2.1 Utilizar la asertividad, la empatia, la sociabilidad y el respeto en el trato con las
personas.

2.2 Dar, compartir y recibir informacién con el equipo de trabajo.

2.3 Comunicarse eficazmente, de forma clara y concisa, con las personas
adecuadas en cada momento, respetando los canales establecidos en la
organizacion.

3. Enrelacion con otros trabajadores o profesionales debera:

3.1 Utilizar la asertividad, la empatia, la sociabilidad y el respeto en el trato con las
personas.

3.2 Dar, compartir y recibir informacion con el equipo de trabajo.

3.3 Comunicarse eficazmente, de forma clara y concisa, con las personas
adecuadas en cada momento, respetando los canales establecidos en la
organizacion.

3.4 Saber escuchar propuestas de mejora y soluciones a las dificultades,
valorando las aportaciones realizadas.

3.5 Participar y colaborar activamente con otros trabajadores, en su caso, segun
las instrucciones recibidas.

4. En relacion con uno mismo debera:

4.1 Actuar, en el trabajo, siempre de forma eficiente, bajo presion o estrés.

4.2 Responsabilizarse del trabajo que se desarrolla y del cumplimiento de los
objetivos.

4.3 Respetar y cumplir los procedimientos y normas internas de la empresa, asi
como las normas de prevencion de riesgos laborales y medioambientales.

4.4  Tener capacidad de sintesis.

4.5 Tener capacidad de razonamiento critico.

4.6 Identificar los puntos fuertes y débiles que necesitan mejora y de los problemas
que puedan surgir en el desarrollo de la actividad.

1.2. Situaciones profesionales de evaluacion y criterios de evaluacion.

La situacion profesional de evaluacién define el contexto profesional en el que
se tiene que desarrollar la misma. Esta situacién permite al evaluador o
evaluadora obtener evidencias de competencia de la persona candidata que
incluyen, béasicamente, todo el contexto profesional de la Unidad de
Competencia implicada.

Asi mismo, la situacion profesional de evaluacion se sustenta en actividades
profesionales que permiten inferir competencia profesional respecto a la
practica totalidad de realizaciones profesionales de la Unidad de
Competencia.

Por dltimo, indicar que la situacion profesional de evaluacién define un
contexto abierto y flexible, que puede ser completado por las CC.AA., cuando
éstas decidan aplicar una prueba profesional a las personas candidatas.
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1.2.1.

En el caso de la UC0190 2: Realizar la tintura de materias textiles, se tiene
una situacion profesional de evaluacién y se concretan en los siguientes
términos:

Situacion profesional de evaluacion.
a) Descripcion de la situacion profesional de evaluacion.

En esta situacion profesional, la persona candidata demostrara la
competencia requerida para efectuar la tintura sobre un tejido de algodén con
colorantes directos en torniquete, a partir de la ficha técnica de produccion e
instrucciones dadas, cumpliendo las normas de prevencién de riesgos
laborales y medioambientales aplicables. Esta situacion comprendera al
menos las siguientes actividades:

1. Disponer la maquina y accesorios requeridos en la operacion de tintura
de materias textiles, segun ficha técnica de produccion.

2. Preparar el tejido para la operacion de tintura, segun la ficha técnica de
produccion.

3. Incorporar los colorantes, productos quimicos, y/o disoluciones
preparadas previamente, y requeridas en las operaciones de tintura, a
partir de la ficha técnica de produccion.

4. Efectuar las operaciones de tintura previstas sobre el tejido, segun la
ficha técnica de produccion.

5. Cumplimentar la documentacion especifica de las actividades
desarrolladas en la operacion de tintura.

Condiciones adicionales:
- Se dispondra de la informacion técnica requerida para la situacion
profesional de evaluaciéon y de instrucciones precisas del trabajo a

desarrollar, verbales o escritas.

- Se dispondra de la maquinaria, implementos y elementos auxiliares
requeridos para la situacion profesional de evaluacion.

- Se dispondra de articulos textiles con el nivel de tratamiento requerido y
de muestras de referencia por la situacion profesional de evaluacion.

- Se dispondra de colorantes, productos quimicos requeridos, y de equipos
y material para su manipulacion.
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- Se dispondra de las medidas y equipos de proteccion individual
necesarios para ejecutar las operaciones requeridas, en condiciones de
seguridad.

- Se dispondra de personal auxiliar si es necesario para la carga y descarga
de la maquina.

- Se deberé evaluar la respuesta a las contingencias.

- Se asignara un tiempo total para que la persona candidata demuestre su
competencia en condiciones de estrés profesional.

b) Criterios de evaluacion asociados a la situacién de evaluacion.

Con el objeto de optimizar la validez y fiabilidad del resultado de la
evaluacion, esta Guia incluye unos criterios de evaluacion integrados y, por
tanto, reducidos en niumero. Cada criterio de evaluacion esta formado por un
criterio de mérito significativo, asi como por los indicadores y escalas de
desempeiio competente asociados a cada uno de dichos criterios.

En la situacion profesional de evaluacion, los criterios se especifican en el
cuadro siguiente:

Indicadores, escalas y umbrales de desempefio
competente

Preparacion de la méaquina y los |- Utilizacion de la informacion técnica proporcionada en la
accesorios requeridos en la operacion operacion de tintura de materiales textiles.
de tintura de materiales textiles, |- Cumplimiento de las instrucciones recibidas en la
segun ficha técnica de produccion. operacion de tintura de materiales textiles.
- Seleccion de la maquina de tintura requerida.
- Comprobacion de la operatividad de la maquina de tintura
requerida.
- Ajuste de los elementos operativos y parametros de la
maquina de tintura.
- Cargar en su caso el programa de tintura previsto.
- Cambio de los elementos auxiliares requeridos.
- Comprobacion de las operaciones de pruebas de las
méaquinas de tintura, segun las fichas técnicas.
- Reajuste de los parametros después de la prueba de
tintura.

Criterios de mérito

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala A.

GEC_TCP068_2 Hoja 76 de 93



FONDO SOCIAL EUROPED
El FSE invierte en tu futuro

Preparacion del tejido para la
operacion de tintura de materiales
textiles, segin la ficha técnica de
produccion.

Incorporacion de colorantes,
productos quimicos y/o disoluciones
preparadas previamente, y requeridas
en la operacion de tintura sobre
materiales textiles.

Operacion de tintura sobre un tejido,
segun la ficha técnica de produccion.

- Utilizacion de documentacidn técnica proporcionada sobre
preparacion del tejido para la operacion de tintura de
materiales textiles.

- Cumplimiento de las instrucciones recibidas sobre
preparacion del tejido para la operacién de tintura de
materiales textiles.

- Eleccion del tejido segln los requerimientos de produccion
de la operacion de tintura.

- Deteccion de fallos del tejido, arrugas, pliegues, roturas,
manchas, entre otros.

- Descarte del tejido defectuoso y con anomalias.

- Manipulacion del tejido para su tratamiento.

El umbral de desempefioc competente requiere el
cumplimiento total de los indicadores de este criterio en
todas las actividades.

- Utilizacion de la informacién técnica proporcionada sobre
incorporacion de colorantes en las operaciones de tintura
sobre materiales textiles.

- Cumplimiento de las instrucciones recibidas sobre
incorporacion de colorantes en las operaciones de tintura
sobre materiales textiles.

- Manipulacion de contenedores con los productos quimicos
y disoluciones requeridas en la tintura.

- Comprobacion de correspondencia con las formulas de
fabricacion requeridas en la tintura.

- Comprobacion del etiquetado de los contenedores:
contenido, fecha caducidad y orden de consumo.

- Vertido de las disoluciones o productos quimicos
requeridos en los dispositivos previstos de las maquinas,
evitando derrames y salpicaduras.

- Orden de adicion de los productos durante el
procedimiento de tintura.

- Evitar posibles derrames en el transporte interno.

El umbral de desempefioc competente requiere el
cumplimiento total de los indicadores de este criterio en
todas las actividades.

- Utilizacién de la informacion técnica proporcionada sobre
las operaciones de tintura sobre un tejido.

- Cumplimiento de las instrucciones recibidas sobre las
operaciones de tintura sobre un tejido.

- Comprabacion de la relacidn de bafio.

- Comprobacion de los pardmetros de las operaciones de
tintura dentro de los margenes previstos.

- Deteccion de deterioros en el tejido durante la operacion,
como desgarros, manchas, entre otros.

- Comprobacion de la tintura con muestras de referencias,
segln las especificaciones de las fichas de produccion y

GEC_TCP068_2

Hoja 77 de 93



FONDO SOCIAL EUROPED
El FSE invierte en tu futuro

las formulas de fabricacion.

- Comprobacion de incidencias del proceso de tintura.

- Deteccion de posibles alteraciones en el procedimiento de
tintura.

- Descarga de la maquina sin ocasionar dafios en el material
textil ni en la maquina de tintura.

- Vaciado de la maquina y limpieza de la misma.

El umbral de desempefio competente esta explicitado en la
Escala B.

Cumplimentacion de la | - Registro de los niveles de calidades de tintura obtenido de
documentacién especifica de las los tejidos.
actividades desarrolladas en la |- Registro de datos de las actividades efectuadas.
operacion de tintura. - Registro en su caso de incidencias y no conformidades de
las actividades.
- Resultado de comprobacion de la muestra obtenida con la
muestra de referencia.

El umbral de desempefio competente requiere el
cumplimiento total, de los indicadores, de este criterio en
todas las actividades.

Cumplimiento de las normas de | - Utilizacion de los equipos de proteccion individual
prevencion de riesgos laborales y | especificos y medios de seguridad aplicables.
medioambientales aplicables en el |- Mantenimiento de la limpieza y el orden de la zona de
sector textil. trabajo.

- Respeto de las sefializaciones de seguridad.

- Respeto de las instrucciones de uso de los equipos.

- Manipulacion segura de productos quimicos.

- Gestion correcta de los residuos de los procesos de tintura.

- Minimizacién del consumo de agua, productos quimicos y

energia.

El umbral de desempefioc competente requiere el
cumplimiento total de los indicadores de este criterio en
todas las actividades.
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Escala A

La preparacion de la maquina y accesorios requeridos en las operaciones de tintura de un tejido se
ha efectuado con minuciosidad utilizando correctamente la informacion técnica y cumpliendo las
5 instrucciones recibidas, ajustando todos los elementos operativos y parametros (temperatura,
velocidad, tiempo y otros), cargando el programa previsto, cambiando los elementos auxiliares
requeridos y efectuando operaciones de prueba de la misma.

La preparacién de la maquina y accesorios requeridos en las operaciones de tintura de un
tejido se ha efectuado utilizando correctamente la informacién técnica y cumpliendo las
4 instrucciones recibidas, ajustando todos los elementos operativos y parametros

(temperatura, velocidad, tiempo y otros), cargando el programa previsto, cambiando los
elementos auxiliares requeridos y ejecutando alguna de las operaciones de prueba de la
misma.

La preparacion de la maquina y accesorios requeridos en las operaciones de tintura de un tejido se
ha efectuado utilizando la informacién técnica y cumpliendo las instrucciones recibidas, ajustando
3 los elementos operativos y parametros (temperatura, velocidad, tiempo y otros), cargando con
dificultad el programa previsto, no cambiando los elementos auxiliares requeridos y sin la ejecucion
de operaciones de prueba de la misma.

La preparacion de la maquina y accesorios requeridos en las operaciones de tintura de un tejido se
ha efectuado utilizando poco la informacién técnica y cumpliendo minimamente las instrucciones
2 recibidas, ajustando soélo algunos de los elementos operativos y parametros (temperatura,
velocidad, tiempo y otros), no cargando el programa previsto, ni cambiando los elementos auxiliares
requeridos y efectuando erroneamente las operaciones de prueba de la misma.

La preparacion de la maquina y accesorios requeridos en las operaciones de tintura de un tejido se
1 ha efectuado no utilizando la informacion técnica ni cumpliendo las instrucciones recibidas, no

ajustando los elementos operativos y parametros (temperatura, velocidad, tiempo y otros), ni
cargando el programa previsto cometiendo errores por falta de rigor.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcidon
establecida en el numero 4 de la escala.
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Escala B

Las operaciones de tintura del tejido se han efectuado utilizando correctamente la informacion
técnica, cumpliendo las instrucciones recibidas, comprobando todos los pardmetros del proceso
5 (temperatura, tiempo, pH, entre otros) y sus incidencias (paros, roturas, entre otros), detectando con
prontitud los posibles deterioros en el mismo, descargando la maquina al finalizar el proceso sin
dafar el material efectuando el vaciado y limpieza de la misma.

Las operaciones de tintura del tejido se han efectuado utilizando correctamente la
informacion técnica, cumpliendo las instrucciones recibidas, comprobando todos los
4 pardmetros del proceso (temperatura, tiempo, pH, entre otros) y sus incidencias (paros,

roturas, entre otros), detectando con prontitud los posibles deterioros en el mismo,
descargando la maquina al finalizar el proceso provocando dafios no significativos en el
material, efectuando el vaciado y limpieza de la misma.

Las operaciones de tintura del tejido se han efectuado utilizando la informacién técnica, cumpliendo
las instrucciones recibidas, comprobando los pardmetros del proceso (temperatura, tiempo, pH,
3 entre otros) y sus incidencias (paros, roturas, entre otros), no detectando con prontitud los posibles
deterioros en el mismo, descargando la maquina finalizado el proceso dafiando el material,
efectuando el vaciado y no limpiando la misma.

Las operaciones de tintura del tejido se han efectuado utilizando sin rigor la informacion técnica,
cumpliendo las instrucciones recibidas, comprobando so6lo algunos pardmetros del proceso
2 (temperatura, tiempo, pH, entre otros) y algunas de sus incidencias (paros, roturas, entre otros), no
detectando con prontitud los posibles deterioros en el mismo, descargando la maquina finalizado el
proceso, dafiando el material, efectuando el vaciado y limpieza de la misma de forma incorrecta.

Las operaciones de tintura del tejido se han efectuado no utilizando la informacion técnica, ni
cumpliendo las instrucciones recibidas, sin comprobar los pardmetros del proceso (temperatura,
tiempo, pH, entre otros) ni sus incidencias (paros, roturas, entre otros), cometiendo errores en la
deteccion de deterioros del mismo y en la descarga de la maquina, sin vaciarla ni limpiarla.

Nota: el umbral de desempefio competente corresponde a la descripcidon
establecida en el nimero 4 de la escala.

2. METODOS DE EVALUACION DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA Y
ORIENTACIONES PARA LAS COMISIONES DE EVALUACION Y
EVALUADORES/AS.

La seleccion de métodos de evaluacién que deben realizar las Comisiones de
Evaluacion sera especifica para cada persona candidata, y dependera
fundamentalmente de tres factores: nivel de cualificacion de la unidad de
competencia, caracteristicas personales de la persona candidata y evidencias de
competencia indirectas aportadas por la misma.
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2.1.Métodos de evaluacién y criterios generales de eleccion.

Los métodos que pueden ser empleados en la evaluacién de la competencia
profesional adquirida por las personas a través de la experiencia laboral, y vias
no formales de formacién son los que a continuacion se relacionan:

a) Métodos indirectos: Consisten en la valoracién del historial profesional y
formativo de la persona candidata; asi como en la valoracion de muestras
sobre productos de su trabajo o de proyectos realizados. Proporcionan
evidencias de competencia inferidas de actividades realizadas en el

pasado.

b) Métodos directos: Proporcionan evidencias de competencia en el mismo
momento de realizar la evaluacion. Los métodos directos susceptibles de
ser utilizados son los siguientes:

o o1 b~

Observacion en el puesto de trabajo (A).
Observacion de una situacion de trabajo simulada (A).
Pruebas de competencia profesional basadas en las situaciones

profesionales de evaluacion (C).

O 00 ~

Pruebas de habilidades (C).
Ejecucion de un proyecto (C).
Entrevista profesional estructurada (C).

10 Preguntas orales (C).
11 Pruebas objetivas (C).

2

(C)

M étod os indirectos (B)

M étodos directos (A)

M éto dos dire ct os
complementarios

METODO S DE EVALUACION
Fuente: Leonard Mertens (elaboracién propia)
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Como puede observarse en la figura anterior, en un proceso de
evaluacion que debe ser integrado (“holistico”), uno de los criterios de
eleccion depende del nivel de cualificacion de la UC. Como puede
observarse, a menor nivel, deben priorizarse los métodos de
observaciéon en una situacion de trabajo real o simulada, mientras que, a
niveles superiores, debe priorizarse la utilizacion de métodos indirectos
acompafnados de entrevista profesional estructurada.

La consideracion de las caracteristicas personales de la persona
candidata, debe basarse en el principio de equidad. Asi, por este
principio, debe priorizarse la seleccion de aquellos métodos de caracter
complementario que faciliten la generacion de evidencias validas. En
este orden de ideas, nunca debe aplicarse una prueba de conocimientos
de caracter escrito a un candidato de bajo nivel cultural al que se le
aprecien dificultades de expresion escrita. Una conversacion profesional
gue genere confianza seria el método adecuado.

Por dltimo, indicar que las evidencias de competencia indirectas
debidamente contrastadas y valoradas, pueden incidir decisivamente, en
cada caso patrticular, en la eleccion de otros métodos de evaluacion para
obtener evidencias de competencia complementarias.

2.2.0rientaciones para las Comisiones de Evaluacion y Evaluadores.

a) Cuando la persona candidata justifique sélo formacion no formal y no tenga
experiencia en la realizacion de tintura de materias textiles, se le sometera,
al menos, a una prueba profesional de evaluacion y a una entrevista
profesional estructurada sobre la dimension relacionada con el “saber” y
“saber estar” de la competencia profesional.

b) En la fase de evaluacion siempre se deben contrastar las evidencias
indirectas de competencia presentadas por la persona candidata. Debera
tomarse como referente la UC, el contexto que incluye la situacion
profesional de evaluacion, y las especificaciones de los “saberes” incluidos
en las dimensiones de la competencia. Se recomienda utilizar una
entrevista profesional estructurada.

c) Sise evalla a la persona candidata a través de la observacion en el puesto
de trabajo, se recomienda tomar como referente los logros expresados en
las realizaciones profesionales considerando el contexto expresado en la
situacion profesional de evaluacion.

d) Si se aplica una prueba practica, se recomienda establecer un tiempo para
su realizacion, considerando el que emplearia un/a profesional competente,
para que el evaluado trabaje en condiciones de estrés profesional.
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e) Por la importancia del “saber estar” recogido en la letra c) del apartado 1.1
de esta Guia, en la fase de evaluacion se debe comprobar la competencia
de la persona candidata en esta dimension particular, en los aspectos
considerados.

f) Esta Unidad de Competencia es de nivel 2. En este nivel tiene importancia
el dominio de destrezas manuales, por lo que en funcion del método de
evaluacion utilizado, se recomienda que en la comprobacion de lo
explicitado por la persona candidata se complemente con una prueba
practica que tenga como referente las actividades de la situacion
profesional de evaluacion. Esta, se planteard sobre un contexto reducido
gue permita optimizar la observacion de competencias, minimizando los
medios materiales y el tiempo necesario para su realizacién, cumpliéndose
las normas de seguridad, prevencion de riesgos laborales 'y
medioambientales requeridas.

g) Si se utliza la entrevista profesional para comprobar lo explicitado por la
persona candidata se tendran en cuenta las siguientes recomendaciones:

Se estructurara la entrevista a partir del analisis previo de toda la
documentacion presentada por la persona candidata, asi como de la
informacion obtenida en la fase de asesoramiento y/o en otras fases de la
evaluacion.

La entrevista se concretard en una lista de cuestiones claras, que generen
respuestas concretas, sobre aspectos que han de ser explorados a lo largo
de la misma, teniendo en cuenta el referente de evaluacion y el perfil de la
persona candidata. Se debe evitar la improvisacion.

El evaluador o evaluadora debe formular solamente una pregunta a la vez
dando el tiempo suficiente de respuesta, poniendo la maxima atencion y
neutralidad en el contenido de las mismas, sin enjuiciarlas en ningun
momento. Se deben evitar las interrupciones y dejar que la persona
candidata se comunique con confianza, respetando su propio ritmo y
solventando sus posibles dificultades de expresion.

Para el desarrollo de la entrevista se recomienda disponer de un lugar que
respete la privacidad. Se recomienda que la entrevista sea grabada
mediante un sistema de audio video previa autorizacién de la persona
implicada, cumpliéndose la ley de proteccion de datos.
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GLOSARIO DE TERMINOS UTILIZADOS EN BLANQUEO Y TINTURA

Accion correctiva: Accidn tomada para eliminar la causa de una no conformidad potencial
u otra situacion potencialmente indeseable.

Accidn preventiva: se anticipan a la causa, y pretenden eliminarla antes de su existencia.
Evitan los problemas identificando los riesgos. Cualquier accion que disminuya un riesgo es
una accion preventiva.

Acidos: Productos auxiliares que aumentan la carga positiva de la fibra, favoreciendo la
difusion del colorante y, por tanto, la uniformidad del color.

Adicionar: Afadir o agregar una cosa (productos quimicos y auxiliares) a otra (bafio de
tratamiento).

Alcalis: Productos auxiliares que favorecen la solubilizacion de los colorantes azoicos
insolubles, los colorantes tina y los sulfurosos. Asimismo, favorecen la reaccion de los
grupos —OH de la celulosa con los colorantes reactivos.

Alimentar: Poner a una maquina o dispositivo lo que necesita para su funcionamiento
(materia textil, bafio de tratamiento, disolucidn, productos quimicos y auxiliares, entre otros).

Antiespumantes: Productos auxiliares (tensioactivos) que impiden la formacién de
espumas estables.

Arruga: Pliegue deforme o irregular que se hace en la ropa o en cualquier tela o cosa
flexible.

Autoclave: Maquina para efectuar tratamientos en hiumedo por agotamiento, en la que la
materia textil se encuentra estatica y el bafio de tratamiento en movimiento. Se emplea
cuando la materia textil se puede ver afectada por la agitacion (flocas, madejas y tejidos
delicados).

Blanqueo Optico: Proceso de ennoblecimiento textil que permite mejorar el grado de
blanco, de forma permanente, de las materias textiles blanqueadas quimicamente previa o
simultdneamente, empleando agentes de blanqueo fluorescentes (ABF) o blanqueadores
Opticos, los cuales absorben la luz ultravioleta invisible y la emiten como luz visible.

Bafio de tratamiento: Medio humedo que contiene, disueltos o dispersados, los reactivos
necesarios para obtener el efecto deseado en la materia textil de los procesos quimico-
textiles.
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Barca: Parte de la maquina, a modo de recipiente de grandes dimensiones, que contiene el
bafio de tratamiento.

Batanado: Operacion de ennoblecimiento textil que tiene por objetivo enfieltrar los tejidos
de lana mediante el uso de jabones alcalinos o acidos, presion y frotamiento, obteniéndose
un tejido encogido, de menores dimensiones y mayor espesor, compacidad, peso por metro
cuadrado y resistencia a la penetracion.

Blanqueo quimico: Proceso de ennoblecimiento textil destinado a eliminar las impurezas
de tipo lefioso y coloreadas que no hayan sido eliminadas en el descrudado. Mediante el
empleo de agentes oxidantes, se obtiene una materia textil blanca.

Cabeza del tejido: Inicio de la pieza de tejido.

Calidad: Grado en el que un conjunto de caracteristicas inherentes cumple con las
necesidades o expectativas establecidas.

Carbonizado: Proceso de eliminaciéon de impurezas de origen vegetal de los tejidos y fibras
de lana, mediante acido sulflrico.

Carga: Proceso de introduccién de la materia textil en la maquina para su procesado.

Caustificado: Procedimiento similar al mercerizado, pero sin aplicar tension al tejido, cuyo
objetivo es aumentar su afinidad por los productos quimicos (colorantes).

Cocina de colores: Recinto en el que se preparan los bafios de tintura de forma
automatizada y que consta de un almacén de productos quimicos y colorantes, y una
estacion de disolucion.

Cola del tejido: Final de la pieza de tejido.

Colorante: Sustancia capaz de absorber determinadas longitudes de onda del espectro
visible y, fijAndose a determinadas materias textiles, dotarlas de color de manera estable
ante factores fisico-quimicos (luz, lavados, agentes oxidantes, entre otros). Pueden ser:
directos, reactivos, tina, sulfurosos, acidos, pre-metalizados, dispersos, catidnicos, azoicos
insolubles, mordentables y pigmentos.

Colorimetria: Ciencia que estudia la medida de los colores y que desarrolla métodos para
la cuantificacion del color, es decir la obtencion de valores numéricos del color.

Conformidad: Cumplimiento de un requisito escrito de calidad.
Contenedor: Recipiente para depositar y almacenar temporalmente la materia textil.

Control de calidad: Inspecciones o0 pruebas de muestreo realizadas sobre el proceso o el
producto para detectar la presencia de errores y verificar que sus caracteristicas sean
Optimas.
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Controlar: Vigilar, observar, prestar atencion al proceso productivo para asegurar el buen
funcionamiento del mismo y poder reaccionar ante cualquier incidencia que se presente.

Coordenadas CIE L*a*b*: Espacio de color en que cada color viene determinado por las
coordenadas L* (luminosidad del color), a* (tonalidad rojiza o verdosa, segun sea positiva 0
negativa, respectivamente) y b* (tonalidad amarillenta o azulada, segun sea positiva o
negativa, respectivamente).

Costura, zona de: zona donde aparecen una serie de puntadas que se hacen con el fin de
unir dos partes, como puede ser el tejido y la tela acompafiadora.

Chamuscado: Operacion de ennoblecimiento textil que tiene por objeto la eliminacion,
mediante la accién de temperatura elevada, de las fibras que sobresalen en la superficie de
hilos y tejidos de algodén o mezcla con fibras sintéticas, dando como resultado una
superficie completamente lisa. También llamado gaseado.

Defecto: Incumplimiento de un requisito asociado a un uso previsto o especificado.
Derrame: Vertido o derramamiento indeseado de un liquido.

Desaprestado: También llamado desencolado. Proceso de eliminacion de las impurezas
adicionales (colas y aceites de ensimaje) que hayan sido incorporadas previamente para
facilitar las operaciones de hilatura y tejeduria.

Descarga: Proceso de extraccion de la materia textil procesada de la maquina.

Descrudado: Tratamiento caustico que tiene como objeto la eliminacion de las impurezas
de origen natural que acompafan a las fibras de naturales (algodon, lino y otras), tales
como: ceras, sustancias pécticas, pigmentos, entre otros, obteniéndose fibras con mayor
grado de blanco e hidrofilidad.

Desencolado: También llamado desaprestado. Proceso de eliminacion de las impurezas
adicionales (colas y aceites de ensimaje) que hayan sido incorporadas previamente para
facilitar las operaciones de hilatura y tejeduria.

Desgomado: Proceso de preparacion de la seda cuyo objetivo es eliminar impurezas como
sericina, ceras, pigmentos coloreados y aceites para el torcido.

Desgrasado: También llamado desengrasado. Proceso de eliminacion de grasas de la lana
después de ser lavada o tras el proceso de hilatura.

Desmontaje: Separacion de las distintas piezas o elementos que forman algo.

Detergentes: Productos auxiliares empleados en el lavado de la materia textil previo y
posterior a la tintura.

Deterioro: Dafio, defecto o desperfecto en un producto que, aun siendo de poca
importancia, imposibilita su comercializacion.
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Devanadera: Rodillo con movimiento de giro que hace avanzar el tejido en los procesos de
blanqueo vy tintura.

Disolucion: Mezcla homogénea de dos 0 mas sustancias.

Disolvente: Sustancia liquida que se utiliza en las operaciones de limpieza para diluir otras
sustancias como la suciedad y los residuos.

Dispersantes: Productos auxiliares (tensioactivos) que previenen la agregacién de
moléculas de colorante en la tintura, facilitando la dispersién de los colorantes insolubles
(tina y dispersos).

Ennoblecimiento textil: Concepto que engloba aquellos tratamientos a los que se somete
a las materias textiles durante su manufactura, mediante productos quimicos, con el fin de
mejorar sus caracteristicas y/o propiedades: preparacion, tintura, estampacién y acabado.

Envase: recipiente que contiene los productos o materiales, para conservarlos o
transportarlos.

Equipos de proteccion individual: (EPI's) Cualquier equipamiento, complemento o
accesorio que el trabajador debe utilizar para protegerse de los posibles riesgos hacia su
actividad o salud, provenientes de su actividad en el entorno de trabajo.

Estandar de calidad: Modelo que retne los requisitos minimos en busca de la excelencia
dentro de una organizacion institucional.

Etiqueta identificativa: Adhesivo que incorporan los productos quimicos en su envase que
facilita su identificacion e informa sobre las caracteristicas y la peligrosidad del mismo.

Ficha técnica: Documento de produccion que recoge las especificaciones del producto
(cantidades y medidas de materias primas, tiempo requerido de produccién entre otras).

Floca: Cualquier fibra en su estado natural, antes de entrar en manufactura.

Foulard: Maquina para efectuar tratamientos en himedo por impregnacion en tejidos al
ancho, que consta de una cubeta que contiene el bafio de tratamiento, rodillos exprimidores
y 6rganos auxiliares de entrada que mantienen el tejido tensionado y sin arrugas.

Gaseado: Véase Chamuscado.
Gaseadora: Maquina empleada en las operaciones de gaseado o chamuscado.

Hidroextractor: Maquina de pre-secado de la materia textili por medios mecanicos
(exprimido, centrifugado, aspiracion o vacio).

Hidrofilidades: Afinidad de la fibra por el agua o por sustancias acuosas.

Hilado: Hilo fabricado con fibras discontinuas.
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Hot-flue: Secadero para tejidos a la continua operando con tension, que consta de una
camara de aire caliente por la que pasa el tejido formando pliegues verticales sobre cilindros
guia.

Humectantes: Productos auxiliares (tensioactivos) que favorecen la penetracion del bafio
de tintura en la fibra, su mojado.

Igualacién: En la industria textil, igualacién del color significa que el color de la muestra
coincide con el color del estandar a imitar. En un examen visual, la igualaciéon del color
implica que la sensacion de color producida por la muestra coincide con la sensacioén de
color del estdndar. En una medicion instrumental, la igualacion significa que los valores
triestimulos del estdndar y la muestra coinciden, o que la curva de reflectancia del estandar
y la de la muestra son iguales.

Igualadores: Productos auxiliares que, al formar compuestos con el colorante o con la fibra,
impiden la afinidad del colorante por la fibra retardando su distribucién y favoreciendo la
uniformidad del color. Pueden ser anidnicos, no iénicos o cationicos.

Impacto ambiental (en tintura y blanqueo): Es la alteracion que se produce en el
ambiente cuando se lleva a cabo un proceso de tintura o blanqueo.

Impregnacion: Penetracion de las particulas de un cuerpo en las de otro, fijandose por
afinidades mecanicas o fisicoquimicas.

Incidencia: Contratiempo, cualquier cosa inesperada que acontece durante el proceso y
gue debe ser abordada de inmediato por su influencia negativa en el resultado del mismo.

Jet: Maquina para efectuar tratamientos en hiumedo por agotamiento, en la que tanto el
tejido como el bafio de tratamiento se encuentran en movimiento, y cuyo principio de
utilizacion es similar al torniquete. En este caso, el movimiento del tejido lo genera la
circulacion del bafio a presion elevada.

Jigger: Maquina para efectuar tratamientos en humedo por agotamiento, en la que el tejido
al ancho se encuentra en movimiento y el bafio de tratamiento estatico. Consta basicamente
de dos cilindros en donde se enrolla el tejido, pasando de un a otro; y una cubeta que
contiene el bafio.

Limpieza: Operacion destinada a eliminar de la maquina la suciedad y los restos de los
productos empleados con anterioridad en el proceso productivo, dejandola en estado 6ptimo
para un nuevo uso.

Lubricar: Poner entre dos superficies 0 piezas que rozan entre si, aceite u otra sustancia
para que el roce sea mas suave y se desgaste menos o funcione mejor.

Mantenimiento de primer nivel: Operaciones de mantenimiento que realizan los propios
operarios de la maquina sobre la misma.

GEC_TCP068_2 Hoja 89 de 93

FONDO SOCIAL EUROPED
El FSE invierte en tu futuro



Manual de calidad: Documento que especifica el sistema de gestién de la calidad de una
organizacion.

Maquina continua: Maquina empleada en procesos continuos, es decir, que opera de
manera que la materia textil sigue un proceso y no permanece parada en ningdn momento
hasta el final de su tratamiento, ejecutdndose de forma continua la totalidad de la partida.
Algunos ejemplos son: tren de lavado, gaseadora, mercerizadora, maquinas de estampar de
cuadros y de cilindros, foulard y sanfor.

Maqguina discontinua: Maquina empleada en procesos discontinuos, es decir, que opera de
manera que la materia textil permanece parada en el proceso durante su tratamiento,
ejecutandose cada vez, solo una fraccion de la partida. Algunos ejemplos son: autoclave,
torniquete, jigger, overflow, jet, lavadora, batan, percha y decatizadora.

Margen de tolerancia: Intervalo de valores en el que debe encontrarse una magnitud para
gue se acepte como valida, lo que determina la conformidad (aceptacién) o no conformidad
(rechazo) segun sus valores queden dentro o fuera de ese intervalo.

Materia textil: Se puede presentar en distintas formas para su procesado: floca, cable, hilo,
bobina, tejido y no tejido.

Mejora continua: Actividad recurrente para aumentar la capacidad para cumplir las
necesidades o expectativas establecidas.

Mercerizado: Proceso fisico-quimico por el que se comunica a la fibra de algodon una
mayor capacidad de absorcion de los alcalis y colorantes, produciéndose en la misma una
retraccion e hinchamiento que, a su vez, le confiere un brillo permanente, analogo al de la
seda.

Mercerizadora: Maquina empleada para efectuar el proceso de mercerizado de fibras de
algodon bajo tension y con disoluciones de sosa caustica en torno a los 30°Bé (24%).
Pueden ser maquinas de cadena, maguinas sin cadena o de cilindros, 0 maquinas mixtas.

Metameria: Fendbmeno por el que al comparar dos muestras distintas, éstas parecen tener
el mismo color bajo un iluminante, pero distinto bajo otro.

Montaje: Unién de las piezas o partes que forman algo.

Muestra de referencia: Muestra de floca, hilo, madeja, tejido u otra forma textil, que reane
todas las especificaciones requeridas y que se utiliza para comparar con otra,
presuntamente similar, para ver si ésta cumple con las especificaciones que se esperan de
ella.

No conformidad: Incumplimiento de un requisito.

Orden de produccidon: Elemento documental de planificacién de la produccién que incluye
la informacién necesaria (relativa a materiales, mano de obra, maquinas, entre otros.) para
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la correcta ejecucién de un lote o pedido, y que acompafa al producto en las diversas fases
de fabricacion.

Overflow: Maquina para efectuar tratamientos en himedo por agotamiento, en la que tanto
el tejido como el bafio de tratamiento se encuentran en movimiento, y cuyo principio de
utilizacion es similar al jet. En este caso, la circulacion del tejido la genera el movimiento de
la devanadera, el arrastre del bafio a presién y la fuerza de gravedad.

Parametro del proceso: Dato o factor que influye en el proceso y sus resultados y que
debe controlarse, como: pH, temperatura, tiempo, relacién de bafio, estabilidad dimensional,
gramaje del tejido, entre otros.

pHmetro: Instrumento que mide la concentracién de iones hidrégeno y el grado de acidez o
alcalinidad en una escala que va desde 0 a 14.

Pliegue: Doblez, especie de surco o desigualdad que resulta en cualquiera de aquellas
partes en que una tela o cosa flexible deja de estar lisa 0 extendida.

Portamaterias: Soporte que aloja la materia textil durante su tratamiento.

Prenda: Articulo textil obtenido por confeccion, ropa, vestimenta, tal como: jersey, falda,
pantalén, camisa, entre otras.

Pre-metalizados: Se trata de soluciones tintéreas creadas mediante un proceso quimico
previo a la fase de tintura.

Preparacion o pre-tratamiento: Diferentes procesos de ennoblecimiento textil como son:
descrudado, desencolado, blanqueo y mercerizado.

Procedimiento de trabajo: Ejecuciébn de determinadas operaciones. Serie de pasos,
claramente definidos, que permiten trabajar correctamente y que disminuyen la probabilidad
de accidentes.

Producto auxiliar: Productos quimicos empleados en la resolucion de los inconvenientes
que pueden presentarse durante el tratamiento obteniendo resultados satisfactorios. Por
ejemplo: acidos, sales, alcalis, secuestrantes, dispersantes, retardantes, tensioactivos,
antiespumantes e igualadores.

Producto en curso o en proceso: Producto que se encuentra en fase de fabricacion,
transformacion o tratamiento.

Producto quimico: Toda sustancia, sola o en forma de mezcla o preparacion, ya sea
fabricada u obtenida de la naturaleza, comercializada para su uso en los procesos
productivos, como: colorantes, tensioactivos, sales minerales, acidos, bases y agentes
auxiliares.

Puesta en marcha: Accion de poner en funcionamiento una maquina o proceso.
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Rame: Maquina de acabado textil de tejidos al ancho, empleada principalmente para
ensanchar el tejido, pero también para el secado, termofijado, polimerizado y fijacién de
colorantes. Consta de: un dispositivo de entrada y fijacion del tejido, formado por cilindros
ensanchadores, un enderezador de trama, un sistema de fijacién a la cadena mediante
pinzas o agujas, y un dispositivo de sobrealimentacion; campos de secado con aire caliente;
y dispositivos de salida constituidos por un despinzado o desagujereado automético, un
dispositivo plegador o enrollador del tejido, un cortador de orillos y un dispositivo de
enfriamiento.

Registro: Documento que presenta resultados obtenidos o proporciona evidencia de
actividades desempefiadas.

Relacién de bafio para tintura y blanqueo: La relacion existente entre la relacion de
materia a tefir y el bafio utilizado.

Sales: Productos auxiliares que actian como retardador o para mejorar el agotamiento del
bafio de tintura.

Secuestrantes: Productos auxiliares que evitan la accion de las sales responsables de la
dureza del agua.

Sistema de gestion de la calidad: Conjunto de elementos mutuamente relacionados o que
interactian para establecer la politica y los objetivos de calidad y para lograr dichos
objetivos.

Sistemas de elevacion y transporte: Equipos destinados a la movilizaciéon en vertical y/u
horizontal de materiales, como: puentes-grla, carretillas, traspaletas, montacargas,
plataformas elevadoras, polipastos, poleas, carros, entre otros.

Solidez: Caracteristicas que se le exigen a una tintura o estampacién, referidas a la
capacidad de resistir a distintos agentes a los que se ve sometida a lo largo de su vida util.
Se destacan: solidez a los tratamiento en humedo (lavado, agua, agua de mar, gota de
agua, agua clorada entre otras); a la luz; al frote; al hipoclorito; a los disolventes organicos y
otros.

Solubilizantes: Productos auxiliares (tensioactivos) que facilitan la disolucion de las
sustancias poco solubles e impiden su precipitacion.

Tejido en cuerda: Tejido dispuesto de forma aglutinada al ancho, sin estirarse.

Tejido: Manufacturado textil, de estructura laminar flexible, que resulta de tejer o
entrecruzar hilos.

Termofijado: Operacion mediante la cual se expone al tejido a temperatura para mejorar su
estabilidad dimensional, asi como la regularidad, igualaciéon y rendimiento de la tintura o
estampacion posterior.
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Tintura: Operacion de ennoblecimiento textil consistente en aplicar materias colorantes a
una materia textil en cualquiera de sus estados.

Torniquete: Maquina para efectuar tratamientos en himedo por agotamiento, en la que el
tejido en cuerda se encuentra en movimiento y el bafio de tratamiento estatico. Consta
basicamente de una cuba que contiene el bafio y una devanadera que, mediante un
movimiento de giro, hace avanzar al tejido.

Toxicidad: Capacidad o propiedad de una sustancia de causar efectos adversos sobre la
salud.

Transportadores: También llamados cérriers. Productos auxiliares que ayudan a la difusién
del colorante en la tintura de determinadas fibras sintéticas, bien favoreciendo el
hinchamiento de la estructura de la fibra, o bien aumentando la solubilidad del colorante,
con lo que aumenta la velocidad de tintura.

Tren de lavado: Maquina para efectuar el lavado y aclarado a contracorriente del tejido al
ancho en procesos continuos, que consta de diversos tanques de inmersion con rodillos
exprimidores, en serie, por los que el tejido circula en sentido contrario al del agua o
solucién.

Vaporizador: Maquina que emplea vapor saturado o sobrecalentado para humedecer los
tejidos y en operaciones de acabado para dar un tacto mas esponjoso y suave a los mismos
una vez aprestados. Trabaja a la continua y hace circular el tejido formando pliegues
verticales con dos hileras de rodillos a través de una cdmara de vaporizado.

Vertido: Volcar un liquido en algun sitio, como puede ser el bafio de tratamiento en la
cubeta.

Zona de trabajo: Area del centro de trabajo, edificada o no, en la que los trabajadores
deban permanecer y a las que puedan acceder en razon de su trabajo.
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