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Accesorios: Son los elementos o herramientas auxiliares que tienen las maquinas,
con los cuales podemos realizar trabajos especificos 0 complementarios, que en
condiciones normales son dificiles de realizar.

Apoyos: Estructuras disefiadas para conservar estable la posicion de la pieza en el
horno durante el tratamiento térmico.

Atmoésfera especial o protectora: Entorno de trabajo de la pieza tratada en el que
se sustituye el aire ambiente por un gas protector (habitualmente gas inerte) para
protegerla de fendmenos tipo corrosion.

Bafios de enfriamiento: Medios utilizados para el enfriamiento agresivo de piezas
tras su tratamiento en el horno (cubas o balsas de agua y/o aceite entre otros).

Calibracion: Conjunto de operaciones que establecen, bajo condiciones
especificadas, la relacibn entre los valores de magnitudes indicadas por un
instrumento o sistema de medicién, o valores representados por una medida
materializada o un material de referencia y los correspondientes valores aportados
por patrones.

Certificado de calibracion: Es el documento que nos permite conocer la desviacion
de los equipos de medida, permitiendo una adecuada trazabilidad de las
mediciones.

Ciclo térmico: Secuencia de etapas que describen las variaciones de temperatura y
condiciones asociadas al tratamiento térmico (calentamiento, estabilizacion,
enfriamiento).

Documentacion técnica: Informacién detallada tanto grafica como escrita sobre
materiales, equipos, herramientas, instalaciones, etc.

Elementos de transporte y elevacion: Equipos utilizados para mover cargas
pesadas o peligrosas, como pueden ser los puentes-gruas, carretillas, plataformas
elevadoras, etc.

EPIS o Equipos de proteccién individual: Equipos destinados a ser llevados o
sujetados por el trabajador para que le proteja de uno o varios riesgos que puedan
afectar su seguridad o su salud, asi como cualquier complemento o accesorio
destinado a tal fin.

Especificaciones técnicas del proceso: Documentos que definen las normas,
exigencias y procedimientos que deben ser empleados y aplicados en los procesos.

Especificaciones técnicas del producto: Documento en el cual se da una
descripcion detallada de las caracteristicas o condiciones minimas con las que debe
cumplir el producto a fabricar.

GEC_ FME353_2 -Actualizado 2015- Hoja 2 de 3



Ficha de productos: documentos suministrados por los fabricantes que recogen
informacion sobre los productos, en lo referente a propiedades, datos técnicos, usos,
aplicacién, entre otros.

Mantenimiento de primer nivel: mantenimiento que el operario puede hacer en el
entorno de su puesto de trabajo (maquina y su entorno), como pueden ser tareas de
limpieza, engrase, lubricacion, entre otros.

Parametros de operacién: Son variables a regular para conseguir unas
determinadas condiciones de trabajo, como la temperatura, velocidad de
enfriamiento, tiempos de permanencia, entre otros.

Parametros del proceso: son variables del proceso determinantes para conseguir
las caracteristicas finales del tratamiento a realizar, como la velocidad, caudal,
presioén, etc.

PLC o controlador l6gico programable: dispositivo de control electrénico con
entradas de sensores 0 accionamientos y salidas de control de actuadores que se
programan con lenguajes especificos.

Regulacion y puesta a punto: Ajustar y preparar una maquina para que presente
unas condiciones 6ptimas de uso.

Testigo del tratamiento: Muestra de material igual al de la pieza tratada, sometida
al mismo tratamiento y utilizada posteriormente para los ensayos de tipo destructivo
en el control de calidad.

Tiempo de permanencia: Magnitud que cuantifica el tiempo que ha de mantenerse
la pieza tratada bajo unas condiciones concretas (temperatura, atmoésfera)
habitualmente dentro del horno

Utiles de amarre o sujecion: accesorio que se monta en las maquinas para la
sujecion o alimentacion de la pieza.

Verificacion: Confirmacion mediante una evidencia objetiva de que un producto o
proceso tiene la capacidad para alcanzar su uso o aplicacion prevista. En el caso
concreto de esta guia se verifican equipos e instalaciones de tratamientos térmicos,
equipos e instrumentos para el control de parametros de trabajo y parametros de
procesos.
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